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Priemyselna kvalita SLS 3D tlace priamo z
vasho pocitaca!

Ako funguje tlaciaren Lisa:

Stolova 3D tlaciarenn Sinterit Lisa pouziva na vyrobu vytlackov technoldgiu selektivneho
laserového spekania. Vo svojich komorach sa praskovy material zahrieva a koncentrovanym
laserovym lu€om sa meni na pevnu hmotu. Vrstvy polymérového prasku sa umiestiuju na
pracovnu platformu tlaCiarne, kde su selektivne spekané, a poskytuju vytlacky v priemyselnej
kvalite:

malé prvky s detailami,

komplikované Struktury,

ZlozZité pevné tvary s pohyblivymi ¢astami naraz,

zlozité pevné tvary s pohyblivymi ¢astami naraz,

mimoriadne odolné modely proti nepriaznivym podmienkam (napr. Teplota),
pevné, lahké diely,

a ovela viac.

Hlavné funkcie Lisa:

Presnost: vysoka presnost vytlackov vdaka hrubke vrstvy od 0,075 [mm],

Plug-and-play: nie je potrebna Ziadna instalacia ani kalibracia,

4-palcova dotykova obrazovka: pre prijemnejSiu pouzivatelsku skusenost,

Pripojenie Wi-Fi: na sledovanie procesu tlace,

Lahké ovladanie,

Dedikovany softvérovy balik - Podporné forméty Sinterit Studio 2018: STL, OBJ,

3DS, FBX, DAE a 3MF,

e Ekonomicky: systém regeneracie prasku umozriuje tla¢ s az 100% recyklovaného
prasku,

e Cas spustenia: 45 - 60 min.

Tla¢ idealna pre:

Funkdné testovanie,

Rychle prototypovanie,

Vyroba v malom mnoZstve,

Aplikacie odolné vysokym teplotdm a chemikéliam.
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1.

10.

11.

Slovnik

V prirucke boli prijaté a pouzité nasledujuce vyrazy a formulare.

SINTERIT Lisa 3D PRINTER (3D tladiaren, tlaciaren, zariadenie, produkt) -
zariadenie selektivneho laserového spekania (SLS) pouzivané v procesoch
vyroby aditiv (AM). Zariadenie uréené na profesionalnu a rychlu vyrobu
trojrozmernych (3D) modelov priestorovych objektov.

SINTERIT STUDIO - vyhradeny softvér pre tlaCiaren Sinterit Lisa. Sitnerit Studio ako
desktopova aplikacia umoznuje pripravit 3D modely (umiestnit’ ich do oblasti tlace -
zvanej Print Bed) a sledovat stav tlaCe tlaCiarne pocas procesu tlace.

PA12 SMOOTH (PA12, polyamidovy prasok, nylonovy prasok, PA prasok, PA12 prasok)
- polyamidovy prasok s granulaciou pri 20 - 100 mikrometroch. Cierny a hladky prasok je
vhodny na tla¢ podrobnych objektov, tuhych a mimoriadne odolnych proti nepriaznivym
podmienkam (napriklad teplote). Vdaka svojej mechanickej pevnosti a tepelnej odolnosti
je urCeny pre funkéné prototypy alebo diely na kone¢né pouZitie.

FLEXA BLACK, FLEXA GREY (Flexa) — prasok zo skupiny termoplastickych
polyuretdnovych elastomérov (TPU). Elasticky, svojimi vlastnostami podobny
kauCuku. Ma dobré vlastnosti tvarnosti (navrat do pévodného tvaru). Potlaca
narazy a otrasy.

RECOATER- pretiera¢ vo forme valca, pohybujuci sa po vodiacej liste pomocou
drétu. Pouziva sa na prenos prasku zo zdrojového l6zka do tlacového 16Zka
pocas procesu tlace.

FEED BED( Zdroj, zdrojové 16zZko) - komora, v ktorej sa uklada novy nesinterovany
prasok.

PRINT BED- komora, kde dochadza k sintrovaniu prasku, ¢im sa vytvara
potlac.

OVERFLOW BIN- komora pouzitA na zhromazdenie prebyto¢ného
neintertovaného prasku, ktory bol premiestneny z vychodiskového 16zka do
tlaciarenského 162ka.

FRESH POWDER (PA12 Smooth Fresh Powder - nadoba €. 1) - panensky prasok
na osviezenie sa da zmieSat' s pouzitefnym praskom v spravnom pomere. Cerstvy
prasok nie je vhodny na tlac.

PRINT READY POWDER (PA12 prasok na hladku tla€ - nadoba ¢&. 2) - prasok
pripraveny na pouZzitie v tlagiarni.

USED POWDER - vSetok nezosiaty prasok, ktory zostane po procese tlae a
Cistenia. Vhodny na tla¢, ak pouzivame Flexa Ciernu alebo sivu. Ak pouZivate
PA12 - vhodné na tla€ po osviezeni 30% Cerstvého prasku.
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2. Konvencie oznacovania textu pouzité v
dokumente

NizSie su uvedené symboly, ktoré sa pouzivaju na zariadeni. Predstavuju varovanie alebo
sprostredkuju informacie na ochranu pouzivatela, inych osdb a okolitych predmetov a na
zabezpecenie spravneho a bezpe&ného pouzivania zariadenia.

>D> B>BDP BPDP

VYSTRAHA!

Nevyhnutne nebezpecéna situacia, ktora méze mat za nasledok vazne
zranenie alebo dokonca smrt, ak sa nezmierni. Zacatie, opomenutie alebo
nepozornost mézu uzivatelovi spdsobit vazne fyzické zranenie.

POZOR!
Iniciovanie alebo opomenutie Specifického postupu modze spdsobit’ fyzické
poskodenie zariadenia alebo pouZivatefla.

VYSTRAHA!

Riziko urazu elektrickym prudom alebo smrtefnych popalenin. Nevyhnutne
nebezpecna situacia, ktora méze mat' za nasledok vazne zranenie alebo
dokonca smrt. Predtym, ako zacnete pracovat s akymkolvek zariadenim,
mali by ste si byt vedomi nebezpecenstiev spojenych s tokom elektrického
prudu a zoznamit sa so Standardnymi postupmi na predchadzanie drazom.

POZOR!

Nebezpecenstvo urazu elektrickym pradom.

POZOR!

Vysoka teplota - nedotykajte sa. Nadmerny odvod tepla mdze spbsobit’
popaleniny.

POZOR!

IR laserové Ziarenie. Pri pohfade priamo do laserového Iu¢a mbze dojst k
oslepnutiu a popaleniu pokozky. Laser vyZaruje infraCervené Ziarenie
(infraCervené Ziarenie, IC), ktoré je pre Cloveka neviditelné. Vyvarujte sa
priameho alebo rozptyleného Ziarenia oci alebo pokozky. Nepozerajte sa do
luCa ani sa nepozerajte optickymi nastrojmi.

POZOR!

Dajte si pozor na intenzivne svetlo.

POZORI!
Daijte si pozor na pohyblivé Casti, ktoré mézu drvit ruky.
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POZOR!

Dajte si pozor na ostré hrany, ktoré mézu spdsobit’ poranenia tela a poranenie

POZOR!

Daijte si pozor na pohyblivé Casti, ktoré sa mézu zachytit' a tahat’.

VYSTRAHA!

Vyhnite sa ohnu! Praskovy prasok PA12 je horlavy.

STOP!
Akcia zakazana.

POZOR!

Informéacie potrebné na spravne vykonanie konkrétnej ulohy.
POZOR!

Je potrebné nosit ochranné rukavice. Povinné konanie pri praci s praskom.

POZOR!

Je potrebné nosit’ ochrannu tvarova masku. Povinné pri praci s praskom.

POZOR!

Pred vykonanim krokov si musite precitat pokyny.
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3. Sinterit Lisa 3D tlaciaren

A.Popis

1.Tlacové veko / 2.0vretie rukovate veka / 3.0vtokovy kéS / 4.Predny panel / 5.USB port / 6.ZabezpeCovaci kluc /

7.Bezpecnostné tlacidlo (E-STOP)
Obrazok. Pohl'ad na pravu stranu tlaéiarne.

1.Predny panel / 2.LCD panel - Zobrazenie kamery / 3.Ventilator
Obrazok. Pohlad spredu a zozadu na tlagiareri.

\Y/
>/\< SINTERIT

www.sinterit com



Obrazok. Pohlad na lavu a hornu stranu tlaciarne.

1. Zavesné zavesy / 2.Zasuvka na napajanie / 3.Spina¢ na zapnutie / 4.Zobrazenie okna
vo veku

1. InfraCervené ohrievace (dIhé, cervené) / 2.Laserové ochranné sklo / 3.Laserovy
systém / 4.vypinaci kolik / 5. Infralervené ohrievace (kratke, biele) / 4 kusy na kazdej
strane ochranného skla lasera

Obrazok. Pohl'ad na vnutornu stranu veka tlaciarne.
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1.Kébel Recoatera / 2.Recoater slide guide / 3.Overflow Bin’s gap / 4.Print Bed (Tlacové 16zko) / 5.Recoater /

6.Source Bed
Obrazok. Pohlad na vnutornt komoru tlaciarne.

1. Kamera zaznamenavajlca pracovnu tlaCiarefi s uzavretym vekom / 2.Pyrometer / 3.Pyrometer
Obrazok. Vnutorny pohlad na tladiarer (umiestnenie pyrometrov a fotoaparatu).
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B. Specifikacia

VSEOBECNA
Kategoéria
Technoldgia tlace
HARDVER
Rozmery
Celkovéa vaha
BALENIE
Rozmer balenia
Véha balenia
Balenie obsahuje
ZDROJ

Napajanie

Priemerna spotreba
Maximalna spotreba
Paska lasera
Divergencia lu¢ov
Vystup lucov

NEZAVISLY VYKUROVACI SYSTEM
Multi zone
Max. teplota

PRASOK

Prasok PA12 Smooth - polyamide 12
Prasok Flexa Black - TPU

Powder Flexa Grey - TPU

Priemerna teplota skladovania
(min-max)

Desktop 3D printer

Selective Laser Sintering (SLS)

620 x 400 x 660 [mm] (24.4 x 15.8 x 26.0 [in])

41.0 [kg] (90.4 [Ibs])

780 x 480 x 960 [mm] (30.7 x 18.9 x 37.8 [in])
65.0 [kg] (143.3 [Ibs])

Tlaciaren Sinterit Lisa + sada prisluSenstva + prirucky

220-240 [V] AC, 50/60 [Hz], 7 [A]
(100-130 [V] AC, 50/60 [Hz], 15 [A])

0.9 [kW]
1.6 [kW]

Class 4, IR 5 [W]; A =808 [nm]
6=10[°]

CW (continuous wave)

Viaczénovy vyhrievany piest, valec, podavacie 16zko

[o] [o]

190 [C]/ 374 [F]

20-100 [um], priemerna velkost 38 [um]
20-105 [um]
20-105 [um]

o o
10-40 [C] (50-104 [F])
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PARAMETRE TLACIARNE

Rozmer tlacového 16zZka

Vysoka presnost max. objem tlace

Presnost XY
Min. hrabka vrstvy
Min. hrabka steny XZ
Vys$ka vrstvy Z (min-max)
SOFTVER

Control softvér/firmver
Prevadzkované formaty suborov
OS kompatibilita
Externd komunikacia

KOMUNIKACIA
LCD touchscreen
Zabudovana kamera

BEZPECNOST

Certifikacia

IEC ochrana trieda

Laser produkt trieda

150 x 200 x 160 [mm] (5.9 x 7.9 x 6.3 [in])

Pa12 - 90 x 130 x 130 [mm] (3.5 X 5.1 x 5.1 [in])
Flexa - 110 x 150 x 150 [mm] (4.3 X 5.9 X 5.9 [in])
od 0.05 [mm] (0.002 [in])

0.075 [mm] (0.003 [in])

0.4 [mm] (0.015 [in])

0.075-0.175 [mm] (0.003-0.007 [in])

Sinterit Studio 2016
STL, OBJ, 3DS, FBX, DAE, 3MF
Microsoft Windows

USB, WiFi

Capacitive, colour - 4 [in]

Built-in

CE (class A) podla IEC 60825-1 Ed. 3 (2014)
FCC (class A)

Class |

Class 1, neviditelné laserové ziarenie

/
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C. Obsah balenia Sinterit Lisa

e 3D tladiaren Sinterit Lisa;
e Balik pre dalsie vybavenie;

n- -

PA12 Smooth PA12 Smooth

. 0006

m X

SINTERIT STUDIO

7

SINTERIT LISA

Container with PA12 Smooth Print Ready Powder, B Container with PA12 Smooth Fresh Powder, Bl Plate for carrying the
prints, B Molds to codl prints, Bl Powder trowel, B Plastic, measuring cup, Bl Metal strainer, B Sinterit mug, Bl Sinterit
STUDIO User Manual, B Sinterit LISA User Manual, Bl Spatula for getting out the powder, Bl USB Flash Drive with Sinterit
Studio 2016, M Ignition key, B Stylus pen, B Brush, B Two-piece set of large brushes, Bl Three-piece set of small brushes,
Metal detal purifiers, B Laser protective glass, B Protective glasses, & Pair of protective gloves, & Silicone grease,

Ethyl alcohol, B Power cable, B Set of plastic spatulas, B Spare Recoater wire, Bl Protective dust mask
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D. Parametre - sprievodca dizajnom tlace

Hrabka steny
Stena 3D modelu musi byt dostatoéne hruba, aby podporovala

~ model. Pri va¢sich objektoch odporu¢ame pracovat s 0,8 [mm], pri
mensich objektoch mbézete mat nizSiu hrabku steny 0,4 [mm].

Reliéfne a ryté detaily - minimalna velkost’ detailov
Selektivne laserové sintrovanie je jednym z procesov 3D tlage s
najvyssou presnostou; do 0,1 [mm] staéi na vytvorenie jasne
viditelnych detailov. Ak planujete vlozit' nejaké vyrazené a ryté
PODROBNOSTI, odporu¢ame pridat minimalnu hribku 0,15
[mm] a hibku 0,15 [mm].

Reliéfny a ryty text

Ak planujete vytlacit niektoré TEXT, odporuc¢ame pridat minimalnu
hrabku &iary 0,5 - 0,6 [mm] a hibku 0,5 [mm]. Pre gitatelnost’ pouzite
tuéné pismo bez patiek, napriklad Arial Bold f.ex.

Minimalna velkost’ objektu

Minimalna velkost funkcie pre tla¢ s SLS je 1 [mm]. Ak je vaSou
funkciou tenky drdt pripojeny z oboch stran, mézete ist o trochu
tensiu na 0,5 [mm], v opacnom pripade odporu¢ame hrubku
najmenej 0,8 [mm].

Funkéna medzera - pohyblivé alebo blokujuce Casti
, P Vykonnou funkciou SLS je to, Ze mozete tlacit pohyblivé Casti
- - PN naraz. Medzi prvkami by ste mali mat’ minimalnu vzdialenost’ 0,2
mm. Ak ste za€inajucim pouzivatelom, odporu¢ame ponechat’ si
aspon 0,5 [mm].
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Niekedy musite zvySit svoju vélu alebo vytvorit’ dalSie Unikové
otvory pre prasok, aby ste sa dostali von z fex, ked mate
pohyblivé Casti, ako su panty na velku vzdialenost. Odpori¢ame
vyrobit v modeli priemer najmenej 4 [mm] pre jeden Unikovy otvor,
2 [mm] pre dva alebo viac.

4. InStalacia tlaciarne

Precitajte si a postupujte podla pokynov nizSie, aby ste zaistili bezpeCné pouzZivanie
tlaCiarne Sinterit Lisa. Tato priru¢ku uschovajte pre buduce pouzitie. Nezabudnite tiez
dodrziavat vSetky varovania a pokyny uvedené na vyrobku.

VYSTRAHA!

InStalaciu, vymenu alebo servis zariadenia by mali vykonavat’ iba vySkoleni
a kvalifikovani pracovnici.

Zariadenie by malo byt inStalované v sulade s tymito pokynmi a Skolenym
personalom.

A. Prostredie a miesto instalacie

e Tlaciaren Sinterit Lisa by mala byt umiestnena pri izbovej teplote.

e Miestnost musi byt dobre vetrana, primerane k jej velkosti.

e Vyrobok by mal byt umiestneny na rovhom a stabilnom povrchu, ktory presahuje
v8etky okraje produktu. Ak umiestnite vyrobok pri stene, vzdialenost medzi
produktom a stenou by mala byt va¢sia ako 500 [mm] (20 [in]).

e Produkt nebude pracovat spravne, ak je nastaveny pod urcitym uhlom.

Q POZOR! Vyrobok neukladajte ani neskladujte:
e vonku;
e v oblastiach s velkym mnoZzstvom prachu;
na miestach vystavenych otrasom, vibraciam, vysokej teplote a / alebo
vihkosti a extrémnym zmeném teploty a vlhkosti;
Q / e v blizkosti vody alebo zdrojov tepla;
e v blizkosti horfavych a prchavych latok, koncentrovanych
kyselin alebo leptavych vyparov;

e na miestach lahko pristupnych detom a zvieratam,
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POZOR!
A e Pri praci s tlagiarfiou nikdy nepouZzivajte drevo, zariadenie s

drevenymi prvkami a horfavé latky.

e Minimalna vzdialenost medzi tlaiarfiou a drevenymi dielmi je 200
[mm].

e Tlaciarer emituje velké mnozstvo tepla (60 ° C), a preto je
zakézané umiestriovat ju na drevo alebo dreveny nabytok.

B. Napajanie:

e Pouzivajte iba napajaci kabel dodavany s produktom.

TlaCiareh musi byt pripojena k uzemnenej zasuvke, aby nedoslo k urazu
elektrickym pradom v pripade poruchy.

e Pri pripajani / odpajani zastréky zo zdroja napdjania vzdy drzte kryt, nie kabel.

VAROVANIE!

A Nepouzivajte kable z inych zariadeni. Pouzivanie napajacich kablov z
inych zariadeni alebo pripojenie napajacieho kabla dodaného inym s
produktom mdze spbsobit’ poziar alebo zasah elektrickym pradom.

neupravujte ani neopravuijte, s vynimkou pripadov uvedenych v prirucke k

POZOR!
fji Napajaci kabel, zastréku, zariadenia vo vnutri tlaciarne nikdy nerozoberajte,
produktu.

e Vyrobok by mal byt umiestneny v blizkosti sietovej zasuvky, ktora mozno fahko
odpojit.

e Odporuca sa pouzivat jednotky UPS, ktoré v pripade kratkodobého vypadku
napajania umoznia dokoncenie procesu tlace.

e Ak sa na napajanie produktu pouziva predlzovaci kabel, uistite sa, Ze celkova
spotreba energie vSetkych pripojenych zariadeni nepresahuje limit predlzovacieho
kabla. Taktiez sa uistite, Ze celkovy prud spotrebovany pripojenym zariadenim
nepresahuje ampeérovy prud pre sietovu zasuvku.

e Napajacie kable by mali byt umiestnené na takom mieste, aby sa neotierali, nerezali,
netahali ani nekrutili.

POZOR!
e Na napdjacie kable neumiestriujte Zziadne predmety.
e Neukladajte napajacie kable na cestu, na ktoru budu fudia

chodit’ alebo bezat.
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e Venujte osobitnu pozornost’ skuto€nosti, Ze napajacie kable nie su
ohnuté v miestach pripojenia tlaiarne.
e Odpojte zastréku vzdy, ked sa planuje presun / presun zariadenia.

V nasledujdcich situaciach produkt odpojte od napajania a kontaktujte kvalifikovaného
servisného personalu:
1. je napajaci kabel alebo zastréka poskodena,
2. sado vyrobku dostala nejaké tekutina,
3. vyrobok spadol alebo bol obal poskodeny;
4. vyrobok nefunguje spravne alebo boli pozorované jasné zmeny ucinnosti.
Neupravuijte ovladacie prvky, ktoré nie su opisané v prirucke.

POZOR! Nepouzivaijte:

e rozliatu tekutinu na produkt;
na zariadenie dajte akékolvek nadoby, najma obsahujice vodu;
manipululaciu s mokrymi rukami;
zablokujte alebo zakryte vetracie otvory a otvory vo vyrobku;
dotknite sa pohyblivych Casti.

POZOR! Ak sa zariadenie nepouziva dlhSi ¢as (napr. Dovolenka), odpojte
c napdjaci kabel zo zasuvky.

5. Softvér Sinterit Studio - inStalacia

Technické poziadavky na inStalaciu softvéru:
e Windows 7 alebo novsi,
Minimalne 500 MB miesta na disku,
Minimalne 2 GB pamate RAM,
Graficky adaptér kompatibilny s OpenGL 3.0 alebo vySSim.

1. Pripojte jednotku USB Flash, ktora je su€astou supravy, k portu USB pocitaca.
2. Vyhladajte priecinok Sinterit Studio.
3. Otvorte SinteritStudioSetup.exe.
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‘ Plik Narzedzia gtéwne Udostepnianie Widok o‘
- v A Jr > Tenko... > Pobrane v 0 Przeszukaj: Pobrane yel
A

s Szybki dostef

[ Pulpit # ‘ ’

& Pobrane # |lezykinstalacji X
5] Dokume # |\, Wybierz jezyk uzywany podczas instalacii:
[&] Obrazy # N

Modele : #

samplet

Distributors

Oferty

5. Postupujte podla sprav na obrazovke instalacie.

3% Setup - Sinterit Studio 2016 =

Installing
Please wait while Setup installs Sinterit Studio 2016 on your computer.

Extracting files...
C:\Program Files\Sinterit Studio 20 16\PrinterUpdateFiles\update.dat

Cancel

6. Po instalacii je softvér pripraveny na pouZitie.
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¢ Setup - Sinterit Studio 2016 —

Completing the Sinterit Studio
2016 Setup Wizard

Setup has finished installing Sinterit Studio 2016 on your
computer, The application may be launched by selecting the
installed shortcuts.

Click Finish to exit Setup.

Launch Sinterit Studio 2016

Obrazok. Instalacia programu Sinterit Studio.

POZOR!
Nezabudnite si pozorne precitat’ licencné zmluvy a prijat ich.

Kapitola 17.

6. Prvé spustenie zariadenia po dodani

Vyberte tlaiaren z obalu. Ochrannu féliu a papier opatrne zlikvidujte.

Polozte ho na stabilny a tvrdy povrch (idealne na ciefové umiestnenie tlaiarne).
Pripojte napajaci kabel.

Prepnite hlavny vypinac (z ,,0“ na ,1%), ktory sa nachadza na zadne;j strane.
Skontrolujte, &i Cervené bezpecnostné tlacidlo nesvieti. Ak nie, oto¢te ho v smere
hodinovych ruciciek o Stvrt’ otacky (Cierna priruba tlacidla).

6. VlozZte kfu€ do zapalovania a otocte v smere hodinovych ruciciek o Stvrt’ otacky. Po

ok wnNPE

chvili sa zariadenie spusti.

Obréazok. Pozicie tlacidiel vypnuté / zapnuté.
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VYSTRAHA!
A Skontrolujte, &i nie je vypnuté bezpecnostné tlacidlo. Ak nie, uvolnite ho

otoenim v smere hodinovych ruciciek o Stvrt’ otacky.

Po zapnuti Sinterit Lisa sa zobrazi Uvodna obrazovka.

Start New Print Clean Printer

Advanced mode

Zobrazia sa tri funkcie. ,Start New Print®, ,Clean Printer” a ,Advanced Mode".

,PokroCily rezim“ je predchadzajuca verzia softvéru.

7. Pripojenie tlaciarne k sieti Wi-Fi

Ak chcete pripojit' tlaiaren k sieti Wi-Fi, vyberte moznost ADVANCED MODE.

Start New Print Clean Printer

Advanced mode

POZOR!

0 Pri prvom pouziti tlaCiarne Sinterit Lisa Printer by ste mali zvolit' pokrogily
rezim na nastavenie tlaCiarne na siet WiFi. ,PokroCily rezim“ je
predchadzajlca verzia softveéru.

1. Na dotykovej obrazovke tlaciarne vyberte ADVANCED MODE.
2. Na dotykovej obrazovke tlagiarne vyberte ADVANCED // SELECT WI-FI.
3. Vyhladajte siet, ku ktorej sa chcete pripojit, a kliknite na jej nazov.
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4. V pripade potreby zadajte svoje heslo a stlacte OK.
5. Vedla polozky SELECT WI-FI vidite kombinovanu siet

; /.l Print Mechanics Temp. Advanced 4
1
n 0

Select Wi-Fi net (CONNECTED) net

24GH Inet 3

About KPNbiuro v

Pritt Mechanics Temp. Adyanced
3 L]

Select Wi-Fi net (CONNECTED)

Obréazok. Pripojenie k Wi-Fi.

6. Vypnite a znova zapnite tlaiaren. Po zapnuti Sinterit Lisa sa znova zobrazi
Gvodné obrazovka.

Start New Print Clean Printer

Advanced mode

POZOR! o

Mbézete tiez stlacit tlacidlo SPAT, aby ste sa vratili do Standardného rezimu,
ak chcete zostat v softveri OLDER VERSION. Ak chcete pokracovat v tomto
rezime, precitajte si pokyny v ¢asti ,TLAC - ROZSIRENY REZIM* - kapitola
10.

Dérazne odporu¢ame zostat’ s novou verziou softvéru

POZOR!
Pri otvorenom veku davajte pozor na silné svetlo.
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8. Priprava zariadenia na tla¢

1. Na otvorenie veka zvolte moznost ,START NOVY TLAC" - zobrazi sa hlavna
obrazovka.

Printer lid has to be open to operate the printer

Unlock and open the lid

UNLOCK LID

Ak chcete otvorit’ tlaCiaren, uvolnite magneticky zamok veka - kliknite na ,UNLOCK LID*.
Zamok uvolni blokadu na 10 sekund. Systém odpocitava 10 sekind a magneticky zamok sa
znova zatvori.

2. Jemne stlacte a potom jemne nadvihnite kryt tlagiarne.

3. Vypnite napajanie a odpojte napajaci kabel zo zasuvky.

4. Opatrne zlikvidujte prepravné ochrany umiestnené zvnutra, ako aj tie, ktoré obklopuja
laser.

5. Nain&talujte ochranné sklo lasera:

POZOR!

Dajte si pozor na ostré hrany. Nasadte si ochranné rukavice, aby ste sa
ochranili pred poranenim rak proti okraju vykurovacieho modulu.

a. drzite vyhrievaci modul a oddelte oddelovaci kolik umiestneny na hornej Casti
vnutornej Casti veka.

Obréazok. ohrievaci modul - rozdeleny pinovy systém
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b. sklopte vyhrievaci modul a ziskajte pristup na miesto uréené pre ochranné sklo
laserom

Obréazok. ohrievaci modul - otvaranie

c. vyberte ochranné sklo lasera z obalu (z balenia dopinkového vybavenia).

Obréazok. Prebalenie ochranného skla lasera
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d. opatrne utrite povrch pohara vatou namoéenou v alkohole (davajte pozor na
vSetky vlakna, ktoré zostali na povrchu), oCistite obidve strany.

Obrazok. Cistenie ochranného skla laserom

e. namontujte sklo: drzte sklo za kovovym ramom, posurite jazy¢ky do otvorov na
lavej strane, jemne stlacte tesnenie, po dosiahnuti dokonalého uchytenia
priskrutkujte skrutku s motylom na pravu stranu.
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Obrazok. Spravne umiestnenie ochranného skla lasera na vyhrievacom module.

f. spojte vyhrievaci modul s vekom - pomocou kovovej Stiepky.
g. sklo este raz o istite od akychkolvek odtlackov prstov alebo Skvin.

6. Skontrolujte (v rukaviciach alebo cez papier - pozri obrazok nizsie), ¢i su ohrievace v
zasuvkach stabilné. Ak je na nich prach / prach, jemne ich vyfuknite vzduchom.
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Obrazok. Metddy overovania nastavenia ohrievacov.

POZOR!
A Nezabudnite sa nedotykajte ziaroviek prstami ani mastnymi predmetmi

(napr. Spinavou handrou).

Necdistoty a mastnota mdzu spbsobit’ miestne prehriatie a spalenie

ohrievacov alebo dokonca spdsobit’ vybuch pocas tlace.

7. Skontrolujte, i su zdrojové 162ko a tlatové 16Zko pripravené na pracu (pocas prvého
uvedenia do prevadzky, po vybaleni by mali byt postele rovnaké ako v puzdre tlagiarne),
skontrolujte napnutie drétu a €i je vodiaca liSta pre zariadenie na opatovné nanasanie Cista

( mali by byt umiestnené v strede, medzi beds).

8. Demontuijte kryt recoateru a utrite rotacny hriadel vatou namocenou v alkohole.
9. Po vykonani v&etkych tychto krokov mdze byt tladiaren opat pripojena k zdroju napajania

a pripravena na pracu.

Load from USB

Recent Models

Back

DOLEZITE: Zlty trojuholnik zobrazeny
na bo¢nej strane obrazovky informuje o
poruche. Tlaciaren by sa mala
skontrolovat’ okamzite otvorenim veka.
Ak je veko otvorené a vSetky viditelné
prvky nie su poskodené
(SKONTROLUJTE VSETKY opatrne),
obratte sa na sekciu podpory’ s
odkazom na kéd zobrazeny vo
vystraznom trojuholniku a so sériovym
Cislom zariadenia.
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9. Tlaé - STANDARDNY REZIM

1. Vlozte subor na tlac:
a. ulozte subor pripraveny pomocou programu Sinterit Studio na nosi¢ USB
(odporuca sa jednotka USB Flash),
b. pripojte nosi¢ k USB portu tlaCiarne, ked je zapnuté napajanie,

Po instalacii jednotky Flash do portu USB Lisy sa zobrazi ¢ast ,Nacitat z USB* a na lavej
strane sa zobrazi ikona jednotky Flash.

Load from USB

Recent Models

Back

POZOR!
0 Neskor si mbzete tlacené projekty vybrat v €asti ,Posledné

modely“ (predtym ,PouZité projekty”).

2. Vyberte zdroj. Zobrazia sa nazvy suborov projektov. Zobrazené Sipky vam pomdzu
pri navigacii v prie€inkoch a suboroch.

System Volume Information/
FileName_01.scode

FileName_02.scode

FileName_03.scode

3. Po vybere suboru sa subor nadita do paméate zariadenia.
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Loading Print File;

4. Po nacitani suborov sa na displeji zobrazia zakladné informécie, ako st nazov suboru,
prasok a oCakavany ¢as tlace. Jednotku Flash mézete potom bezpectne vybrat.

File:
Expected print time:

Material:

Softvér vam umozni vratit' sa do predchadzajucej Casti alebo pokraCovat do dalSej Casti.
Po vybere nasledujucej Casti Sinterit Lisa skontroluje, &i je pripravena na tlac.

VYSTRAHA!
A Pocas pripravy procesu tlaCe si pozorne precitajte vSetky spravy

zobrazené na obrazovke. PreskoCenie popisanych operacii méze mat za
nasledok nespravnu tla¢ alebo zlyhanie zariadenia.

5. Po potvrdeni, Ze predchadzajuca tla€ bola odstranena a ze nie je obmedzena pohybliva
drdha Recoatera, bude tlagiaren pripravena na tla¢ - za€ne sa pripravovat proces tlace
premiestnovanim Beds a Recoatera.
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Last print might not have been removed.
Check that the way of recoater is not
obstructed.

6. Kliknutim na ,HOTOVQO* sa premiestni Recoater a Beds. PoCas tejto operacie sa vyska
oboch Beds nastavi podla aktualne zvoleného procesu tlace.

Please wait while recoater
ds get positioned...

Obrazok. Postavené Beds, pripravené na naplnenie praSkom a zakladna poloha pre Recoater.

7. Po dokonceni procesu polohovania 16Zok budete poziadani, aby ste naplnili tlaovi komoru

praskom a komprimovali ju pomocou uréeného nastroja, ktory je su€astou prislusenstva. Urobte:
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Fill the bed with compacted
PA12 Smooth powder

POZOR!

Pri praci s praskom vzdy pouzivajte ochranny odev (okuliare, masku,
rukavice), ked pracujete s PA12 Smooth a iné prasky pouzivané s tlaciarfiou
Sinterit Lisa.

o Ak tlagite s PA12 prvykrat, mézZete pouzit iba praSok z nadoby ¢islo 2
(prasok na tlac).

@ e VZdy venujte pozornost spravam zobrazenym na hlavnom displeji
tlaCiarne Sinterit Lisa.
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e Pridajte praSok PA12 Smooth Print Ready Powder do zdrojového l6zka (Cislo 1 na
obrazku vyssie), maximalne 6 [L] prasku. Vytvorte malu hromadu prasku a jemne, ale
pevne stlacte (stierkou f.ex). Davajte pozor, aby prasok nepresiel do vzduchu (na
pridanie prasku sa odporuc¢a pouzit Spachtlu).
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e QOdporuca sa tiez pridat trochu prasku pripraveného na tla¢ na povrch 16zka pre tlac¢
(Cislo 2 na obrazku vy&Sie). Vdaka tomu bude vytvaranie prvej vrstvy pocas
urCovania polohy rychlejSie.

8. Na vyrovnanie prasku vo vnutri tlaciarne kliknite na tla€idlo ,START LEVELING".

Automatic leveling of powder.
Stop when the print bed is covered
with smooth layer of powder.

START LEVELING

Akonéhle je bed pre tlaé pokryta hladkou vrstvou prasku, stladte tlagidlo ,VYROVNAVANIE
DONE".

9. Po stlaceni tlacidla ,LEVELING DONE* sa zariadenie Recoater vrati do svojej predvolenej
polohy.
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STOPPING

Operacia sa mbze dokondit rychlejsie: kedykolvek prasok rovnomerne pokryje povrch
tlaCovej postele, mbzete stlacit STOPPING.

Automatic leveling of powder.
Stop when the print bed is covered
with smooth layer of powder.

LEVELING DONE

10. Po vyrovnani a opatovnom natierani sa vratil do svojej predvolenej polohy, musi sa
zacCat proces Cistenia.

Clean the pyrometer windows
using salicylic spirit

e Na Cistenie okien fotoaparatu a pyrometrov, ako aj ochranného skla
laserom, utrite alkoholovym tampénom.

e InfraCervené ohrievace (biele a Cervené) vycistite jemnym fukanim Cistym stlaenym
vzduchom.

11. Skontrolujte, ¢&i v tlaCovej komore nezostali ziadne nastroje ani predchadzajuce vytlacky.
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Make sure there are no items left
inside the printer and close the lid

12. VSetok prebytocny prasok ocistite Stetcom od oblasti okolo BED, vodiacej listy a drétu
premyvacky.

13. Namazte klzné loZisko spatného nanasacieho zariadenia zahrnutym silikénovym tukom.
14. Stlaéte HOTOVO a jemne zatvorte veko.

POZOR!

o Ak kvalita distribuovaného prasku nie je uspokojiva, zatvorte horné veko a
stlacte tlacidlo ,Spat“. Odomknite veko a znova spustite postup / postup
vyrovnania.

15. Stlacte tlacidlo ,Spustit tlac” a proces tlace sa spusti.

The printer is ready to start printing

Start Printing

16. Po potvrdeni sa na obrazovke objavi priebeh procesu tlace.

A. Informacie a ulohy pri tla€i

1. Hlavna obrazovka grafického pouZzivatel'ského rozhrania zobrazuje stav tlace v
realnom Case, aktualnu teplotu BED, stavy zahrievania a chladenia a zostavajuci ¢as
laserového spekania.
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2. Kliknutim na tla¢idlo ,CAMERA* sa aktivuje interné zobrazenie kamery, ktoré sa

zobrazi na 10 sekund. Potom sa displej vrati na hlavnu obrazovku.

3. Ak sa pocas procesu tlace vyskytnu nejaké problémy (napr. Pozorované pomocou
vnutornej kamery alebo horného vyhladu), pouzivatel méze jemne doladit teplotu

(TEMP +/- 5 [°C]).

Navrhy riadenia teploty:

MozZnost nastavenia teploty je k dispozicii priamo na tlaiarni
Sinterit Lisa na karte ,Teplota“ alebo v softvérovom baliku Sinterit
Studio.

Na pristroji je tato mozZnost' zobrazena pomocou tlacidiel + a -,
ktoré zvySuju alebo znizuju teplotu o 0,5 [° C] (maximalny rozsah
+/- 5 [° C]). V programe Sinterit Studio je tato moznost zobrazena
pomocou rozbalovacej ponuky [Print Cole Offset Temperature
Offset] [° C].

Tieto mozZnosti sa pouzivaju na zvySenie urovne zvarania kotuca
(vytlaCky su rovnejSie, ale menej podrobné) alebo na zniZenie
urovne zvarania kolaca (torta sa stava praskovejSou, je fahSie ju
vycistit, ale vytlacky sa mozu skreslit; podrobnosti vytlacku su
lepSia kvalita).

Dal$ou moznostou kalibracie je zmena vykonu lasera. Tato zmena je
mozna iba na urovni Sinterit Studio. V ponuke programu ho najdete
ako Laser Power Ratio (§tandardne 1,0).

Intenzita lasera sa zvySi zvy$enim hodnoty o 0,05 a znizenim
znizenim (tiez o 0,05). Pripustny rozsah kalibracie laserového
multiplikatora je 0,5 - 3,0.

Ked je laser slabsi, zniZuje sa aj trvanlivost’ vytlacku, ale kvalita
detailov sa zvySuje. Podobne: narast o
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vykon lasera posilfiuje vytlacok, ale znizuje kvalitu detailov.

Tieto poznamky sa vztahuju na prasok PA12 Smooth. V pripade prasku
Flexa vedie zvySenie laserového vykonu k zosilneniu vytlacku (do urcitej
maximalnej urovne).

4. Pocas fungovania tladiarne sa nedotykajte ziadnych inych prvkov okrem: LCD,
bezpecnostného tlaCidla, portu USB a vypinaca napajania.

POZOR!

Neznizujte teplotu vnutri prili§ rychlo. Pripustny Standard je 0,5 [°C] na
jednej vrstve.

A VYSTRAHA!

Pocas tlaCe, ak sa vyskytne dym, drazdivy zapach alebo akékolvek iné
alarmujuce okolnosti, stlacte bezpecnostné tlaidlo. OkamzZite prerusi
napajanie tlaCiarne.

Nezabudnite v§ak, ze nie je mozné otvorit’ tladiaren (napr .: zdvihnutim
veka), kym vnutorna teplota neklesne pod 49 ° C a kym nebude k
dispozicii moznost ,UNLOCK LID*.

B. Dokoncenie tlace

Po dokonceni procesu sa zobrazia informacie o moznosti odstranenia vytlacku.
e Kliknutim na tlagidlo ,REMOVE PRINT* REMOVE PRINT (VYMAZAT TLAC) sa
tlacové 16zko zdvihne a umozni vytlacok vytiahnut z komory.
e Kliknutim na ,SPAT“ sa systém vrati na prvu obrazovku.

Printing finished

REMOVE PRINT
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1. Po dokonceni tlate a ochladeni tlate sa na obrazovke zobrazi sprava ,Teraz
mobzete tla€ z tlaCiarne odstranit”. Kliknutim na ,DONE" dokondite proces tlace a

otvorite tladiaren.

You can now r

POZOR!
0 Blokovanie zariadenia sa zapne, az kym vnutorna teplota neklesne pod
49 ° C.
Pred poklesom teploty nie je mozné otvorit veko. Nezabudnite, Ze tla¢ vo
vnutri tlaCiarne moze byt stale hordca, a to aj napriek tomu, Ze tlaciaren

vychladla!

2. Aby ste otvorili tlaCiaren, odomknite magneticky zamok na veku. Zamok uvolni blokadu na
10 sekund. Po 10 sekundach sa zamok znova aktivuje. Mierne stlacte veko a potom ho
potiahnutim vytiahnite.

POZOR! Nasadte si ochranny odev, ktory je

sucast'ou supravy (maska, okuliare,
rukavice).
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Obrazok. Spravny stav prasku po tlaci (viditelné praskliny na povrchoch obidvoch posteli).

3. Pomocou dodavanej supravy dvojdielnych dosiek opatrne preneste cely obsah tlacovej
Bed na platiu na prenaSanie vytlaCkov a preneste ju do formy zahrnutej v suprave.
Nechajte kvader s potlatou vychladnut najmenej jednu hodinu (pozri obrazok).
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Obrazok. Spravny spdsob vybratia vytlatkov z tlaovej postele
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4. Vyberte prasok z prepadového kosa.

Empty overflow bin

Preneste ho do nadoby, ktora sa pouzije na zmieSanie pradku z tlaCiarne, s Cerstvym
praskom neskér (na osvieZenie pouZitého prasku a jeho pripravu na dalSiu tlac).

5. VlozZte prepadovy zasobnik spat na svoje miesto.

6. Ked je tlacova print bed pripravend na odstranenie vytlaCku, objavia sa informacie o
osvieZeni zvySného prasku. Na obrazovke sa zobrazi mnozstvo Cerstvého prasku PA12,
ktoré je potrebné pridat' do dalSej tlace.
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Add 0.9 litres of fresh powder to the
powder removed from the printer

7. Systém vas prevedie procesom Cistenia tlaiarne. To vam umozni ziskat’ spat’ vSetok
zostavajuci prasok.

POZOR!
o e VZdy venuijte pozornost spravam zobrazenym na hlavnom displeji

tlaCiarne Sinterit Lisa. Softvér Sinterit Studio poc€ita mnozstvo
Cerstvého prasku, ktoré je potrebné pridat k mnozstvu, ktoré uz je v
tlaCiarni. Nedodrzanie pokynov v spravach méze mat za nasledok
nespravnu nasledujucu tlac.

e Aj ked nemate v umysle vykonat nasledujucu tla¢ hned za prvou,
zmieSajte obidva prasky v pomeroch danych softvérom Sinterit
Studio. Skladujte zmes v nadobe Cislo 2 pre prasok pripraveny na
tlac.

C. Cistenie tla¢iarne

Ked budete pokraovat ihned po tlaci, systém vas prevedie procesom Cistenia tlaCiarne.
MéZete to urobit’ aj neskdér pomocou moznosti CLEAN PRINTER zobrazenej v hlavnej
ponuke.

VSetky Cinnosti by sa mali potvrdit’ stlaéenim tlacidla ,Hotovo®.

1. Vyberte prasSok z prepadového koSa. Pozri obrazok na strane 37.
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Empty overflow bin

Preneste ho do nadoby, ktora sa pouzije na zmieSanie prasku z tlaCiarne, s ¢erstvym
praskom neskoér (na osviezenie pouzitého prasku a jeho pripravu na dalSiu tlac).

2. Odstrante a vygcistite ochranné sklo lasera. Sklo sa odporuca vycistit pred a po kazdej

tladi:

Cleaning the printer.
Empty overflow bin

a. pri gisteni skla postupujte podla pokynov v kapitole ,Udrzba a servis tlagiarne
Sinterit Lisa“ odsek na strane 58

b. Sklenenu podlozku vlozte spat a potvrdte vetky kroky stlaCenim tlacidla
~DONE".

STOP!
e Dajte si pozor na prvky vykurovacieho systému zariadenia.
e Nedistite sklo pod teCucou vodou.
e Proces Cistenia by sa mal vykonavat’ mimo zariadenia.

3. Zobrazi sa sprava ,Feed bed” sa po poslednej tlai pravdepodobne nevydistila®.
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Feed bed might not have been cleaned
after last print. You can skip the step if
you have already cleaned the feed bed

Clean Feed Bed

Cistenie feed bed by sa malo potvrdit’ stladenim tlagidla ,Clean Feed bed“. Podavacie 16zko
sa zdvihne a tladové 16zko sa znizi.

VS8etok zvysny prasok z podavaca by sa mal umiestnit do tlaového 16Zka. Presne ocistite
kfmne 16zko od zostavajuceho nesinterovaného prasku vratane okolia 16zok. Méze sa to
urobit pomocou Spachtle.

“Tlacidlo ,Preskocit” je mozné stlacit, ak ste uz predtym vykonali proces Cistenia.

4. Skontrolujte, €i nie je obmedzena draha pohybu zariadenia Recoater a vyberte vSetky
predmety z komory tlaCiarne.
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Cleaning the print bed.
Check that the way of
recoater is not obstructed.

Skontrolujte, i su vSetky prvky na predvolenych poziciach (Recoater, Laser). Skontrolujte
napatie a stav drétu regeneratora. Potvrdte kliknutim na tlacidlo ,HOTOVO*.

STOP!

Na vodiacu listu zariadenia Recoater nepouzivajte Ziadne tuky ani oleje.
Mbze to spbsobit’ poSkodenie zariadenia.

Na Cistenie sa odporuca pouzit’ Stetec s makkymi Stetinami (je

sucastou supravy) alebo stlateny vzduch (ak vo vnutri tlaiarne nie je
prasok).

5. Zobrazi sa sprava ,Print Bed nemusi byt vyCistena po poslednej tlaci. VSetok
zostavajuci prasok z tlaCovej komory by sa mal odstranit.

Clean Print Bed

VSetok zvysny prasok z tlacového 16zZka by sa mal umiestnit do medzery prepadového
zasobnika. Presne ocistite tlacové 162ko od zostavajuceho nesinterovaného prasku
vratane okolia [6zok. To sa da urobit pomocou Spachtle.
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6. Uistite sa, Ze draha pohybu zariadenia Recoater nie je obmedzena a odstrarite
vSetky predmety z tlacovej komory. Potvrdte kliknutim na tla¢idlo ,DONE".

Cleaning the print bed.
Check that the way of
recoater is not obstructed.

Po dokonceni Cistenia potvrdte kliknutim na ,DONE*.
7. Dokladne o istite vSetok zvyskovy neinterferovany prasok z okolia. VSetok zvySny

prasok by mal byt umiestneny do medzery prepadového koSa. Potvrdte operaciu kliknutim
na ,DONE"“.

Cleaning the printer.
Clean area around the Print bed.
Put remaining powder into the overflow.

8. Vyberte pradok z prepadového kosa.
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Cleaning the printer.

Empty averflow bin.

Neskér ho preneste do nadoby, v ktorej budete prasok z tlaiarne zmiesat' s Cerstvym
praskom (na osviezenie pouzitého prasku a jeho pripravu na dalSiu tlag).

9. VlozZte prepadovy zasobnik spat na svoje miesto.

10. Potvrdte operaciu kliknutim na ,DONE* a zatvorte kryt.

POZOR!
A Dajte si pozor na ostré hrany.

10.Tlaé - ROZSIRENY REZIM

1. Prepnite hlavny vypina¢ (z ,0“ na ,1%), ktory sa nachadza na zadnej strane.
Vlozte klu¢€ do zapalovania a otoéte ho doprava, v smere hodinovych ruciciek, o
Stvrt’ otacky.

Obrazok. Poloha kluca vypnuta / zapnuta.

VYSTRAHA!

Skontrolujte, €i nie je vypnuté bezpecnostné tlacidlo. Ak nie,
uvolnite ho oto¢enim v smere hodinovych ruciciek o Stvrt otacky.

Po zapnuti Sinterit Lisa sa zobrazi uvodna obrazovka. Vyberte moznost
,ROZSIRENY REZIM*.
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Start New Print Clean Printer

Advanced mode

2. Aby ste otvorili tlagiaren, uvolnite blokovanie z magnetického zamku na veku
(stlacte na obrazovke PRINT // UNLOCK LID).

Pric.t Mechanics Temp. Advanced

Load Model Unlock Lid

Waiting to start

Obrézok. Uvolnenie blokady zo zamku.

3. Jemne stlaéte a potom zdvihnite veko. Nezabudnite, Ze zamok je odomknuty na 10
sekand.

4. Skontrolujte, €i su zdrojové 16zko a tlacové 16zko pripravené na pracu (pocas
pociato¢ného uvedenia do prevadzky, po vybaleni by mali byt 16zka rovnaké ako v
puzdre tlaiarne), skontrolujte napnutie drétu a €i je vodiaca lista pre navijaCku Cista (
mali by byt umiestnené v strede, medzi |6zkami).

5. Demontujte kryt recoateru a utrite rotacny hriadel vatou namocenou v
alkohole.

6. Nasledujuce etapy sa mbzu vykonavat dvoma spdsobmi: manualne a

automaticky (odporu¢ané). Oba procesy boli opisané nizSie v dvoch
podkapitolach.

A. Tlac€ v rozSirenom rezime: automaticka verzia

1. Vlozte subor na tlac:
a. ulozte subor pripraveny pomocou Sinterit Studio na nosi¢ USB (odporuca
sa jednotka USB flash),
b. pripojte nosi¢ k portu USB tlaCiarne so zapnutym napéjanim,
c. ak chcete nacitat novy subor, vyberte: PRINT // LOAD MODEL // LOAD
FROM USB // nazov suboru. Proces nacitania méze trvat' niekolko minut (v
zavislosti od velkosti suboru),
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d. ak chcete naditat subor uz ulozeny vo vnutornej pamati tlaCiarne, vyberte:
PRINT // RECENT MODELS // ndzov suboru.

Print Mechanics Temp. Advanced

Load Model Unlock Lid

Waiting to start

Image.Loading file for printing.

VYSTRAHA!

Pri priprave procesu tlaCe si pozorne precitajte vSetky spravy zobrazené
na obrazovke. PreskoCenie popisanych operacii méze mat za nasledok
nespravnu tla¢ alebo zlyhanie zariadenia.

Remember to clean pyrometer windows
and the glass protecting the laser
before starting the print.

OK

o

Obrazok. Priklad spravy - pripomienka na vycistenie okien pyrometra a kamery.

2. Po zavedeni modelu do vnutornej paméate sa zobrazi sprava o umiestneni 16z2ok.
Ak ju chcete spustit, stladte ANO. Proces aproximuje pouzitie prasku potrebného
na tla€. PoCas tejto operacie sa vyska oboch posteli nastavi podfa aktualne
zvoleného procesu tlace.

Do you want to position printer beds for your project?
scode_headerv2.scode
(it takes couple of minutes)

on

Obrazok.Sprava / otazky ohladom polohy 16Zok.
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Obrazok. Postavené postele, pripravené na naplnenie praskom a zakladna poloha pre natierac.

3. Nasadte si ochranny odev, ktory je su€astou supravy (rukavice, maska, okuliare).

00

4. Pridajte prasok PA12 Smooth Print Ready (nadoba €. 2) do zdrojového 162ka (Cislo 1
na obrazku vyssie), maximalne 6 [L] prasku. Vytvorte malu hromadu prasku a jemne,
ale pevne stlacte (stierkou na prasok f.ex). Postupujte opatrne, aby prasok nepreSiel
do vzduchu (na pridanie prasku sa odporuéa pouzit $pachtlu).

5. Odporuca sa tiez pridat trochu prasku pripraveného na tla¢ na povrch 16zka pre tla¢
(Cislo 2 na obrazku vyssie). Tym sa urychli vytvaranie prvej vrstvy pocas
polohovania.

6. Infralervené ohrievacCe (biele a Cervené) vycistite jemnym fukanim Cistym stlaCenym
vzduchom. Pouzite alkoholovy tampdn na dékladné vycistenie okien videnia
fotoaparatu a pyrometrov, ako aj ochranného skla lasera.

7. Ak chcete tlatové 16Zko presne prikryt praSkom a vyrovnat jednotlivé vrstvy,
prejdite na kartu MECHANICS a stlacte START LEVELING. Tento proces bude
trvat, kym zariadenie na opatovné nanasanie spracovava priblizne 25 vrstiev
prasku.

8. Operacia mbze byt dokoncena rychlejSie: ked prasok pokryje rovnomerne povrch
tlaCového 16zka, m6zeme stlacit STOP LEVELING.

POZOR!

Nezabudnite: Prava strana tlaciarne (nad prepadovym zasobnikom) je
zakladnou poziciou zariadenia na opatovné nanasanie. Z tohto dévodu je
mozné, aby sa pohybovala nad postelami do zakladnej polohy napriek
stlageniu tlagidla VYROVNAVANIE STOP.
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Print Mechanics Temp. Advanced Print Mechanics Temp. Advanced
Recoater 4 > Recoater < 4
A Source A Print A 1 A Prin
¥ Source ¥ Print ¥ Sou ¥  Print

Start Leveling Stop Leveling
o ) | — |

Obrazok. Tlacidlo Start / Stop Leveling na vytvorenie prvych vrstiev.

9. VSetok prebytocny prasok ocistite od oblasti okolo BED, vodiacej liSty a drotu
recoatera pomocou Stetca.

10. InfraCervené ohrievacCe (biele a Cervené) jemne vyfuknite vzduchom.

11. Natrite loZisko opatovného nanasania silikonovym tukom.

12. Pomocou alkoholového tampénu starostlivo vy istite okna vyhladu kamery

a pyrometre, ako aj ochranné sklo lasera.

Mechanics Temp. Advanced

Load Model Unlock Lid

Model: scode_headerv2.scode

» start
Waiting to start ,

Obrazok. Tlagidlo Start, ktoré iniciuje tla& pomocou tlagiarne Sinterit Lisa.

on

B. Tlac v ADVANCED MODE: manualna verzia

1. Vlozte subor na tlac:
a. Ulozte subor pripraveny pomocou Sinterit Studio na USB flash disk.
b. Pripojte jednotku k USB portu tlaCiarne a zapnite ju.
c. Ak chcete nacitat novy subor, vyberte: PRINT // LOAD MODEL // LOAD
FROM USB // nadzov suboru. Proces nacitania méze trvat niekolko minut (v
zavislosti od velkosti suboru).
d. Ak chcete nacitat’ subor uz uloZeny vo vnutornej pamati tlaiarne, vyberte:

PRINT // RECENT MODELS // ndzov suboru.
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VYSTRAHA!
A Pri priprave modelu na tla¢ si pozorne precitajte vSetky spravy

zobrazené na obrazovke. PreskoCenie popisanych operacii méze mat
za nasledok nespravnu tla¢ alebo zlyhanie zariadenia.

2. Po naditani modelu sa zobrazi sprava o vyrovnani posteli. Po stla¢eni NIE sa musi
operacia vykonat ruéne, pricom treba pamatat na informacie zadané v Sinterit
Studio po ,,orezani“ modelu (ako je vySka prasku v zdrojovom |6zku, objem modelu
atd.).

3. Po znizeni zdrojového 16Zka na zvolenu vysku (MECHANICS // SOURCE / V)
presuiite zariadenie na natieranie doprava (MECHANICS // RECOATER // »).

Print ‘Mechanics Temp. Advanced
Recoater ! b
A Source A Print
¥ Source V¥ Print

Start Leveling

o

Obrazok. Karta Mechanics so smerovymi Sipkami pre Postele a prekladovy pohyb Recoater.

VYSTRAHA!

Nepremiestriujte Recoater ru¢ne. Je to povolené iba pomocou prikazov na
obrazovke.

4. Nasadte si ochranny odev, ktory je su€astou supravy (maska, okuliare, rukavice).

5. Pridajte praSok PA12 Smooth z nadoby dislo 2 (prasok pripraveny na tla¢) do
zdrojového I6zka (maximalne 6 [L] prasku). Vytvorte mali hromadu prasku a jemne,
ale pevne stlacte. Postupujte opatrne, aby prasok nepresiel do vzduchu (na pridanie
prasku sa odporuca pouzit Spachtfu / lopatka).

6. Odporuca sa tiez pridat trochu prasku pripraveného na tla¢ na povrch 16zka pre tla¢
(Cislo 2 na obrazku vy$Sie). Tym sa urychli vytvaranie prvej vrstvy pocas
polohovania.

7. Premiestnite premalovac dofava (MECHANICS // RECOATER // ).
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8. Skontrolujte, &i je tlaCové 16zko zarovnané s ohfadom na pripad (priprava
pociatocnych vrstiev). Ak je to potrebné, stlacte MECHANICS // PRINT // A,
aby sa uroven vyrovnala.

9. Zdroj na priblizne 1 vrstvu (MECHANICS // SOURCE A).

10. Premiestnite Recoater doprava (MECHANICS // RECOATER // »). Prasok sa
prenesie na tlaCiarenské |6zko a pomaly pokryje povrch.

11. Premiestnite Recoater dofava (MECHANICS // RECOATER // «).

12. Opakujte kroky 8 az 10, kym prasok nepokryje cely povrch tlacového I6zka.

13. Po vyrovnani 16zok a ukonéeni procesu potahovania praSkom zatvorte kryt a stlacte
» START na karte PRINT.

C. Informacie a ulohy pri tlaci

Hlavna obrazovka grafického pouzivatelského rozhrania zobrazuje (v redlnom Case)
stav tlace (lava strana obrazovky), aktualnu teplotu posteli, stavy zahrievania a

chladenia (karta TEMP, pozri obrazok) a zostavajuci ¢as laserového spekania.
NS

Kliknutim na logo PAN na obrazovke (lavy horny roh, pozri obrazok) sa aktivuje interné
zobrazenie kamery, ktoré sa zobrazi na 10 sekdnd. Potom sa displej vrati na hlavna

obrazovku.

—_

Camera view

KON

Print status, time of laser operation
Temperature display inside; indicates the state of
overheating and cool down

Obrazok. Hlavna obrazovka pocas tlace.

Ak sa pocas tlace vyskytnu viditelné problémy (zmeny povrchu) pozorované vnutornou
kamerou alebo hornym oknom priezoru, pouzivatel méze jemne doladit teplotu (TEMP +/- 5
[0C)).

Pocas Cinnosti tlaciarne sa nedotykajte inych prvkov okrem: LCD, bezpe&nostného
tlacidla, portu USB a vypina¢a napajania.

POZOR!
Neznizujte teplotu vnutri prili§ rychlo. Pripustny Standard je 0,5 [°C] na
jednej vrstve.
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okolnostiam, stlaéte bezpecnostné tlacidlo. OkamzZite prerusi napdjanie
tlaCiarne. Nezabudnite vSak, Ze nie je mozné otvorit tlaciareri (napr.:
Zdvihnutim veka), kym vnatorn teplota neklesne pod 49 ° C.

VAROVANIE!
A Ak pocas tlace dbjde k dymu, drazdivému zapachu alebo inym alarmujicim

D. Dokonéenie tlaée v ROZSIRENOM REZIME

1. Nasadte si bezpeénostny odev, ktory je suCastou supravy (maska, okuliare,

rukavice).

2. Po dokonceni tlaCe a ochladeni tlace sa na hlavnej obrazovke objavi prikaz
PRINT FINISHED. Kliknutim na tato ikonu dokongite proces tlace a otvorite

tlaciareni.
POZOR!
o Blokovanie zariadenia sa zapne, az kym vnutorna teplota neklesne pod
49 ° C.

Pred poklesom teploty nie je mozné otvorit veko. Nezabudnite, Ze tla¢ vo
vnutri tlaCiarne méze byt stale horuca, a to aj napriek tomu, Ze tlaciaren
vychladla!

3. Za uCelom otvorenia tlaiarne odomknite magneticky zamok na veku (PRINT //
UNLOCK LID). Zamok uvolni blokadu na 10 sekund. Po 10 sekundach sa zamok
znova aktivuje.

4. Jemne stlacte veko a potom ho potiahnutim vytiahnite.

VYSTRAHA!
A Nepremiestriujte premyvac ruéne. Je to povolené iba pomocou prikazov

na obrazovke.

/
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Obrazok. Spravny stav prasku po tlaci (viditelné praskliny na povrchoch obidvoch 16zok).

5. Vyberte pradok z prepadového zasobnika. Preneste ho do nadoby, v ktorej budete
prasok z tlaciarne miesat, s praSkom z ¢isla nadoby (Fresh Powder).
6. VloZte prepadovy zasobnik spat na svoje miesto.

Obrazok. Spravny spdsob vybratia prepadového kosa a jeho vloZenia spat.

7. Na odstranenie tlaCe z tlaCového 16Zka stlacajte MECHANICS // PRINT // A, az kym
nebude cely obsah tlacového I6zka vytlateny vo forme pevného kvadra (pozri
obrazok).
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8. Pouzitim dodavanej supravy dvojdielnych dosiek opatrne preneste cely obsah
tlaCiarenského I6zka na platiu na prenasanie vytlackov a preneste ju do formy
zahrnutej v suprave. Nechajte kvader s potlacou vychladnut najmenej jednu hodinu
(pozri obrazok).

Obrazok. Spravny spdsob vybratia vytlackov z printového 16zka

9. Presne odistite tlacové 16Zko od zvySného nesinterovaného prasku vratane okolia
posteli (dérazne sa odporuca presunut ho do prepadového koSa a potom ho
preniest’ do formulara pomocou tlage).
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10. Odstrarite vSetok zvySny prasok zo zdroja. To sa da urobit pomocou Spachtle alebo
presunutim zdrojového |16zka na vrchol (MECHANIKA // ZDROJ // A) a presunutim
prasku do prepadoveho koSa pomocou Spachtle. Preneste praSok do nadoby s
praskom z prepadového kosa.

STOP!

Na vodiacu liStu zariadenia Recoater nepouzivajte ziadne tuky ani oleje.
Mbze to spbdsobit’ poSkodenie zariadenia.

Na Cistenie sa odporuca pouzit’ Stetec s makkymi Stetinami (je

sucCastou supravy) alebo stlaceny vzduch (ak vo vnutri tlaiarne nie je
prasok).

Obrazok. Odstranenie zvySného prasku z vnutornej strany tlaciarne
11. Skontrolujte, ¢&i su vSetky prvky na svojich predvolenych poziciach (Recoater, laser).

12. Skontrolujte napétie a stav drétu na opatovné nanasanie.
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13. Skontrolujte stav ochranného skla lasera.
14. Zatvorte veko.

11. Cistenie vytlaékov

1. Pouzitim kefy s nylonovymi Stetinami najskér odistite tla¢ akéhokolvek neinterferovaného
prasku, az kym nebude viditelna obrys tlaCe. Ak je hmota stale tepla, nechajte ju
vychladnut.

2. Oddelte vytlacky od hmoty a pokradujte v ich Cisteni pomocou nylonovej kefy, ktora je
sucCastou supravy. Rozdrvte zhluky zvySného prasku vo forme (pomdze to preosiat
zvySny prasok cez sito).

Obrazok. Cistenie vytlagkov.

3. Po uvodnom vycisteni mézete na Cistenie tlaCovych podrobnosti pouzit' pieskovag *

(dostupny v internetovom obchode Sinterit) alebo kefu so zlatymi / bronzovymi Stetinami
(suCast'ou supravy).
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Image. Sinterit Sandblaster

4. Skombinujte nesinterovany prasok z tlacového |6zka so zvySkom prasku vo
vstupnom a vystupnom zasobniku. Cely preosiaty prasok preosejte cez sito (je
sucastou supravy). Odporu¢ame pouzivat praskové sito Sinterit * dostupné v
internetovom obchode Sinterit.
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Obrazok. Dva spdsoby sypania prasku.

5. Pridajte mnozstvo Cerstvého prasku naznacené softvérom Sinterit Studio, z
nadoby €islo 1, do preosiateho nesintrovaného prasku z tladiarne. Zmiesajte ich
spolu. Ak nemate v umysle zacat tlacit, preneste prasok do nadoby Cislo 2 pre
prasok pripraveny na tla.

\%
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NO.1 FRESH POWDER
POLYAMIDE POWDER BLACK (PA 12)

>/\< SINTERIT

NO. 2 PRINT READY POWDER
POLYAMIDE POWDER BLACK (PA 12)

Obrazok. Metéda kombinovania praskov po tlaci
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6. Po vycisteni ma vyrobok uplnu Zivotnost a je pripraveny na pouzitie.

* Do supravy modze byt’ volitelne zahrnuty pieskovaé a praskové sito. Ak chcete
vybrat’ abrazivum, ktoré sa méze pouzit’ na ¢istenie PA12 Smooth, kontaktujte
spoloénost’ Sinterit alebo predajcu pieskovacov.

A. Malovanie a lakovanie

Casti SLS modzu byt natierané a / alebo natreté lakom (lak alebo &iry lak). Lakovanim je
mozné ziskat r6zne povrchové Upravy, napriklad vysoky lesk alebo kovovy lesk. Laky mdzu
tiez zlepSit odolnost proti opotrebeniu, tvrdost povrchu, vodotesnost a limitné znacky a
Smuhy na povrchu dielca. Vzhlfadom na pérovity charakter SLS sa odporu¢a nanasat 4 az 5
velmi tenkych vrstiev, aby sa dosiahol konecny povrch, a nie jeden hruby povlak. To vedie k
rychlejSiemu schnutiu a zniZeniu pravdepodobnosti chodu bodu alebo laku.

e Udrzba a servis tla¢iarne Sinterit Lisa

Ak chcete udrziavat najucinnejSiu tlaciaren s dlhou Zivotnostou, zaistite jej pravidelné
uchovavanie. Zakladna udrzba obsahuje:

e Cistenie pyrometrov a ochrannych okuliarov pred a po kazdej tlaci,
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kontrola stavu prenosového kabla Recoater,

Cistenie ochranného skla lasera pred a po kazdej tlagi,
Cistenie povrchu pod postelami po kazdej tretej tlaci,
mazanie gulkovych lozisk regeneratora.

A. Ochranné sklo laserové - vymena

Pri vymene ochranného skla lasera sa uistite, ze ste vykurovaci modul drzali jednou rukou.
Potom vytiahnite sponu umiestnenu na hornej €asti vnutornej Casti veka. Znizenim
vykurovacieho modulu ziskate pristup k objimke ochranného skla lasera.

Obréazok. ohrievaci modul - spona
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POZOR!
A Daijte si pozor na ostré hrany. Nasadte si ochranné rukavice, aby ste sa

ochranili pred poranenim ruky o stranu vykurovacieho modulu.

Na otvorenie objimky ochranného skla lasera musite odskrutkovat' kridla na pravej strane.
Pritom nezabudnite drzat kovovy ram a potom opatrne vytiahnite zasuvku. Teraz mébzete
vybrat' sklo z ramu a nahradit ho novym.

Ak chcete namontovat ochrannu objimku laserového skla, zasunte vystupky do otvorov na
lavej strane vykurovacieho modulu. Opatrne zatla¢te modul na veko a potom priskrutkujte
kridla na pravu stranu.

Obrazok. Spravne umiestnenie ochranného skla lasera na vyhrievacom module.
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Zatvorte veko a chrante ho kovovou sponou. Sklo eSte raz vycistite, aby ste sa zbauvili
akychkolvek odtlackov prstov alebo Skvin.

B. Cistenie ochranného skla lasera

POZOR!
A Pred cistenim tlaciaren vypnite.

a. Pri Cisteni ochranného skla lasera sa uistite, Ze ste vykurovaci modul drzali jednou
rukou. Potom vytiahnite sponu umiestnenu na hornej €asti vnutornej Casti veka.
Znizenim vykurovacieho modulu ziskate pristup k objimke ochranného skla lasera.

b. Na otvorenie objimky ochranného skla lasera musite odskrutkovat kridla na prave;j
strane. Pritom nezabudnite drzat kovovy ram a potom opatrne vytiahnite zasuvku.
Teraz mdzete pohar vybrat z ramu, polozit na stabilny a &isty povrch a za¢at' s
Cistenim

c. Ak chcete vycistit ochranné sklo lasera, jeho povrch opatrne utrite bavinenou
handri¢kou namocenou v alkohole (davajte pozor na vSetky vlakna, ktoré zostali na
povrchu) a vycistite obidve strany skla.
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Obréazok. Cistenie ochranného skla lasera
d. Po vycisteni vloZte sklo spat do kovového ramu. Ak chcete namontovat ochrannu

objimku laserového skla, zasurite vystupky do otvorov na lavej strane ohrievacieho
modulu. Opatrne zatla¢te modul na veko a potom priskrutkujte kridla na pravu stranu.

STOP!
e Dajte si pozor na prvky vykurovacieho systému stroja.
o Nedistite sklo pod te¢ucou vodou.
e Proces gistenia by sa mal vykonavat’ mimo zariadenia.

C.Cistenie povrchu pod 16zkami

POZOR!
A Pred Cistenim tlaciaren vypnite.

POZOR!

Daijte si pozor na pohyblivé €asti, ktoré mézu drvit' ruky.
Venujte pozornost udajom vo vnutri!

Aby sa ulahcilo Cistenie priestoru pod 16Zkami, Sinterit objavil zostavu predného panela.
Teraz pod panelom najdete plastové haciky, ktoré umoznuju rychle a jednoduché
odstranenie.
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Obréazok. Haciky na kliknutie

1. Najdete dutinu na fahké polozenie prstov - ¢o vam ulah&i vybratie.
2. Opatrne nadvihnite panel a kazdu sponu uvolnite jeden po druhom.
3. Po odstraneni polozte panel na rovny a bezpecny povrch.

Obrazok. Spdsob odstranenia predného panela

4. Jemne odstrante praSok pomocou kefy alebo Specialneho vysavaca, pricom
rozotrite motory 16Zok.
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5. Ak chcete panel nainstalovat, vysSie uvedené kroky vykonajte v opacnom poradi.

D. Vymena infraéervenych ohrievacich jednotiek
umiestnenych okolo ochranného skla.

1. Privymene ohrievacej jednotky noste ochranné rukavice alebo pouzite Cistu
handricku / papierovu utierku. Nedotykajte sa vykurovacich telies rukami.

2. Uistite sa, Ze ohrievace nie su horuce. Vykonajte operaciu, ked je zariadenie
studené a vypnuté.
3. Opatrne uchopte ohrievaé prstami a vyberte ho presunutim rovnobezne s

otvormi. Neotacajte ho ziadnym smerom, moze to poskodit strbiny ohrievaca.
4. Vlozte novy ohrieva¢ do otvoru.

POZOR!
0 Ak sa dotknete ohrievaca rukou, vyberte ho, vycistite ho a nainstalujte este
raz pomocou rukavic alebo Cistej latky.

B
S

Obréazok. Spravne odstranenie starych a instalacia novych infraervenych ohrievacov.

E. Vymena Recoatera

1. Vydistite komory tlagiarne (Source Bed and Print Bed).

Prejdite na ROZSIRENY REZIM - pozri kapitolu 10.

3. Presurite zariadenie na natieranie dofava do polohy zdrojového 16Zka
(MECHANICS // RECOATER // ), aby ste mali pristup k skrutkam, ktoré drzia
kryt zariadenia na natieranie (na pravej strane zariadenia na natieranie).

4. Demontujte kryt (Cierny prvok na Recoateri):

a. odcistite pripadné zvysky prasku od vnutornych €asti skrutiek (napriklad

n

pomocou krajaca, ktory je su€astou supravy alebo iného ostrého
nastroja),
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b. pomocou Sesthranného kluca velkosti 2 (ISO 2936: 2014) odskrutkujte
dve skrutky (M3x8),

c. opatrne vyberte kryt a odloZte ho spolu so skrutkami.

5. Odskrutkujte skrutky drziace drét na pravej strane krytu vnutorne;j tlaCiarne.

o

Opatrne vyberte pridrznu dosku z krytu tlaciarne.

7. Drzte lozisko zariadenia na opatovné nanasanie a premiestnite zariadenie ruéne
do strednej polohy - medzi tlaCové 16zko a zdrojové 16zko. Tato poloha umoziuje
pristup k lavej strane prenosového kabla zariadenia Recoater a do priestoru pod
zariadenim Recoater na vymenu dielcov.

8. Odskrutkujte dve pridrzné skrutky na favej strane vnutorného krytu tlaciarne.

9. Vyberte platfiu z puzdra a vyberte prenosovy kdbel replikatora.

POZOR!
Budte opatrny! Lava strana vodi¢a je zakon€ena pruzinou, ktora je
umiestnena vo vnutri krytu tlaCiarne.

10. Po vybrati drétu z puzdra ho vyberte z mechanizmu pretierania:

a.

A

odskrutkujte pravy koniec prenosového kabla replikatora z platne (pouzite
hexadecimalny klu¢ velkosti 2, jedna sa o rovnaky M3x8 ako v pripade plasta
regeneratora),

opatrne nadvihnite Recoater a pretiahnite drét zprava do stredu.

POZOR!

V pripade tazkosti pri vytahovani prenosového kabla zariadenia Recoater
kvoli uzlu alebo kablovému krizka, umiestnite kablovy krizok do stredu
kabla. Najskér opatrne prevlecte kablovy kruzok a potom uzol z konca kabla.

11. Vyberte z obalu novy prenosovy kabel nového snimaca.
12. Prevedte prenosovy kabel nového pristroja Recoater cez zariadenie Recoater,

pocnuc zlava smerom do stredu.

A\
A

POZOR!

Ak prenosovy kabel zariadenia Recoater nezapada medzi loZisko a valec,
posunte kablovy kruzok do stredu drétu, prevedte kabel mechanizmom a
koniec drzte pomocou kliesti alebo kliesti. Opatrne potiahnite tak, aby uzol
preSiel mechanizmom, a potom posurite kablové oko. Zopakuijte este raz (zo
stredu doprava).

\%
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13. Pripojte pravy koniec prenosového kabla regeneratora k platni pomocou
kablového oka a skrutky.

14. Vlozte favu stranu prenosoveého kabla zariadenia Recoater s pruzinou a dvoma
rozperami, aby sa mechanizmus zalomil.

15. Jemne napnite a priskrutkujte pravu stranu prenosového kébla zariadenia
Recoater s platriou k krytu tlaCiarne (nezabudnite, Ze uzol musi byt skryty medzi
krytom a platfiou). Doska by sa mala dotykat krytu.

16. Priskrutkujte lavu stranu drétu s platfiou k puzdru tlagiarne (nezabudnite, ze dva
rozpery a pruzina by mali byt vo vnutri otvoru).

17. Pripevnite a priskrutkujte kryt spatného nanasania.

F. Technicka podpora

Najnovsie informacie, technicka podpora a verzie prirucky su k dispozicii na
karte Podpora na serveri Sinterit Sp.z.0.0. webovu stranku spolo¢nosti alebo
nas kontaktujte e-mailom: contact@sinterit.com alebo phone: +48 570 967 860.

Zoznam distribatorov a technickej podpory v konkrétnych krajinach njdete na
www.sinterit.com.

13. Pracovné procesy s praskom

A.Informacie o spotrebnom materiali

Pri praci s polyamidovym praskom alebo inym uréenym praskom tlaciarne pre tlaCiaren
Sinterit Lisa vzdy noste ochrannu supravu pripevnenu k vy3Sie uvedenému zariadeniu
(okuliare, rukavice, protiprachova maska).

VYSTRAHA! Pri praci s polyamidovym praskom sa vyvaruijte
vdychnutiu, prehltnutiu alebo kontaktu s pokozkou a o¢ami.

- Ak sa prasok PA12 Smooth vdychne, presurite sa na miesto s
Cerstvym vzduchom a dokladne kloktajte velkym mnozstvom vody.
Ak sa rozvinie kaSel, kontaktujte lekara.

1-3 pohare vody na zriedenie obsahu zaludka. V pripade potreby
kontaktujte svojho lekara.

- Ak sa PA12 Hladky prasok dostane do vasich oci, dokladne ich

vyplachnite vodou. V pripade pretrvavajuceho podrazdenia oci

j - Ak budete jest PA12 Hladky prasok, vyplachnite usta vodou a vypite

kontaktuijte lekara.

/
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- Ked sa pradok PA12 Smooth dostane do kontaktu s pokoZkou,

umyte ju mydlom a vodou.

Polyamidovy prasok by sa mal skladovat v tesne uzavretych nadobach, v

miestnosti pri izbovej teplote a nizkej vihkosti.

Prasok by sa mal skladovat mimo dosahu deti a domacich milacéikov.
Ak sa zariadenie dlh&iu dobu nepouziva, pradok by sa mal skladovat' v

uzavretom obale.

Pri tlaCi mdze byt zapach horiaceho prasku emitovany v intenzitach, ktoré nemaju
vplyv na zdravie pouzivatelov. V pripade dlhodobej prevadzky tlaiarne v zle vetranej
miestnosti sa vSak zapach méze stat neprijemnym a drazdiacim. Odporuca sa
primerané vetranie, aby sa vytvorili najlepSie podmienky pre tlac.

VYSTRAHA!

Polyamidovy prasok chrarite pred ohriom.

STOP!

Nepokusaijte sa horiet / roztavit polyamidovy prasok. Vysledné iskry a hortca
hmota mdzu spbsobit’ vazne popaleniny.

Nevyhadzujte ich do komunélneho odpadu! Pouzity polyamidovy
prasok by sa mal skladovat v uzavretych nadobach a zlikvidovat' v

sulade s miestnou politikou pouzitych plastovych materialov.

B. VSeobecné informacie

PA12 Smooth je Cierny prasok z nylonu
12 na baze polyamidu, ktory sa sklada
z sférickych Castic s velkostou 20 - 100
mikrometrov. Je vhodny na tla¢
podrobnych  predmetov, pevnych
a extrémnych odolny vo¢i nepriaznivym
podmienkam (ako je teplota). Vdaka
svojej mechanickej pevnosti a odolnosti
voCi teplu je to prasok urCeny pre
funkéné prototypy alebo diely na
konecné pouzitie.

Teplota sintrovania pri pouziti Sinterit
Lisa je priblizne 178 ° C vo vnutri
tlacovej komory.

g
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Je zakazané nastavovat alebo zvySovat teplotu v tlaciarni na = 180 [° C], ak je vo
vnutri PA12 Smooth.

Pri vysSich teplotach pradok straca stabilitu a stava sa tekutym, ¢o mdze spbsobit
posSkodenie zariadenia.

Hladky prasok PA12 sa musi skladovat v tesnych, najlepSie originalnych obaloch; pri

izbovej teplote a nizkej vihkosti.

Flexa Grey je sivy prasok na baze TPU
(termoplasticky polyuretanovy elastomér), ktorého

vlastnosti su podobné ako guma. Je mimoriadne I |
elasticky. X

Priklad pouzitia: dobre znamy pre aplikacie na

nanasSanie automobilov a textilu, popularny =y
material nachadzajuci sa vo vonkajsich pripadoch Flexa Grey

Rubber materid

mobilnych elektronickych zariadeni, dokonaly
modifikator narazu.

Teplota sintrovania v tlaciarni Sinterit Lisa je vo
vnutri komory asi 100 ° C. Pri uvedenych
teplotach je dymenie normalne pri spekani vyssie
uvedeného prasku, hoci by nemalo vychadzat z
tlaciarne.

Pri Flexa je zakazané nastavovat alebo zvySovat
teplotu v tlacovej komore nad 100 ° C, ked je
Flexa Gray vo vnutri. Pri vysSich teplotach prasok
straca svoju stabilitu a stava sa tekutym, o méze
spdsobit poskodenie zariadenia.

Prasok Flexa Grey sa musi skladovat v tesnych, najlepSie originalnych obaloch; pri
izbovej teplote a nizkej vihkosti.

VSetky bezpec€nostné a udrzbové podmienky pre prasSok Flexa Grey su rovnaké ako
pri PA12 Smooth (okrem procesu osvieZovania). Pouzity / neinterferovany prasok
Flexa Black nemusi byt po tlaci obnoveny.

Flexa Black je dcierny prasok na baze TPU
(termoplasticky polyuretdnovy elastomeér, ktorého
vlastnosti su podobné gumy. Je elasticky a
zarovel odolny voci vacSine fyzikdlnych a Flexa Black
chemickych latok. Vyznaluje sa vysokou )
odolnostou proti oderu.

Priklady pouzitia: prototypovanie, obuvnicky 060= .
priemysel, lekarsky priemysel (napriklad protetika),

rary, tesnenia, dizajn, vyroba modelovacich y ——
nastrojov.

Kvéli vacsej velkosti praskovych Castic sa nedaju
tlacit tak podrobné prvky, ako su tie, ktoré sa robia >V< SINTERIT
pri pouziti PA12 Smooth. A www.sinterit com
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e Teplota sintrovania v tlaiarni Sinterit Lisa je vo vnutri komory asi 100 ° C. Pri
uvedenych teplotach je dymenie normalne pri spekani vys$Sie uvedeného prasku, aj
ked vypary by nemali vychadzat' z tlaCiarne.

e Je zakazané nastavovat alebo zvySovat teplotu v tlacovej komore nad 100 [° C], ked
je Flexa Black vnutri. Pri vysSich teplotach prasok straca svoju stabilitu a stava sa
tekutym, o méze spbsobit poSkodenie zariadenia.

e Prasok Flexa Black sa musi skladovat v tesnych, najlepSie originalnych obaloch; pri
izbovej teplote a nizkej vihkosti.

o VSetky bezpecnostné a udrzbové podmienky pre prasok Flexa Black su rovnaké ako
pre PA12 Smooth (okrem procesu osviezovania). Pouzity / neinterferovany prasok
Flexa Black nemusi byt po tlagi obnoveny.

C. Prasky v Studio Sinterit

Typy nastaveni

Teplota a
vykon lasera

Vsetky zakladné parametre pre pracu s PA12 Smooth su uz
sucastou Sinterit Studio.

Teplota a vykon lasera su automaticky po vybere PA12 Smooth

Vyska vrstvy Odporicéana vyska vrstvy je 0,125 [mm].

Pracovisko

V désledku vysokej teploty spekania a poziadavky na
zabezpecenie rovnomernej teploty je pracovna plocha tohto
prasku podstatne mensia ako plocha tlacovej postele.

Rozmery: 90 x 130 x 130 [mm] // 3,5 x 5,1 x 5,1 [in]

Umiestnenie vytlackov Ak je model husty a prierez ma velku plochu, otocte ho tak, aby

sa prierez zmenSoval.

Ak méa model nejaké podrobnosti, nasmerujte podrobny
povrch nahor. Detailny povrch bude ostry, zatial ¢o spodny
povrch bude hladky.

Ak m& model okrahle otvory a prvky, tvar bude
najpresnejsi, ak bude povrch rovny.

Ak model obsahuje pohyblivé Casti, umiestnite ich
kolmo / rovnobezne s tlaiarenskou komorou.

Viac informacii najdete v prirucke Manual Sinterit
Studio - kapitola ,Umiestnenie*
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Typ nastaveni V3etky zakladné parametre pre pracu s programom Flexa su

uz zahrnuté v programe Sinterit Studio. Na vyber su dva typy
nastaveni:

- flexibilnejSi - pri tychto nastaveniach su vytlacky
flexibilnejSie, jemnejSie, viditelné s malé detaily,
vytlacky su v8ak menej odolné voci roztahovaniu
alebo rozdrveniu.

- pevnejsie - pri tychto nastaveniach su vytlacky
pevnejsie, odolnejSie voéi oderu a roztahovaniu, malé
detaily v8ak nemusia byt viditelné.

Teplota a vykon

lasera  Teplota a vykon lasera sa nastavia automaticky po vybere Flexa.

Layer height Odporu¢ana vyska vrstvy je 0,125 [mm].

Pracovisko V désledku nizkej teploty spekania je pracovna plocha tohto
typu prasku vaésia ako pri PA12 Smooth.

Rozmery: 110 x 150 x 150 [mm] // 4,3 x 5,9 x 5,9 [in]

Pozicia tlace Flexa nema také prisne pravidla, pokial ide o polohovacie
modely v tlagiarni ako v pripade PA12 Smooth (a inych
PA12). PRIKLAD: DIhé vytlacky sa mdzu umiestnit
naplocho, pretozZe nizSia teplota topenia nespbésobuje
ohybanie vytlackov.

VYSTRAHA! V aplikéacii Sinterit Studio sa zobrazia délezité spravy.
Nedodrzanie tychto pokynov mdze mat za nasledok poskodenie tlace a /
alebo tladiarne. Podobné spravy sa objavia na displeji tlaCiarne Sinterit

Lisa. Pozorne si ich precitajte v pripade zmeny prasku z Flexa na PA12
Smooth.

Warning X

" The material used for the current project uses higher temperatures than
e previously prepared project.
I\ thep ly prepared project

The printer needs to be prepared for the print following the procedure
described in the manual.

Otherwise the printer may get damaged.

e

Obrazok. Po zmene Flexa na PA12 Smooth sa objavi varovné sprava.

/
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D. Prasky v Sinterit Lisa Printer

Pri tlagi s pouzitim PA12 Smooth méze byt tlaiarefi horica. Budte opatrni a
neubliZujte sa.

Poclas procesu tlate mdzete sledovat horné sklo, ako sa stavaju objekty.

Po tlaci je blok v tlaciarni velmi pevny, ale tiez velmi praskovy (vSetok

nespekany prasok klesa, aj ked je mierne pretrepany).

Vytlacky vyrobené z PA12 Smooth mdzu trvat nejaky €as a usilie, kym sa vycistia
od nespéleného prasku. Vycistite ich pomocou nastrojov, ktoré su sucastou
supravy. Ako tak urobite, dalej odporu¢ame pouzivat’ pieskovac alebo stlaceny
vzduch na Cistenie tazko pristupnych miest.

V dosledku vysokych teplot dochadza k procesu starnutia materialu (degradécii) -
k pouzitému je potrebné pridat Cerstvy prasok (z tlaiarne, prepadového koSa a
zvysného z Cistenia modelu). PouZity musi byt preosiaty cez sito, potom musi byt
pridana Cerstva davka prasku a zlu¢enina musi byt zmieSana dohromady.

Pri tlaCi pomocou Flexa sa vo vnutri tlaiarne méze objavit dym z roztopeného
prasku.

Z dovodu nizsej teploty topenia je viditelnost oknom a kamerou obmedzena
(infraCervené ohrievaCe pracujuce s nizSou energiou nevytvaraju dostatok
svetla).

Po tlaci je blok v tlaciarni velmi pevny, ale tiez velmi praskovy (vSetok
nespekany prasok klesa, aj ked je mierne pretrepany).

Vytlacky vyrobené z Flexa (na rozdiel od PA12 Smooth) sa daju lahko Cistit
napriklad pomocou Stetca (kefy zahrnuté v suprave sa nemusia pouzivat). Na
Cistenie tazko pristupnych miest odporu¢ame pouzit pieskovac alebo stlaceny
vzduch.

Flexa nevyzaduje osviezenie - na pradok z tlaCiarne nie je potrebné pridavat
novy prasok (na rozdiel od puzdra PA12 Smooth). Po preosiati cez sito je cely
prasok pripraveny na opatovné pouZitie.

E. Cistenie zariadenia a vymena prasku

Pri vymene PA12 na Flexa nie je potrebné starostlivo Cistit’ vnutro tlaiarne. Mali by ste
vykonat rovnaké kroky ako Cistenie zariadenia po tladi.
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e Pri vymene Flexa na PA12 je potrebné zariadenie dbkladne vy istit. Osobitna
pozornost by sa mala venovat spodnym a bo¢nym stenam tlaCovej postele a 16zka
Source Source, ako aj vodiacej liste zariadenia Recoater. Odporuca sa tiez vy istit
oblast’ okolo posteli stlatenym vzduchom. Demontujte kryt Recoateru a odstrante
zvysSny prasok. Pred pridanim PA12 je ddlezité tlaCiaren ¢o najuplnejsie vycistit; v
opacnom pripade sa zvy$na Flexa (so svojimi vlastnostami podobnymi kaucuku,
tekuta pri teplotach nad 100 ° C) mdze dostat do mechanizmu zodpovedného za
pohyb 1620k alebo mechanizmu natierania a poskodit’ zariadenie.

e Vydcistite ochranné sklo lasera, pretoze niektoré vypary sa mdzu pocas tlace
uvolnit pomocou Flexa a sklo sa zahmli. Ak je tazké povrch vycistit, mdzete
pouzit etylacetat.

14. VSeobecné pravne informacie

Ak sa v tejto prirucke odkazuje na spolo¢nost Sinterit alebo na spolo¢nost, znamena to
spoloc¢nost Sinterit sp. z 0.0. so sidlom v Krakove, zapisanou v Obchodnom registri
Okresného sidu pre Krakov-Srodmiescie v Krakove, XI Obchodna divizia registra
narodnych sudov pod Cislom: 535095, NIP (danové Cislo): 6793106416, so zakladnym
imanim k datumu uverejnenia tato prirucka vo vySke 78 350 PLN (povedzme:
sedemdesiatosem tisic tristo patdesiat).

Tento dokument obsahuje material chraneny autorskymi a priemyselnymi zakonmi. To
znamena, ze dokument nesmie byt, okrem iného, reprodukovany alebo upravovany bez
suhlasu spolo¢nosti Sinterit.

Tato prirucka sluzi na pomoc pri spravhom pouzivani zariadenia, na vykonavanie
zakladnej udrzby av pripade potreby na rieSenie jednoduchych problémov a na umozZnenie
udrzby zariadenia v dobrom stave.

Této prirucka obsahuje obsah ur€eny vyluéne na poskytovanie informacii a pouzivanie
osobami, ktoré su odborne vySkolené a zapojené do prevadzky a udrzby nizSie opisaného
zariadenia.

Informacie obsiahnuté v tomto dokumente su uréené na pouzitie iba s vyrobkom
spolo¢nosti Sinterit a oznatovanym ako Sinterit Lisa.

Z dbévodu neustaleho vyvoja vyrobkov spolo€nosti Sinterit sa informacie uvedené v tejto
prirucke, technické udaje a oznaCenia moézu zmenit bez predchadzajuceho
upozornenia.number): 6793106416, with the share capital for a date of publication of this
manual of PLN 78,350 (say: seventy eight thousand three hundred and fifty).
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15. Zavere€né poznamky

Spoloénost’ Sinterit nezodpoveda za akékolvek pouzitie tychto informacii vo vztahu k
inym produktom. Sinterit nezodpoveda za ziadne Skody, okrem iného za straty alebo uslé
zisky, ktoré vyplyvaju z pouzitia akychkolvek inych materialov (spotrebného materiélu),
ako su materialy poskytnuté kupujucemu spolo&nostou Sinterit.

Spoloénost’ Sinterit nezodpoveda kupujucemu produktu ani Ziadnej tretej strane za Skody,
vratane, ale nielen, strat alebo uslych ziskov vyplyvajucich z nespravneho pouZzitia
produktu, najméa nie v sulade s touto priru¢kou, ani za Upravy alebo opravy neopravnené
spolo¢nostou Sinterit. alebo nespravna udrzba.

Aj ked sa vynalozilo maximalne Usilie na poskytnutie presnych informacii o produkte,
spolo¢nost Sinterit neprebera zodpovednost’ za akékolvek nespravne informéacie alebo
opomenutia. Spolo€nost Sinterit si vyhradzuje pravo napravit akékolvek chyby a vylucuje
akukolvek zodpovednost v situaciach vyplyvajucich z tychto chyb.

Sinterit nezodpoveda za chyby firmvéru tlaciarne.

Dalsie obmedzenia alebo vylugenia zodpovednosti spoloénosti Sinterit mézu vyplyvat z
platnych zédkonov alebo dohéd uzatvorenych s kupujucim vyrobkov.

16. Ochranné znamky

SINTERIT meno a logo, ako aj meno Sinterit Lisa su registrované ochranné znamky
spolo¢nosti (alebo boli vyplnené potrebné navrhy na registraciu ochrannych znamok).

17. Licencna zmluva na softvér

Spolo¢nost’ Sinterit udeluje kupujucemu neprenosnu licenciu bez prava na sublicenciu na
pouZzivanie riadiaceho softvéru Sinterit Studio za podmienok stanovenych po dohode medzi
kupujucim tlaCiarne Sinterit Lisa a spolo¢nostou.

18. Zaruéné podmienky

Zaru¢né podmienky, ktoré poskytuje Sinterit svojim priamym klientom, su stanovené v
dohode medzi klientom a spolo¢nostou. Zaruka spolo¢nosti Sinterit je nominativna.

V pripade nakupu v internetovom obchode Sinterit su podmienky zaruky Specifikované v
Obchodnych podmienkach, ktoré musi klient akceptovat’ pred zadanim objednavky.

V pripade nakupu uskuto€neného mimo internetového obchodu Sinterit mézu byt zaruéné
podmienky Specifikované v ponuke alebo v inej forme, ktoru si spolo¢nost zvoli, aby
poskytla zakaznikovi relevantné informécie pred rozhodnutim o kupe.
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Zaruka spolocnosti Sinterit sa nevztahuje na:

° Skody, abnormality alebo poruchy spésobené klientom alebo akoukolvek tretou
stranou,
° 8kody, abnormality alebo poruchy spésobené nespravnym pouZzitim, u¢inkami sily,

nedostato¢nou alebo nevhodnou udrzbou, nezvy&ajnymi prevadzkovymi podmienkami,
nespravnou instalaciou alebo nedostatocnou udrzbou,

° bezné opotrebenie, vratane, ale nie vyluéne, vymennych infraCervenych ohrievacov,
ochranného skla lasera, prenosového kabla presliapnutia - kratke, jednoduché oto¢né loziska
preplachu, jednoduché linearne lozisko preplachu,

) 8kody, abnormality alebo poruchy spésobené demontadZzou, zmenami, ladenim alebo
inymi zmenami produktu, ktoré urobil klient alebo akakolvek tretia strana a ktoré boli vykonané bez
pisomného suhlasu spolo¢nosti Sinterit,

° poskodenia, abnormality alebo poruchy spdsobené pouzivanim spotrebného
materialu alebo s nim suvisiacim, okrem spotrebného materialu dodavaného spolo¢nostou
Sinterit,

° Skody, abnormality alebo poruchy sp6sobené pouzitim vyrobku alebo suvisiace s jeho
pouzivanim v rozpore s pokynmi / priru¢kami alebo bezpe¢nostnymi predpismi,

) Skody, abnormality alebo poruchy spésobené nekompatibilitou klientskeho softvéru a
softvéru Sinterit alebo akéhokol'vek skodlivého softvéru,

° Skody alebo abnormality, za ktoré spoloénost’ Sinterit podla prislusnych pravnych
predpisov nezodpoveda,

° Skody prevysSujuce cenu zaplatenu klientom,

° naklady, ktoré vzniknua klientovi v suvislosti s uzavretim kapnej zmluvy, ako aj so
skladovanim a / alebo poistenim vyrobkov,

° Skody na majetku spésobené vadou produktu,

° usly zisk,

° nahodné, nepriame, nasledné skody.

Vy3&Sie uvedené vylucenia zo zaruky sa vztahuju aj na akukolvek ina zodpovednost
spolo¢nosti Sinterit v najSirSom rozsahu povolenom platnym zakonom.

Podmienky zodpovednosti predajcov inych ako Sinterit za distribltorov alebo predajcov su
nimi upravené v samostatnych dokumentoch.

19. Sprievodca balenim / prebalenim

Pozor!
A Tlaciaren Sinterit Lisa je krehké zariadenie a po€as prepravy sa
musi chranit’ pred poSkodenim.

Odporucana technika balenia v pripade, Ze sa vyrobok musi vratit' alebo opravit.
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A. Priprava zariadenia:

Vytiahnite kfu¢ a stlaéte bezpecnostné tladidlo. Odpojte napajaci kabel.
Odstrante ochranné sklo lasera a zabalte ho do bublinkovej félie. Vlozte pohar do
Skatule mimo zariadenia.

Vlozte bublinkovy obal do hornej chlopne, aby ste zaistili laserovy modul a
zatvorte kryt tlaCiarne.

Ruéné premiestnenie zariadenia na natieranie do stredu tlaCovej komory a
zaistenie bublinovym obalom (félia by mala byt na tla€iarni a zdrojovom 16zku).
Pri zatvarani dbajte na to, aby ste neaplikovali prili§ vela folii a neposkodili
infraCervené ohrievace v kryte.

Zatvorte zariadenie.

Pozor!
A Zabalte vyrobok do pévodného obalu vyrobcu spolu s vnatornym

timiacim materialom.

B. Balenie:

© No kAW

Pred umiestnenim tlaCiarne Lisa umiestnite 6 zakladov plniaceho materialu
(pokr&eny baliaci papier) do spodnej Casti vonkajSej Skatule alebo letovej skrinky.
Vlozte tlagiarefi do povodného obalu - na stred - potom vypliite zvySny priestor
originalnou naplfiou - pokréeny baliaci papier.

Uistite sa, ze tla€iaren sedi rovno a klapka smeruje nahor!

Zatvorte a utesnite box.

Zabezpecte obal pomocou popruhov tak, aby sa nepohyboval na palete,

Celé balenie utesnite natiahnutim.

Oznacte, kde sa nachadza horna €ast' zariadenia.

Oznacte obal ako ,krehky*.

Pozor!
A Ak bol produkt odoslany na palete alebo v obale letovej puzdra, mal by

sa vratit rovnakym sposobom.
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C. Balenie, ak pévodné balenie uz nie je k
dispozicii alebo je poskodené:

1. Zabalte tlaCiaren Lisa do viacerych vrstiev bublinkovych félii tak, aby vypl# chranila
predmet s timiacou vrstvou s hrabkou najmenej 6 cm.

2. Zdroj silnej vonkajSej Skatule, ktora je najmenej o 14 cm vacSia ako tlaciaren Sinterit
Lisa vo vSetkych rozmeroch. Tato krabica by mala byt dostatoéne pevna na ochranu
tlaiarne. Navrhujeme krabicu s dvoma stenami,

3. Pred umiestnenim tlaciarne Sinterit Lisa (zabalenej do bublinkovej félie) dovnutra

umiestnite 6 [cm] vyplhového materialu (pokréeny baliaci papier alebo polystyrénovu

penu) na spodnu Cast vonkajSej Skatule.

Uistite sa, ze tla€iaren je umiestnena rovno a chlopna smerom nahor! ,

Tlaciaren Lisa vloZte do vonkaj$ej Skatule alebo letovej skrinky - na stred,

Vyplrite (pokréeny baliaci papier alebo polystyrénovu penu) vSetok dostupny priestor

pre dosiahnutie najlepSich vysledkov,

Zatvorte a utesnite krabicu pomocou H-pasky lepiacou paskou,

Zabezpecte obal pomocou popruhov tak, aby sa nepohyboval na palete,

Celé balenie utesnite streCovym obalom,

10 Oznacdte, kde je horna &ast’ zariadenia,

11. Oznacte obal ako ,krehky*.

o ok
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ul. Kalwaryjska 69/9 30-504 Krakéw, Poland
www.sinterit.com
Kontakt: +48 570 967 854
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