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Lisa Pro ponuka cely rad moznosti profesionalnej
tlace SLS v kancelarii, laboratoériu alebo dielni!

Ako funguje tlaciaren Lisa Pro:

Stolova 3D tlaCiarefi Sinterit Lisa pouziva na vyrobu vytlatkov technolégiu selektivheho
laserového tlaenia. Vo svojich komorach sa praskovy material zahrieva a koncentrovanym
laserovym lu€om sa meni na pevnu hmotu. Vrstvy polymérového prasku sa umiestiiuju na
pracovnu platformu tlaCiarne, kde su selektivne spekané a tlacia vytlacky v priemyselnej kvalite:

prvky s detailami,

komplikované Struktury,

zlozité pevné tvary s pohyblivymi ¢astami naraz,

simultanne vytlacky viacerych objektov,

mimoriadne odolné modely proti nepriaznivym podmienkam (napr. Teplota),
pevné, lahké diely,

a ovela viac ...

Hlavné funkcie:

e Presnost: vysoka presnost vytlackov vdaka hrubke vrstvy od 0,075 [mm],
e VylepSené UX,

e Sirsi vyber materialov,

e Vstavana dusikova komora,

e 7-palcova dotykova obrazovka: pre prijemnejSiu pouzivatel'sku skusenost,
e Pripojenie Wi-Fi,

e Specialny softvérovy balik - Sinterit Studio 2019 podporuje formaty STL, OBJ, 3DS, FBX,
DAE a 3MF,

e Ekonomicky: systém regeneracie prasku umozriuje tla¢ s az 100% recyklovaného
prasku.

Tlaciaren je idealna na:

Funkéné testovanie,

Rychle prototypovanie,

Vyroba v malom mnoZstve,

Aplikécie odolné vysokym teplotam a chemikaliam.
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1. Slovnik

V priru€ke boli prijaté a pouzité nasledujuce vyrazy a formulare.

1. SINTERIT LISA PRO 3D PRINTER - (LISA PRO, 3D tlaciaren, tlaciaren, stroj, zariadenie)
- zariadenie na selektivne laserové spekanie (SLS) pouzivané v procesoch vyroby aditiv
(AM). Zariadenie urCené na profesionalnu a rychlu vyrobu trojrozmernych (3D) modelov
priestorovych objektov.

2. SINTERIT STUDIO 2019 (STUDIO, Sinterit STUDIO) - Specializovany softvér pre
tlaciaren Sinterit LISA. Sitnerit STUDIO ako desktopova aplikacia umoznuje pripravit 3D
modely (umiestnit ich do oblasti tlae - nazyvanej PRINT BED) a sledovat stav tlace
tlaciarne pocas procesu tlace.

3. MATERIAL, PRASOK, PA, FLEXA, TPE - praskovy material uréeny na tla¢ v technoldgii
SLS. Prasok zo skupiny PA, TPU alebo TPE, s granulaciou 20 - 105 ym a teplotou spekania
az do 195 stupnowv.

4. RECOATER - RECOATER vo forme valca, pohybujuci sa po vodiacej liste pomocou
dr6tu. Pouziva sa na prenos prasku z FEED BED do PRINT BED pocas procesu tlace.

5. FEED BED (SURCE, SOURCE BED) - komora, v ktorej sa uklad4d novy neinterovany
prasok.

6. PRINT BED - komora, v ktorej dochadza k sintrovaniu prasku, ¢im sa vytvara tlac.

7. ZASOBNIK PRE PREVODOVKU - komora pouZivana na zbieranie prebytoéného
nespekaného prasku, prenasanad ZNIKOVANYM ZATVORENYM do TLACOVYCH
ZATiZOVACICH ZARIADENI.

8. NITROGENOVA KOMORA - vstavana komora, ktord je neoddelitelnou sucastou
zariadenia a umoziuje pripojenie plynu (dusik alebo argdén) a pracu v kontrolovanej
atmosfére. Len niektoré prasky su vhodné na tlaé pomocou. Skontrolujte popis materialu.
9. CERSTVY PRASOK - panensky prasok, ktory sa pouziva na osvieZzenie PA12 SMOOTH
a PA11 ONYX. Musi sa zmieSat s pouzitym pradkom v spravnom pomere. CERSTVY
PRASOK nie je vhodny na tlag (tlaé nemusi byt Uspe$na).

10. POUZITY PRASOK - vSetok neintertovany prasok, ktory zostane po procese tlace a
Cistenia. Vhodny na tla¢, ak pouzivame materidl na baze TPU. Ak pouzivate material zo
skupiny PA a TPE - vhodny na tlag po osviezeni pridanim CERSTVEHO PRASKU, uvedené
v pomeroch softvéru (liSia sa pre kazdy material).

11. TLAC PRIPRAVENY PRASOK - prasok pripraveny na pouzitie v tlagiarni - kombinacia
spekania v predchadzajicom procese tlate POUZITY POWDER a CERSTVY PRASOK.

\Y/
>/\< SINTERIT

www.sinterit com



A. Obsah balenia Sinterit LISA PRO

e Sinterit LISA PRO 3D tladiaren;
e Balik pre dalSie vybavenie.

SINTERIT STUDIO

1. Doska na prenasanie vytlackov / 2. Formy na chladenie vytlackov / 3. Praskova lyzica / 4. Plastova odmerka / 5.
Kovové sitko / 6. Sinterit hrnéek / 7. Sinterit STUDIO Pouzivatel'ska prirucka / 8. Sinterit LISA PRO User Manualna /9.
Spachtla na vypudenie prasku / 10. USB Flash Drive s Sinterit Studio 2019 / 11. KIaé zapalovania / 12.
Dotykové pero / 13. Kefa / 14. Dvojdielna stiprava velkych kefiek / 15. Trojdielna stiprava malych kefiek / 16. Cisti¢e
kovovych detailov / 17. Ochranné sklo proti laserom / 18. Ochranné okuliare / 19. Par ochrannych rukavic / 20.
Silikénové mazivo / 21. Etylalkohol / 22. Napajaci kabel / 23. Sada plastovych stierok / 24. Nahradny drdt na navijanie /
25. Ochranna maska proti prachu
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1.0znacovanie textovych konvencii pouzitych
v dokumente

NizSie su uvedené symboly, ktoré sa pouzivaju na zariadeni. Predstavuju varovanie alebo
sprostredkuju informacie na ochranu pouzivatela, inych osdb alebo okolitych predmetov a na
zabezpedlenie spravneho a bezpecného pouzivania zariadenia.

VYSTRAHA!

Nevyhnutne nebezpecna situacia, ktora méze mat za nasledok vazne zranenie
alebo dokonca smrt. Zalatie, opomenutie konkrétneho postupu alebo
nepozornost mézu uzivatelovi spésobit vazne fyzické zranenie.

POZOR!
Iniciovanie alebo opomenutie Specifického postupu moze spdsobit’ fyzické
poskodenie zariadenia alebo pouZivatela.

VYSTRAHA!

Riziko urazu elektrickym pradom alebo smrtefnych popalenin. Nevyhnutne
nebezpecna situacia, ktora mdéze mat za nasledok vazne zranenie alebo
dokonca smrt, ak sa nezmierni. Predtym, ako zacnete pracovat’ s akymkolvek
zariadenim, mali by ste si byt vedomi nebezpecenstiev spojenych s tokom
elektrického prudu a zoznamit' sa so Standardnymi postupmi na predchadzanie
arazom.

VYSTRAHA!

Stlaceny plyn

Moznost uvolnenia - plyn ma na ludi dusivy ucinok vytlatenim kyslika zo
vzduchu. Prili§ nizka koncentracia kyslika vo vzduchu moézZe viest k
bezvedomiu a smrti *. Expozicia vdychovanim méze spdsobit kratky dych,
dychacie tazkosti, bolesti hlavy a zavraty, s vysokou koncentraciou porach
orientacie plynov, nevolnosti, mdloby, straty vedomia, smrti.

POZOR!
Nebezpecenstvo urazu elektrickym prudom.

POZORI!
Vysoka teplota - nedotykajte sa. Nadmerny odvod tepla méze spdsobit
popaleniny.

POZOR!

IR laserové ziarenie. Pri pohlade priamo do laserového Iu¢a méze dojst k
oslepnutiu a popaleniu pokozky. Laser vyzaruje infraCervené Ziarenie
(infraCervené Ziarenie, IR), ktoré je pre Cloveka neviditelné. Vyvarujte sa
priameho alebo rozptyleného Ziarenia oc€i alebo pokozky. Nepozerajte sa do
lu€a ani sa nepozerajte optickymi nastrojmi.
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POZOR!
Daijte si pozor na intenzivne svetlo.

POZOR!
Daijte si pozor na pohyblivé Casti, ktoré mézu rozdrvit' ruky.

POZOR!

Daijte si pozor na ostré hrany, ktoré mézu spésobit’ poranenia tela.

POZOR!
Daijte si pozor na pohyblivé Casti, ktoré sa mdzu zachytit' a tahat'.

VYSTRAHA!
Vyhnite sa ohiu! Praskovy prach je horfavy.

STOP!
Akcia zakazana.

POZOR!
Informacie potrebné na spravne vykonanie konkrétnej tlohy.

POZOR!

Je potrebné nosit ochranné rukavice. Povinné konanie pri praci s praskom.

POZOR!

Je potrebné nosit’ ochrannu tvarovu masku. Povinné pri praci s praSkom.

POZOR!
Pred vykonanim krokov si musite precitat’ pokyny.
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2. Sinterit Lisa Pro 3D tlacCiaren

A. Popis

Obrazok 1. Pohlad na prednu a zadnu stranu tlagiarne.
1. Odnimatelny predny panel / 2.LCD panel - pohl'ad z kamery / 3.Ventilator / 4.Drziaky

Obrazok 2. Pohlad na pravu a lavu stranu tlaciarne.
1. Veko tlaciarne / 2. Rukovat’ tlaciarne / 3.Zberny kés / USB port / 5.Spina¢ bezpecnostnych kFucov / 6.Bezpecnostné tlacidlo (E-STOP)
/7. Z&vesy [ 8.Pristup ku plynu /9. Vstup plynu/ 10. Sietova zasuvka / 11. Vypina¢ napajania

\Y/
>/\< SINTERIT

www.sinterit com



Obrazok 3. Zobrazenie plynovej instalacie tlagiarne.
1. Zavesy veka/ 2.Plynové puzdro / 3.Plynovy vstup / 4.Vykonny vypinaé¢ / 5.Vykonna zasuvka / 6.Dusikové hadice / 7.T-diel tlakového
senzora/ 8. Senzor urovne kyslika / 9.Rotameter / 10.Electrovalve / 11.Tlakovy redukény ventil s manometrom / 12.Rezny ventil

Obrazok 4. Pohlad na tlaciaren bez predného panela.
1. Magnetické upevnovacie prvky / 2.Rukovéte / 3. Lahky pristup do priestoru pod Beds
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Obrazok 5. Pohlad na vyhrievaci modul

tlagiarne.

1.Umiestnend ihlica/ 2.0tvorené ochranné sklo

I 3. Infraervené ohrievace (kratke, biele) Styri
ks. naoboch stranach / 4.Laserovy systém /5.
Infraervené ohrievace (dlhé, ervené)

Obrazok 7. Zadny pohlad na vnutornd komoru tlaciarne.
1. Vstavana kamera (zachytava obrazok z tlacového 16zka) / 2.Tlacovy pyrometer / 3.Feed Bed Pyrometer / 4.Recoater

B. Specifikacia

Obrazok 6. Pohlad spredu na vnutornd komoru tlaciarne.
1.Rocoater's slide guide / 2.Recoater's prenosové
kable: kratke (vymenitelné) a dlhé

/ 3.Feed Bed / 4.Print Bed

VSEOBECNA
Kategoéria | 3D tlaciaren
Technoldgia tlace | Selektivne laserové sintrovanie (SLS)
HARDVER
Rozmery | 680 x 510 x 900 [mm] (27.1 x 19.7 x 34.6 [in])
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Celkova vaha

89,0 [kg] (198 [Ibs])

BALENIE
Rozmery balenia | 730 x 630 x 1040 [mm] (28.7 x 24.8 x 40.9 [in])
Hmotnost obalu | 150 [kg] (331 [Ibs])
Balik obsahuje | Tlacgiaren Sinterit LISA + sada prislusenstva + prirucky
NAPAJANIE

Zdroj

220-240 [V] AC, 50/60 [Hz], 7 [A]
(100-130 [V] AC, 50/60 [Hz], 15 [A])

Priemerné spotreba

1 [kw]

Maximalna spotreba

1,8 [kW]

Paska lasera

Class 4, IR 5 [W]; A =808 [nm]

Divergencia lu¢ov

8=101"]

Vystup lu¢a

CW (continuous wave)

NEZAVISLY VYHREVNY SYSTEM

Multi zéna

Heated piston, cylinder,FEED BED, PRINT BED

Max. teplota v komore

210 [°C] / 392 [°F]

DODATOCNE FUNKCIE TLACIARNE

Dusikova komora

Built-in

Spojka nainStalovana v LISA
PRO

Pneumaticka rychlospojka s vniatornou vidlicou DN7.2

Priemernd spotreba dusika

8 [I/min] = 0,48 [m*/hour]

PARAMETRE TLACIARNE

Rozmer ¢asti tladiarne

150 x 200 x 260 [mm] (5.9 x 7.9 x 10.2 [in])

Vysoka presnost max. objem
tlace

FLEXA & TPE - 110 x 150 x 250 [mm] (4.3 X 5,9 X 9.8
[in])

PA - 90 x 130 x 230 [mm] (3.5 x 5,12 x 9 [in])

Presnost XY

from 0,05 [mm] (0.002 [in])

Min. hrabka vrstvy

0,075 [mm] (0.003 [in])

Min. hrabka steny XZ

0,4 [mm] (0.015 [in])

Vyska vrstvy Z (min-max)

0,075-0,175 [mm] (0.003-0.007 [in])
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SOFTVER

Riadiaci softvér / firmvér | Sinterit STUDIO 2019

Prevadzkované formaty stiborov | STL, OBJ, 3DS, FBX, DAE, 3MF*

Kompatibilita s OS | Microsoft Windows

KOMUNIKACIA

LCD dotykovy displej | Kapacitné, farebné - 7 [in]

Palubna kamera | Vstavany

Externa komunikacia | USB, WiFi

BEZPECNOST

Trieda ochrany IEC | Trieda |

Trieda laserového produktu | Trieda 1, neviditelné laserové Ziarenie

POZOR!

Rézne prasky kompatibilné s tymto modelom tladiarne su k dispozicii na
www.sinterit.com alebo v internetovom obchode na
https://www.sinterit.com/shop

LISA PRO podporuje v3etky dostupné prasky Sinterit, takze ich pouZitie je
obmedzené iba vaSou verziou Sinterit STUDIO 2019. Viac informécii je k
dispozicii na www.sinterit.com/sinterit-studio-2019.

C. Parametre - priru€ka navrhovania tlace

Hrubka steny

Stena 3D modelu musi byt dostatoéne hruba, aby podporovala
model. Pri vacSich objektoch odporu¢ame pracovat s 0,8 [mm], pri
mensich objektoch mbézete mat’ nizSiu hrabku steny 0,4 [mm].

minimalna velkost detailu. Selektivne
laseroveé spekanie je jednym z procesov 3D tlace s najvySSou

> presnostou; do 0,1 [mm] staci na vytvorenie jasne viditefnych
> A detailov. Ak planujete vlozit nejaké vyrazené a ryté
; PODROBNOSTI, odporu¢ame pridat minimalnu hrabku 0,15 [mm]

a hibku 0,15 [mm].
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Reliéfny a ryty text

ﬁ,ﬂ T Ak planujete vyrazit' niektoré TEXT, odporuCame pridat’ minimalnu
p 3 hrabku giary 0,5 - 0,6 [mm] a hlbku 0,5 [mm]. Pre Citatelnost’ pouzite

tuéné pismo bez patiek, napriklad Arial Bold f.ex.

Minimalna velkost’ objektu

Minimalna velkost funkcie pre tla¢ s SLS je 1 [mm]. Ak je vasim
prvkom tenky drbt pripojeny z oboch stran, moézete vybrat o nie€o
tensi cca 0,5 [mm], inak odporu€ame hrdbku najmenej 0,8 [mm].

Funkéna medzera - pohyblivé alebo blokujuce Casti

of o . Vykonnou funkciou SLS je to, ze mézete tlait pohyblivé €asti naraz.
" o - Medzi prvkami by ste mali mat' medzeru najmenej 0,2 mm. Ak ste

zacinajucim pouzivatelom, odporu¢ame ponechat si aspor 0,5 [mm].

Unikové dierky

Niekedy musite vytvorit dalSie unikové otvory pre prasok, aby ste sa
dostali von. Napriklad, ked mate pohyblivé Casti, ako su panty na
velku vzdialenost. Odporu¢ame vyrobit v modeli priemer najmenej 4
[mm] pre jeden Unikovy otvor, 2 [mm] pre dva alebo viac.
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4. Instalacia tlaciarne

Aby ste zaistili bezpecné pouZzivanie tladiarne Sinterit LISA PRO, precitajte si a postupujte
podla pokynov nizSie. Tuto priru¢ku uschovajte pre budice pouzitie. Nezabudnite tiez
dodrziavat vSetky varovania a pokyny uvedené na vyrobku.

VYSTRAHA!
Instalaciu, vymenu alebo servis zariadenia by mali vykonavat iba vySkoleni a

kvalifikovani pracovnici.
Zariadenie by malo byt inStalované v sulade s tymito pokynmi a Skolenym

personalom.

Pristroj sa moze prepravovat iba v pbvodnom obale takym spdsobom, ktory brani jeho pohybu
vo vnutri. Mal by byt tiez dokladne chraneny pred vSetkymi environmentalnymi faktormi, ktoré by
ho mohli ovplyvnit.

Pristroj by sa mal skladovat’ v interiéroch v pdvodnych obaloch v priestoroch bez chemickych
vyparov alebo reaktivnych latok, pri teplote medzi 0 ° C + 40 ° C a relativnou vlhkostou nie
vysSou ako 80%.

A. Prostredie a miesto instalacie

e Tlagiaren Sinterit LISA PRO by mala byt umiestnena pri izbovej teplote.

e Miestnost musi byt dobre vetrana, primerane k jej velkosti.

e Vyrobok by mal byt umiestneny na rovnom a stabilnom povrchu, ktory presahuje vSetky
okraje produktu. Ak umiestnite vyrobok pri stene, vzdialenost medzi produktom a stenou
by mala byt vaésia ako 500 [mm] (20 [in]).

e Produkt nebude pracovat spravne, ak je nastaveny pod urcitym uhlom.

e Zariadenie by sa malo pouzivat v miestnosti s teplotou priblizne 22 ° C a nemalo by byt
umiestnené v blizkosti prieduchov klimatizacie.

POZOR!

e Vyrobok neukladajte ani neskladujte:

vonku;

e V oblastiach s velkym mnozstvom prachu;

na miestach vystavenych otrasom, vibraciam, vysokej teplote a / alebo
vlhkosti a extrémnym zmenam teploty a vihkosti;
Q/ e V blizkosti vody alebo zdrojov tepla;
e V blizkosti horfavych a prchavych latok, koncentrovanych kyselin alebo

leptavych vyparov;
e Na miestach lfahko pristupnych detom a zvieratam.

POZOR!
e Pri praci s tlaCiarfiou nikdy nepouzivajte drevo, zariadenie s drevenymi
A prvkami a horfave latky.
e Min. vzdialenost medzi tlaciarfiou a drevenymi dielmi je 500 [mm].
TlacCiarer emituje velké mnoZstvo tepla (80 ° C), a preto je zakadzané
umiestriovat ju na dreveny alebo dreveny nabytok.
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B. Napajanie:
e PouzZivajte iba napajaci kabel dodavany s produktom.

e Tlaciareh musi byt pripojena k uzemnenej zasuvke, aby nedoslo k Urazu elektrickym
pradom v pripade poruchy.

VYSTRAHA!
Nepouzivajte kable z inych zariadeni. Pouzivanie napajacich kablov z inych
zariadeni alebo pripojenie napéjacieho kabla dodaného s produktom k inym
zariadeniam moze spdsobit’ poziar alebo zasah elektrickym pradom.

POZOR!
Napdjaci kabel, zastréku, zariadenia vo vnutri tlaCiarne nikdy nerozoberajte,
neupravujte ani neopravujte, s vynimkou pripadov uvedenych v prirucke k
produktu.

e Pri pripajani / odpajani zastréky zo zdroja napajania vzdy drzte kryt, nie kabel.

e Vyrobok by mal byt umiestneny v blizkosti sietovej zasuvky, ktori mozno lahko
odpojit..

e Qdporuca sa pouzivat jednotky UPS, ktoré v pripade kratkodobého vypadku napajania
umoznia dokonc&enie procesu tlace.

¢ Ak sa na napdjanie produktu pouziva predlzovaci kabel, uistite sa, ze celkova spotreba
energie vSetkych pripojenych zariadeni nepresahuje limit predlZzovacieho kabla. Tiez sa
uistite, Ze celkovy prud spotrebovany pripojenym zariadenim nepresahuje ampérovy
prud pre sietovu zasuvku.

¢ Napajacie kable by mali byt umiestnené na takom mieste, aby sa neotierali, nerezali,
netahali ani nekrutili.

POZORI!
A Na napdjacie kable neumiestiiujte Ziadne predmety.

Neukladajte napajacie kable na cestu, po ktorej budi musiet ludia chodit
alebo bezat.

Venujte osobitnu pozornost’ skutoCnosti, Ze napajacie kable nie su ohnuté v
miestach pripojenia tlaciarne.
Odpojte zastréku, kedykolvek je planované premiestnenie / presun stroja.

V nasledujdcich situaciach produkt odpojte od napajania a kontaktujte kvalifikovaného servisného
personalu:

1. napdjaci kabel alebo zastrcka je poSkodena,

2. do vyrobku sa dostala nejaké tekutina,

3. vyrobok spadol alebo bol obal poskodeny;

4. vyrobok nefunguje spravne alebo boli pozorované jasné zmeny ucinnosti.

Neupravuijte ovladacie prvky, ktoré nie su opisané v prirucke.
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POZOR!

Nepouzivajte:

e rozliatu tekutinu na produkt;

e na zariadenie dajte akékolvek nadoby, najma obsahujuce vodu;
e manipulujte s mokrymi rukami;

e zablokujte alebo zakryte vetracie otvory a otvory vo vyrobku, dotknite sa
pohyblivych Casti.

POZOR!

Ak sa zariadenie nepouZziva dlhsi ¢as (napr. Dovolenka), odpojte napajaci
kabel zo zasuvky.
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1. Sinterit STUDIO 2019 softvér -inStalacia

Technické poziadavky na instalaciu Sinterit STUDIO 2019:

64-bitovy procesor, Windows 7 alebo vysSi, minimalne 1 GB miesta na disku,
minimalne 2 GB paméate RAM, graficky adaptér kompatibilny s OpenGL 3.0
alebo vySsim.

Pripojte jednotku USB Flash, ktora je su€ast'ou supravy, k portu USB pocitaca.
Vyhladajte prie€inok Sinterit Studio.

Otvorte SinteritStudioSetup.exe.

Vyberte jazyk instalécie.

Postupujte podla sprav na obrazovke inStalacie.

arwdhE

Setup - Sinterit Studio 2019 -

Jezyk instalaji b G | [—

Please read the following important nformation before contiruing.

Setup - Sinterit Studio 2019 -

Select Destination Location
Where should Sinterit Studio 2019 be installed?

i ji 7 i it Please read the followng License Agreement. You must accept the terms of th
M/, Wybierz jezyk uzywany podczas instalacji: Pese e e kv et st T ——
4 ~ — "ENSE ACREEME]
7\ U [END USER LICENSE AGREEMENT (farther referred o Tocontiue, ik ext, 1 you oLk e toseecta fferent foder, ik Browse,
as: the , EULA") +\Program Fies Sinterit Studio 2019 Browse.
PLEASE READ CAREFULLY: >
Engllsh v IThe EULA is a legal agreement between (1) you (either an
o entity, forther referred to as- the “Licensee”)
 m vtk om Lnmnd mant S O e KOO .
Cr=rr—r
2 (D1 donot accept the agreement Atleast 0,7 M of free disk space is required.
Anuluj
== ot
Setup - Sinterit Stucio 2019 - Setup - Sinerit Studio 2019 . x natalac - Sinter Studio 2019 -
Select Start Menu Folder Ready to Install H Instalacia
Where shouid Setup place the program's shortauts? Setup s now ready to begn nstaling Sitesit Studo 2019 0n your computer. & Poczeka), a2 mstalstor zanstakje apikack Stert Studo 2019na konputerze. N8
| § Gick Install to continue with the nstalaton, or dick Back if you want to review o Dekompresya k...
Setup wil create the program's shortcwts n the folloning Start Menu folder. T e Prosrom Pt Suho 20t WckEnphcCere.dl
. . Destnation ocaton:
To continue, cick Next. If you would lke to select a dfferent folder, dick Browse. CAProgran Fles\Sntertt Studo 2019 | q
interit Studio 2019 Browse...

Start Mer folder
Smtert Studo 2019

‘Addtona shortauts
—fp | e s etz st P

= == e o

6. Po inStalacii je softvér pripraveny na pouzitie.

Obrazok 8. Instalacia Sinterit STUDIO 2019.

POZOR!
o Nezabudnite si pozorne precitat licenéné zmluvy a prijat’ ich.
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6.

Prve uvedenie stroja do prevadzky po

dodani

1.

2
3.
4

A Tlaciaren vazi takmer 100 kg. Skontrolujte, i je nabytok alebo povrch, na

10.

11.
12.

13.
14.

Opatrne vyberte tlaCiaren z ochranného obalu.

Pouzivajte rukovate umiestnené na kryte tladiarne na prednej a zadnej strane.
Kvéli vysokej vahe odporucame, aby ukon vykonali minimalne dve osoby.
Umiestnite na stabilny a tvrdy povrch (idealne na cielové umiestnenie tlaciarne).

POZOR!

ktory chcete tlaCiaren umiestnit, vhodny pre takéto zatazenie.

Opatrne zlikvidujte ochrannu foliu a papier. Nezabudnite odstranit’ ochrannu féliu z dveri
dusikovej komory a z krytu dotykovej obrazovky.

V hornom kryte letového puzdra najdite predny panel tlaiarne. Polozte stranou stranou
dole, az kym nedokoncite proces instalacie.

Pripojte napdjaci kabel k sietovej zasuvke tlaiarne.

Prepnite hlavny vypina¢ (z ,0“ na ,1%), ktory sa nachadza na lavej strane.

Skontrolujte, i Cervené bezpecnostné tlacidlo (E-STOP) nesvieti. Ak nie, otoéte ho v
smere hodinovych ruciciek o Stvrt otacky (Cierna priruba tlacidla).

Start New Print Clean Printer

Advanced mode

Obrazok 9. Pozicie tlacidiel vypnuté / zapnuté. Obréazok 10. Uvodna obrazovka LISA PRO.

Vlozte bezpelnostny kfu¢ do zapalovania a oto¢te v smere hodinovych ruciciek o Stvrt’
otacky. Po chvili sa stroj spusti.
Po zapnuti Sinterit LISA PRO sa zobrazi Uvodna obrazovka.

Zobrazia sa tri funkcie: START NOVA TLAC, CLEAN PRINTER a ADVANCED
MODE. ADVANCED MODE je tiez predchadzajuca verzia softvéru.

Vyberte START NOVA TLAC, aby ste otvorili kryt tlagiarne.

14. Vyberte moznost UNLOCK LID. Zamok sa deaktivuje na 10 sekund. Po 10
sekundéach sa zamok znova aktivuje.

Printer lid has to be open to operate the printer.
Unlock and open the lid

Start New Print Clean Printer

UNLOCK LID

Advanced mode

Obrazok 12. Hlavna obrazovka obrazovky LISA PRO a UNLOCK LID.
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15. Jemne stlaéte veko a potom ho nadvihnite.

16. Vypnite napajanie (pomocou vypina€a napajania) a odpojte napajaci kabel zo

Zasuvky.

17. Opatrne zlikvidujte prepravné ochrany umiestnené zvnutra, aj tie, ktoré obklopuja

laser.

7. Pripojenie tlaciarne k sieti Wi-Fi

Ak chcete pripojit tlaciaren k sieti Wi-Fi, vyberte moznost ADVANCED MODE.

POZOR!

POKROCILY REZIM by sa mal zvolit pri prvom pouZziti tlagiarne Sinterit LISA
PRO na nastavenie tlaCiarne na siet Wi-Fi.
ADVANCED MODE je tiez predchadzajuca verzia softvéru. Odporu¢ame vam

zostat' s novou verziou softvéru. Vypnite a znova zapnite tlagiaren.

Na LCD paneli tlaciarne zvolte
ADVANCED MODE // ADVANCED //
SELECT WI-FI.

Vyhladajte siet, ku ktorej sa chcete
pripojit, a kliknite na jej nazov.

V pripade potreby zadajte svoje heslo a
stlacte OK.

Vedla polozky SELECT WI-FI vidite
kombinovanu siet.

Stlagenim tlagidla SPAT (favé tlagidlo hore
na obrazovke LCD) sa vratte do hlavnej
ponuky ADVANCED MODE.

Ak sa chcete vratit do ponuky STANDARD
MODE, tla€iaref vypnite a znova zapnite.

1.

v
LI I r L

ale '

L] [l o i ] L] - .

LS — (S = ot -

Image 11. Connect to Wi-Fi.

POZOR!

Pri otvorenom veku davaijte pozor na silné svetlo.
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8. Priprava zariadenia na prvu tla¢

A. Nainstalujte OCHRANNE SKLO LASER

POZOR!
A Daijte si pozor na ostré hrany. Nasadte si ochranné rukavice, aby ste sa

ochranili pred poranenim ruky proti okraju vykurovacieho modulu.

1. Vypnite bezpecnostny klu¢ a vypnite hlavny vypinac.
Pri drzani vyhrievacieho modulu vyberte rozrezany ¢ap umiestneny na vrchu
vnutornej Casti veka.

3. Spustite vykurovaci modul, aby ste sa dostali na miesto uréené pre OCHRANNE
SKLO LASER.

4. Odskrutkujte dve ryhované matice z modulu LASER PROTECTIVE GLASS.
5. Vyberte modul z blokovacich drziakov umiestnenych v strede veka..

Obrazok 12. Ohrievaci modul - systém s delenymi kolikmi. Obrazok 13. Ohrievaci modul - otvorenie.

6. LASEROVY OCHRANNY SKLO vyberte z krabice (z balenia dal$ieho vybavenia).

7. Opatrne otrite povrch pohdra bavinenou handrou nasiaknutou 2% kyselinou
salicylovou (roztok etanolu) alebo inym roztokom na baze etanolu. NepouZivajte
izopropylalkohol! Davajte pozor na vSetky vlakna, ktoré zostali na povrchu. Vycistite
obe strany.

Obrazok 14. Prebalenie ochranného skla LASER. Obrazok 15. Cistenie SKLA OCHRANNEHO SKLA LASEROM.
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8. Namontujte sklo: zasurite kovové uchytky modulu LASER PROTECTIVE GLASS do
drziakov umiestnenych v strede veka. Opatrne stlaéte tesnenie. Po dosiahnuti
perfektného upevnenia naskrutkujte ryhované matice na viditelné skrutky.

Obrazok 16. Spravne umiestnenie OCHRANNEHO SKLA LASEROM na vyhrievacom module.

9. Spojte vykurovaci modul s vekom - pomocou kovovej stiepky.
10. Sklo este raz odistite od akychkolvek odtlackov prstov alebo Skvin, ak su pritomné.

Obrazok 17. Spravne zatvorenie vykurovacieho modulu.

B. DalSie kroky potrebné na prvé pouzitie tladiarne

1. Skontrolujte (v rukaviciach alebo cez papier - pozri obrazok vy$Sie), &i su ohrievace
v zasuvkach stabilné. Ak je na nich prach / prach, jemne ich vyfaknite vzduchom.
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Obrazok 18. Metddy overovania nastavenia ohrievacov.

POZOR!
Nezabudnite sa nedotykajte Ziaroviek prstami ani mastnymi predmetmi (napr.
Spinavou handrou).

Necistoty a mastnota mézu spbsobit’ miestne prehriatie a spalenie
ohrievacCov alebo dokonca spésobit vybuch pocas tlace.

2. Skontrolujte, ¢ je FEED BED A PRINT BED pripravena na pracu (pocas
pociato&ného uvedenia do prevadzky, po vybaleni by misky mali byt na rovnake;j
arovni ako puzdro tladiarne), skontrolujte napnutie kablov prenosového kabla
zariadenia dopifiaé a &i je postvaé vodiaceho zariadenia zariadenia dopinag Gisty.

3. Demontujte kryt recoateru a utrite rotaCny hriadel vinenou latkou nasytenou
alkoholom.

4. Po vykonani vsetkych tychto krokov méze byt tlaCiaref opat’ pripojena k zdroju
napajania, zapnuta a pripravena na pracu.

POZOR!

Zlty trojuholnik zobrazeny na boénej strane
obrazovky informuje o poruche.

Load from USB
Obratte sa na tim podpory (oddiel 11, bod G)
podla kodu zobrazeného vo vystraznom
trojuholniku a poskytnutim sériového Cisla
zariadenia.

Recent Models

Back
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9. Tlaé - STANDARDNY REZIM

A. Prepriprava na tla¢

1. Vlozte subor na tlac:
a. ulozte subor pripraveny pomocou
Sinterit STUDIO 2019 na nosi¢
USB (odporuca sa jednotka USB
Flash). Recent Models
b. pripojte nosi¢ k portu USB tlaciarne
a zapnite napdjanie.

Load from USB

Back

2. Po namontovani jednotky flash do portu
LISA PRO USB sa zobrazi sekcia LOAD obrazok 19. Pripojenie jednotky USB Flash na obrazovku
FROM USB a na favej strane sekcii sa tladiarme LISA PRO.
zobrazi ikona jednotky flash.

POZOR!
0 Po nahrani modelu do interného ulozZiska tlaCiarne je mozné tlacené
projekty vybrat z RECENT MODELS.

3. Vyberte zdroj. Zobrazia sa nazvy suborov projektu. Zobrazené Sipky pom&zu pri
navigécii v prie€inkoch a suboroch.

4. Po vybere suboru sa subor nacita do pamate zariadenia.

<4

System Volume Information/

FileName_01.scode Loading Print File:

FileName_02.scode

FileName_03.scode

Obrazok 20. Nacitanie obrazoviek tlaéovych suborov.

5. Po nacitani suboru sa na displeji zobrazia
zakladné informécie, ako su: nazov suboru, o
material a oCakavany Cas tlaCe. Jednotku Expected print time:
Flash je potom moZné bezpedne vybrat et
(obrazok 15).

6. Softvér vam umozni vratit sa do
predchadzajucej Casti alebo pokraCovat do
d’aléej Casti. Po vybere nasledujucej Casti Obrazok 21. Zakladné informacie po nacitani suboru na
Sinterit LISA PRO skontroluje, €i je pripravena obrazovku tlagiame.
na tlac.
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VYSTRAHA!

Pocas pripravy zariadenia na tla¢ si pozorne precitajte vSetky spravy
zobrazené na obrazovke. Preskocenie opisanych operacii méze mat za
nasledok nespravnu tla¢ alebo zlyhanie zariadenia.

Prvé pouzitie tlacgiarne Nasledné pouzitie tlaiarne

a. Ak je stroj naplneny praskom prvykrat, po a. Po potvrdeni, Ze predchadzajuci

naditani stboru sa zobrazi sprava, Ze je obsah PRINT BED (vytlacky a

potrebné vycistit' laserové sklo. (Kapitola neinterferovany prasok) bol
8, oddiel A). odstraneny a Ze nie je obmedzeny

pracovny priestor RECOATER, bude
tlaCiaren pripravena na tlac - zacne
tlacovy proces premiestnenim BED a

b. b. Po potvrdeni, ze predchadzajuci obsah
PRINT BED (vytlacky a neinterferovany
praSok) bol odstraneny a ze nie je

j i ) RECOATER.
obmedzeny pracovny priestor
RECOATER, bude tlagiareni pripravena
na tlat - zacCne tlatovy proces

premiestnenim BED a RECOATER.

7. Kliknutim na HOTOVO sa premiestnia RECOATERI a BED.

PoCas tejto operacie sa vyska oboch BED nastavi v sulade s aktualne zvolenym
procesom tlace.

Last print might not have been removed.
Check that the way of recoater is not
obstructed.

Please wait while recoater
and beds get positioned...

Obrazok 22. Umiestnenie obrazoviek BED a RECOATER.

= | - j “T‘
@ e B . 1 B CJ.-'.

B
Obrazok 23. Premiestnené LOZISKA: TLACOVE LOZISKA (2) a pripravené na naplnenie praskom FEED BED (1)
a zakladna poloha RECOATER.
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POZOR!
Pri praci s praSkami vzdy noste ochranny odev (okuliare, maska, rukavice).

Pri prvom pouziti tlaCiarne Sinterit LISA PRO pouzivajte iba prasok (pre PA12
SMOOTH a PA11 ONYX) z obalu ozna¢eného PRINT READY POWDER.
Vzdy venujte pozornost spravam zobrazenym na LCD obrazovke tlaCiarne

Sinterit LISA PRO.

QOO

8. Po dokonéeni procesu
premieStnenia BED bUdete Fill the bed with compacted

PA12 Smooth powder

poZiadani, aby ste vyplnili FEED
BED praskom. Prasok zlisujte
pomocou Specialneho nastroja,
ktory je sucastou balenia
prisluSenstva. Urobte toto:

Obrazok 24. Vyplrite obrazovku FEED BED.

e pridajte zvoleny prasok (PA12 / PA11 PRINT READY PRWDER alebo prasok zo
skupiny TPU) k FEED BED (PODAVANIE PAPIERA), maximalne 10 [I] prasku. Naplite
FEED BED (PODAVANIE PAPIERA) praskom a pomaly ho tladte, ale rozhodne
(pomocou stierky f.ex). Postupujte opatrne, aby prasok nepreSiel do vzduchu (na
pridanie prasku sa odporuc¢a pouzit Spachtlu).

e odporuca sa tiez pridat trochu zvoleného prasku na povrch PRINT BED. Tym sa urychli
vytvaranie prvej vrstvy poc¢as polohovania.

Obrézok 25. Krok 1. Pridanie pragku do ~ OPrazok 26. Krok 2. Zhutnenie prasku Obrazok 27. Krok 3. Rovnaké
FEED BED. jemnym stladenim. rozdelenie prasku na obidve
BED
. . Lo Automatic leveling of powder.
9. Na Vyrovnanle pl"asku VO VnUtrI Stop when the print bed is covered
ws g v with smooth layer of powder.
tlaCiarne kliknite na tladidlo START
LEVELING.

START LEVELING

Obréazok 28. Obrazovka START LEVELING.
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10. Akonahle sU obidve BED pokryté
hladkou vrstvou prasku, stlacte

LEVELING DONE na LCD Automatic leveling of powder.
Stop when the print bed is covered
obrazovke. with smooth layer of powder.
11. RECOATER sa vréti do svojej
predvolenej polohy. LEVELING DONE

Operacia sa mbze  dokonCit
rychlejsie: kedykolvek prasok Obrazok 29. Obrazovka VYROVNAVANIE DONE.
rovnomerne pokryje povrch PRINT
BED, mézete stlacit STOPPING.

Automatic leveling of powder.
Stop when the print bed is covered
with smooth layer of powder.

STOPPING

30. Obrazovka manualneho zastavenia procesu vyrovnavania.

12. Po dokonc&eni vyrovnania a navratu RECOATER do pbévodnej polohy sa musi za¢at
proces Cistenia.

e Na (distenie okien fotoaparatu a
pyrometrov velmi dbkladne utrite Clean the pyrometer windows
navihéeny alkoholom (2% etanol alebo Ueig Aoyt S
salicylovy alkohol).

e |Infralervené ohrievate (biele a
Cervené) vyCistite jemnym fukanim
Cistym stlaéenym vzduchom.

Obrazok 31. Vycistite obrazovku pyrometra.

13. Skontrolujte, &i v tlacovej komore nezostali
Ziadne nastroje ani predchadzajuce
vytlacky.

14. VSetok prebytocny prasok ocistite od
oblasti okolo BED, vodiacej liSty a dr6tu
RECOATER pomocou maliarskej kefy.

15. Namazte klzné loZisko RECOATER
pomocou silikbnového maziva.

16. Stlacte HOTOVO a jemne zatvorte veko

Obrazok 32. Dokonéenie priprav na tlac.

POZOR!

Ak kvalita distribuovaného prasku nie je uspokojiva, zatvorte horné veko a
stladéte tlagidlo SPAT. Odomknite veko a znova spustite postup / postup
vyrovnania.
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17. Stlacte tlacidlo START PRINTING na
displeji LISA PRO a proces tlace sa The printer i ready to start printing
zacne.

18. Po potvrdeni sa na obrazovke objavi

. v Start Printing
priebeh procesu tlace.

Obrazok 33. Spustite obrazovku tlace.

B. Informacie a ulohy pri tlaci

1. Hlavna obrazovka grafického
pouzivatelského rozhrania zobrazuje v
realnom Case stav tlade, aktualnu teplotu
BED, stavy zahrievania a chladenia a
zostavajuci ¢as laserového spekania.

2. Kliknutim natlaCidlo CAMERA sa aktivuje
interné zobrazenie kamery, ktoré sa
zobrazi na 10 sekuind. Potom sa displej
vrati na hlavna obrazovku.

Obrazok 34. Hlavna obrazovka pocas tlace.

3. Ak sa pocas tlace vyskytnu viditelné problémy pozorované pomocou internej kamery
alebo horného vyhladu, pouzivatel méze jemne doladit’ teplotu (TEMP +/- 5 [0C]).

Navrhy riadenia teploty:
0 e Moznost nastavenia teploty je poskytnuta priamo na tlaciarni Sinterit

LISA PRO na karte TEMP alebo v softvérovom obleku Sinterit STUDIO
2019.

e o Na stroji je tato volba zobrazena pomocou tlacidiel + a -, ktoré zvysuju
alebo znizuju teplotu o 0,5 [° C] (maximélny rozsah +/- 5 [° C]). V
programe Sinterit STUDIO 2019 je tato mozZnost zobrazena pomocou
rozbalovacej ponuky TLACOVA POVRCHOVA TEPLOTA [° C].

e o Tieto moznosti sa pouzivaju na zvySenie urovne zvarania kolaca
(vytlaCky su rovnejSie, ale menej podrobné) alebo na zniZenie urovne
zvarania kolaca (torta sa stava praskovejsou, je lahSie ju vydcistit, ale
vytlacky sa mbzu skreslit; podrobnosti vytlacku su lepSia kvalita).

e o DalSou moznostou kalibracie je zmena vykonu lasera. Tato zmena je
mozna iba na urovni Sinterit STUDIO 2019. V programovom menu je
dostupna ako LASER POWER RATIO (Standardne 1.0).
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e |Intenzita lasera sa zvySi zvySenim hodnoty 0 0,01 a znizenim znizenim
(tiez 0 0,01). Pripustny rozsah kalibracie laserového multiplikatora je 0,5
- 3,0.

o Ked je laser slabsi, zniZuje sa aj trvanlivost vytlaku, ale kvalita detailov
sa zvySuje. Podobne: zvySenie vykonu lasera posilni vytlacok, ale
oslabi kvalitu detailov.

Tieto poznamky sa tykaju materialu PA12 SMOOTH a PA11 ONYX.

V pripade materialov FLEXA vedie zvySenie laserového vykonu k zosilneniu
vytlacku (do urcitej maximalnej urovne).

POZOR!

Neznizujte teplotu vnutri prili$ rychlo. Pripustna norma je

VYSTRAHA!

Ak pocas tlace dbjde k dymu, drazdivému zapachu alebo inym alarmujucim
okolnostiam, stlaéte bezpecCnostné tlaCidlo. OkamzZite prerusi napdjanie
tlaCiarne.

A 0,5 ° C na jednej vrstve.

Nezabudnite vSak, ze nie je mozné otvorit tlaiaren (napr .: zdvihnutim veka),
kym teplota vnutri neklesne pod 50 ° C a kym nebude k dispozicii volba
ODEMKNUTIE ZASOB.

Pocas fungovania tlaCiarne sa nedotykajte inych prvkov: LCD,
bezpecnostného tlacidla, portu USB a vypinaca napajania.

C. Pouzitie dusikovej komory

POZOR!

Moznost’ odomykania - plyn ma na ludi dusivy uéinok vytlaéenim kyslika
zo vzduchu. Prili§ nizka koncentracia kyslika vo vzduchu méze viest’ k
bezvedomiu a smrti. Expozicia vdychovanim moze spésobit kratky dych,
dychacie tazkosti, bolesti hlavy a zavraty, s vysokou koncentraciou poruch
orientacie plynov, nevolnosti, mdloby, straty vedomia, smrti.

P> >

Skladujte na dobre vetranom mieste. Nevdychujte plyn. Dusik je inertny plyn,
prirodna zlozka atmosférického vzduchu. Nie je Skodlivy vo vodnom prostredi
alebo v p6de, jeho nepriaznivy ucinok je obmedzeny na vytesiiovanie kyslika.

A. Ak chcete tladit' v prostredi dusika (pozadované pre PA11 Onyx), pripojte privod dusika
k plynovej pripojke (1). Méze byt pripojena kedykolvek, aj ked je tlaCiaren vypnuta,
pretoZze ma zabudovanu elektroventilu.
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Obrazok 35. Vstup dusika.

B. Pocas celého procesu sa uistite, ze tlak dusika je medzi 4 a 8 [bar]. Nezabudnite, Ze ak
pouzivate flasu a regulator tlaku, méze sa to zmenit.

C. C. Proces tlace spustite obvyklym spdsobom (kapitola 9). Ak je stibor .scode spravne
pripraveny, tlaCiaren automaticky riadi pouzitie dusikovej komory.

D. Dokoncenie tlace

Po dokonCeni procesu sa zobrazia
informacie o moznosti odstranenia vytlacku.
e o Kliknutim na REMOVE PRINT
(VYMAZAT TLAC) sa PRINT BED
zdvihne, ¢o umozni vybratie vytlaCku z

Printing finished

komory. . REMOVE PRINT
e o Kliknutim na SPAT sa systém vrati na

prva obrazovku.

Obrazok 36. Obrazovka dokoncena tlag.

1. Po dokonceni tlate a ochladeni tlaCe sa na
obrazovke objavi sprava, ZE NEMOZETE
ODSTRANIT TLAC Z TLACIARNE. Kliknutim You can now remove the print
na DONE dokongite proces tlade a otvorte i
tlaCiareni.

Obrazok 37. Dokonéena tlac.
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POZOR!
0 Blokovanie zariadenia sa zapne, aZz kym vnutorna teplota neklesne pod 50 ° C.
Pred poklesom teploty nie je mozné otvorit veko.

Nezabudnite, ze tla€ vo vnutri tlaCiarne moze byt stale horuca, a to aj napriek
tomu, ze tlaciaren vychladla!

2. Aby ste otvorili tlaCiarefi, odomknite magneticky zamok na veku. Zamok uvolni blokadu
na 10 sekund. Po 10 sekundach sa zamok znova aktivuje.
3. Jemne stladte veko a potom ho potiahnutim vytiahnite.

POZOR!

0 @ Nasadte si ochranny odev, ktory je su€astou supravy
(maska, okuliare, rukavice).

Obrazok 38. Spravny stav prasku po tlaci (viditelné praskliny na povrchoch oboch BED).

4. Pomocou dodanej supravy s dvoma dielmi platni opatrne preneste cely obsah PRINT BED
na platiiu na prenasanie vytlackov a preneste ju do formy zahrnutej v stprave. Nechajte
kvader s potlacou vychladnut najmenej jednu hodinu (pozri obrazky 39).
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Obrazky 39. Spravny spdsob odstranenia vytlatkov z PRINT BED.

Odstrante prasok z PRIESTOROVEJ
ZASOBY.

Preneste ho do nadoby, v ktorej budete
prasok miesat’ z tlaCiarne, spolu s
Cerstvym pradkom (na osvieZenie
pouzitého prasku a jeho pripravu na
dalSiu tlac).

Umiestnite ZASOBNIK NA
PREVODOVKU spat na svoje miesto. Obrazok 40. Cistiaca obrazovka PREKONAVANIA

Ked je PRINT BED pripraveny na ZASOB.
odstranenie vytlacku, zobrazia sa
informacie o osviezeni zostavajuceho
prasku. Na obrazovke sa zobrazi
mnozstvo Cerstvého praskového mlieka
(pre PA11, PA12 a TPE), ktoré je
potrebné pridat’ pre dalSiu tlag.

Empty overflow bin

Dalej vas systém prevedie procesom
Cistenia tlaCiarne. To vam umozni ziskat
spat vietok zostavajuci prasok.

Obrazok 41. Spravne vycistenie ZASOBNIKA PRE PREVODOVKU.
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POZOR!

e Vzdy venujte pozornost spravam zobrazenym na hlavnom displeji
tlaciarne Sinterit LISA PRO. Softvér Sinterit STUDIO 2019 pocita
mnozstvo Cerstvého prasku, ktoré je potrebné pridat k mnozstvu,

ktoré uz je v tlaciarni. Ak nebudete postupovat’ podla sprav, mbze to
mat za nasledok nespravnu nasledujicu tlac.

e Aj ked nemate v umysle vykonat nasledujucu tla¢ hned za prvou,
zmieSajte obidva prasky v pomeroch danych softvérom Sinterit
STUDIO 2019. Uchovéavajte v nadobe na TLAC PRIPRAVENY
PRASOK.

E. Cistenie tlaé¢iarne

Ked budete pokracovat ihned po tlaci, systém vas prevedie procesom Cistenia tlaCiarne.
MbzZete to urobit’ aj neskér pomocou moznosti CLEAN PRINTER zobrazenej v hlavnej
ponuke. VSetky €innosti by sa mali potvrdit stlacenim tlac¢idla HOTOVO.

1. Odstrante prasok z PRIESTOROVEJ ZASOBY.

2. Preneste ho do nadoby, v ktorej budete praSok miesat z tlaciarne, spolu s Cerstvym
praskom (na osviezenie pouzitého prasku a jeho pripravu na dalSiu tlag).

3. Odstrarite a vygistite LASEROVE OCHRANNE SKLO. Sklo sa odporuéa vygistit pred a
po kazdej tladi:

a. pri gisteni skla postupujte podla pokynov v kapitole ,Udrzba a servis tlagiarne Sinterit
LISA PRO*.

b. Sklo vlozte spat’ a potvrdte vSetky kroky stlatenim tladidla HOTOVO.

Cleaning the printer.

Empty overflow bin Empty overflow bin

Obrazok 42. Cistiaca obrazovka OVERFLOW BIN. Krok 1. Obrazok 43. Cistiaca obrazovka OVERFLOW BIN. Krok 2.

STOP!
e Dajte si pozor na prvky vykurovacieho systému stroja.
e Necdistite sklo pod te€ucou vodou.

e Proces Cistenia by sa mal vykonavat mimo stroja.
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Po POSLEDNEJ TLACI sa zobrazi hlasenie
FEED BED, KTORE NIE JE MOZNE
CISTIT.

Cistenie FEED BED by sa malo potvrdit
stlatenim tlacidla CLEAN FEED BED.
CAST PODAVANIA sa zvysi a CAST TLAC
sa zniZi.

V3etok zostavajuci pradok z FEED BED by
mal byt viozeny do PRINT BED. Presne
oCistite FEED BED od zvySného
neinterferovaného prasku vratane okolia
BED. To je mozné dosiahnut pomocou
Spachtle.

Tla€idlo SKIP mbzete stlait, ak ste uz
predtym vykonali proces Cistenia.

Uistite sa, ze nie je prekazana draha
pohybu zariadenia RECOATER a
odstrante vsetky predmety z komory
tlaciarne.

Skontrolujte, €i su vSetky prvky na svojom
predvolenom mieste (RECOATER,
LASER). Skontrolujte napétie a stav PASU
RECOATER. Potvrdte kliknutim na tla¢idlo
HOTOVO.

Feed bed might not have been cleaned
after las You ip the step if

you have already cleaned the feed bed

Clean Feed Bed

Image 44. Clean FEED BED screen.

recoater is not obstructed.

Obrazok 46. Obrazovka Cista PRINT BED 1.

STOP!

Na Cistenie vodiacej listy RECOATER sa odporuca pouzit Stetec s makkymi
Stetinami (je suCastou supravy) alebo stlaéeny vzduch (ak vo vnutri tlagiarne
nie je prasSok). Po vycisteni je potrebné vodiacu listu RECOATER namazat
silikdnovym olejom (je su€astou supravy prislusenstva).
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9.

10.

11.

12.

13.

14.

A

Po POSLEDNEJ TLACI sa zobrazi hlasenie
PRINT BED MIGHT NENE CLEANED. VSetok
zostavajuci prasok z tlaCovej komory by sa mal
odstranit.

VSetok zostavajuci prasok z PRINT BED by mal
byt vlozeny do medzery PREHLAVOVY KOSIK.
Presne ocistite PRINT BED od zostavajuceho
nesinterovaného prasku vratane okolia BED.To
sa da urobit pomocou Spachtle.

Uistite sa, Ze draha pohybu zariadenia
RECOATER nie je znova obmedzena a vSetky
predmety z tlacovej komory odstrante. Potvrdte
kliknutim na tlagidlo HOTOVO.

Po dokondeni Cistenia potvrdte kliknutim na
HOTOVO.

VSetok zostavajuci nezasiaty prasok dokladne
oCistite od okolia. VSetok zostavajuci prasok by
mal byt vloZzeny do medzery na prebytocné
mnozstvo. Potvrdte operaciu kliknutim na
HOTOVO.

Odstrarite prasok z ZASOBNIKOVEJ ZASOBY.
Preneste ho do nadoby, v ktorej budete prasok
z tlaGiarne mieSat, s FRESH POWDER neskoér
(na osviezenie pouzitého prasku a jeho
pripravu na dalSiu tlag).Place the OVERFLOW
BIN. back in its place.

Potvrdte operaciu kliknutim na HOTOVO a

zatvorte kryt.

Print bed might not have been cleaned
after last
you have alr

You can skip the step if
eady cleaned the print bed

Clean Print Bed

Obrazok 47. Obrazovka Cista PRINT BED 2.

\ WX :\ S ‘
Obrazok 48. Odstranenie prasku z PRINT
BED do PRIESTOROVEHO ZASOBNIKA.

Cleaning the print bed
heck that the way of
recoater is not obstructed.

Obrazok 49. Obrazovka Cista PRINT BED 3.

Cleaning the printe
Clean area around the
Put remaining powder into th

Obrazok 50. Vygcistite obrazovku PRINT
BED 4.

Cleaning the printer.
Empty overfiow bin.

Obrazok 51. Vycistite obrazovku OVERFLOW BIN.

POZOR!
Dajte si pozor na ostré hrany.
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10. Vycistenie tlaciarne

1. Pouzitim kefy s nylonovymi Stetinami najskér o istite tla¢ akéhokolvek neinterinovaného

prasku, az kym nebude viditelna obrys tlate. Ak je hmota stale tepla, nechajte ju

vychladnut.

Oddelte vytlacky od hmoty a pokracujte v ich Cisteni pomocou nylonovej kefy, ktora je
sucCastou supravy. Rozdrvte zhluky zvySného prasku vo forme (pomdze to preosiat

zvysny prasok cez sito).

SR v el Mo
Obrazok 52. Cistenie tlagiarne.

3. Po dvodnom vydisteni sa na

Cistenie  tlaenych  podrobnosti
moéze pouzit SANDBLASTER (k
dispozicii v internetovom obchode
Sinterit).

Skombinujte nespekany prasok z
PRINT BED so zvySkom prasku v
FEED BED a OVERFLOW BIN.
Preosejte cely neinterovany prasok
cez sito (je su€astou supravy) alebo
pouzite Sinterit POWDER SIEVE
dostupny v internetovom obchode
Sinterit.

Obrézok 53. Sinterit SANDBLASTER.

Obrazok 54. Preosievanie prasku pomocou Sinterit POWDER SIEVE.
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5. Odporu¢ame preosiat prasok, pretoze v SLS technike je prasok 100% znovu pouzitelny.

Niektoré materialy - s 0% osviezujucim pomerom, ako je skupina praskov FLEXA -
mobzete znova pouzit bez preosievania a osviezenia ihned po tlaci.

Obrazok 55. Novy PRINT READY POWDER — prasok, pre skupinu FLEXA. Nie je potrebné pridavat erstvy prasok.

6. Ostatné, ako napriklad vysokoteplotné prasky zo skupiny PA — pre ne je potrebné
obnovit' vlastnosti stratené pocas posledného procesu spekania. Ak to chcete urobit,
jednoducho pridajte do POUZITEHO PRASKU prasok CERSTVY v pomeroch
naznacenych na obrazku.

+ 1 30%| = \\\\\

=1 AN

Obrazok 56. Metéda kombinovania PA12 s obnovovacim pomerom 30% po tlaci.

A. Tlac a lak

e Casti SLS mdzu byt natierané a / alebo natreté lakom (lak alebo &iry lak). Lakovanim je
mozné ziskat rézne povrchové upravy, napriklad, vysoky lesk alebo kovovy lesk.

e Lakové povlaky mézu tiez zlepSit odolnost proti opotrebeniu, tvrdost povrchu,
vodotesnost’ a limitné znac¢ky a Smuhy na povrchu dielca.

e Vzhladom na porovity charakter SLS sa odporu¢a nanasat 4 az 5 velmi tenkych vrstiev,
aby sa dosiahol kone¢ny povrch, a nie jedna hruba vrstva.

e Vysledkom je rychlejSia doba suSenia a zniZenie pravdepodobnosti chodu bodu alebo
laku.
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11. Udrzba a servis tlaéiarne Sinterit LISA PRO

Ak chcete udrziavat najucinnejSiu tlaCiaren s dlhou zivotnostou, zaistite jej pravidelné
uchovavanie. Zakladna udrzba obsahuje:

>

NP

POZOR!
A Daijte si pozor na ostré hrany. Nasadte si ochranné rukavice, aby ste sa

7.

kontrola stavu PRENOSNEHO KABLU:;

Cistenie LASEROVEJ OCHRANNEJ SKLO pred a po kazdej tlaci;
Cistenie povrchu pod BED po kazdej tretej tladi;

mazanie gulickovych lozisk RECOATER.

. LASEROVE OCHRANNE SKLO - vymena

Vypnite bezpecnostny klu¢ a vypnite hlavny vypinac.

Pri drzani vyhrievacieho modulu vyberte rozrezany ¢ap umiestneny na vrchu vnutornej
Casti veka.

Spustite vykurovaci modul, aby ste sa dostali na miesto uréené pre OCHRANNE SKLO
LASER.

Odskrutkujte dve ryhované matice z modulu LASER PROTECTIVE GLASS.

Vyberte modul z blokovacich drZiakov umiestnenych v strede veka.

Teraz mbzete vymenit modul LASER PROTECTIVE GLASS za novy.

57. MODUL OHRIEVACA - spona.

ochranili pred poranenim ruky o stranu vykurovacieho modulu.

Zlozenie zasuvky LASER PROTECTIVE GLASS:

Zasunte kovové uchytky modulu LASER PROTECTIVE GLASS do drziakov
umiestnenych v strede veka.
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8. Opatrne zatlacte modul na veko. Po dosiahnuti perfektného upevnenia naskrutkujte
ryhované matice na viditelné skrutky.

9. Spojte vykurovaci modul s vekom - pomocou kovovej Stiepky.

10. Sklo este raz ocistite od akychkolvek odtlackov prstov alebo 8kvin, ak su pritomné.

Obrazok 58. Spravne umiestnenie OCHRANNEHO SKLA LASEROM na MODUL OHRIEVACA.

B. Cistenie OCHRANNEHO SKLA LASEROM

Ak chcete vygistit LASEROVE OCHRANNE SKLO, musite ho vybrat podia krokov 1-5 v
kapitole 11. A (vysSie).

1. Polozte pohar na stabilny a Cisty povrch.

2. Opatrne otrite povrch pohéara bavinenou handrou nasiaknutou 2% kyselinou salicylovou
(roztok etanolu) alebo inym roztokom na baze etanolu. Nepouzivajte izopropylalkohol!
Davajte pozor na vSetky vlakna, ktoré zostali na povrchu. Vycistite obe strany.

3. 3Po vycisteni vloZte sklo spat do kovového ramu. Pri montazi laserového skla
postupujte podfa pokynov 7-10 z kapitoly 1. A (vySSie).

L

59. Cistenie ochranného skla lasera.

POZOR!
A Pred Cistenim tlaciaren vypnite.

STOP!
e Dajte si pozor na prvky vykurovacieho systému stroja.
e Nedistite sklo pod teCucou vodou.
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e Proces Cistenia by sa mal vykonavat’ mimo stroja.

C. Cistenie povrchu pod BED

POZOR!
Pred Cistenim tlaciaren vypnite.

POZOR!
A Daijte si pozor na pohyblivé ¢asti, ktoré mézu

drvit ruky. Venujte pozornost udajom vo vnutri!

Aby sa ulahcilo ¢istenie priestoru pod BED, Sinterit objavil zostavu predného panela. Teraz pod
panelom najdete magnetické upeviiovacie prvky, ktoré umoznuju rychle a jednoduché
odstranenie.

Najdete dutinu na fahkeé polozenie prstov - ¢o vam ulahéi vybratie.

Obrazok 60. Magnetické spojovacie prvky.

1. Opatrne nadvihnite panel a kazdu sponu uvolnite
jeden po druhom.

2. Po odstraneni polozte panel na rovny a bezpecny
povrch.

3. Prasok jemne odstrafite pomocou kefy alebo
Specialneho vysavac€a, priCom rozotrite motory
postele.

4. Ak chcete panel nainstalovat, vysSie uvedené kroky
vykonajte v opaénom poradi.

Obrazok 61. Spdsob snimania predného panela.
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D.Vymena INFRAROVANYCH VYKUROVACICH
JEDNOTIEK umiestnenych okolo OCHRANNEHO SKLA

LASEROM

Pri vymene VYKUROVACICH ZARIADENI
noste ochranné rukavice alebo pouzite distu
handri¢ku / papierovu utierku. Nedotykajte sa
vykurovacich telies rukami.

Uistite sa, ze ohrievate nie suU horuce.
Vykonajte c¢innost, ked je stroj studeny a
vypnuty.

Opatrne uchopte ohrievac prstami a vyberte ho
rovnobezne so svojimi otvormi. Neotacajte ho
Ziadnym smerom, modze to poskodit Strbiny
ohrievaca.

VloZte novy ohrieva¢ do otvoru.

Obrazok 62. Spravne odstranenie starych
a inétalacia novych INFRAROVANYCH
OHRIEVACOV.

POZOR!

raz pomocou rukavic alebo Cistej latky.

Ak sa dotknete ohrievaca rukou, vyberte ho, vycistite ho a nainstalujte este

Vymena REVIZNEJ PASY

Vycistite komory tlaciarne (FEED BED a PRINT BED).

Prejdite na ROZSIRENY REZIM.

Presurite zariadenie RECOATER dolava do polohy medzi FEED BED (PODAVANIE
PAPIERA) A TLACOU (MECHANICS // RECOATER // <), aby ste mali pristup k
skrutkam, ktoré drzia kryt zariadenia RECOATER (na pravej strane RECOATER).

Demontujte kryt (Cierny prvok na RECOATER):

a. oCistite pripadné zvysSky prasku od vnutornych €asti skrutiek (napriklad pomocou
sekaca, ktory je su€astou supravy alebo iného ostrého nastroja),

b. pomocou Sesthranného kluca velkosti 2 (ISO 2936: 2014) odskrutkujte dve skrutky

(M3x8),

c. opatrne vyberte kryt a polozte ho stranou so skrutkami.

Pomocou Sesthranného kitca velkosti 2,5 odskrutkujte (M4x6) a jemne demontuijte
napinaC bezpecnostného pasu, ktory sa nachadza na VYKONU, tesne nad pasom.

Opatrne vyberte napina¢ z puzdra tlagiarne.

Odskrutkujte dosku umiestnent na lavom konci opasku (M3x8, hex 2 klu¢a velkosti 2)

a jemne vytiahnite koniec z otvoru.
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8. Odskrutkujte druhu platfu, ktora drzi pas (na pravej strane tlaciarne), a vytiahnite
koncovku z otvoru.

9. Vezmite pravy koniec pasu a opatrne ho prevratte, najprv dosticku a potom koniec cez
medzeru medzi valcom a krytom RECOATER na lavej strane. Potom by ste mali mat
moznost vybrat’ pas z tlaCiarne.

POZOR!

Bud opatrny! Lava strana pasu je zakon&ena pruzinou, ktora je umiestnena vo
vnutri krytu tlaCiarne.

10. Pripravte si BEZPECNOSTNY PAS nového RECOATERU. Novy pas by mal byt
vzdy pripevneny hnedou stranou nahor.

11. Konec s pruzinou vlozZte do otvoru na lavej strane a dosku priskrutkujte dvoma
skrutkami M3x8.

12. Druhy koniec a platfiu prevle¢te medzerou medzi valcom a telesom RECOATER
vpravo.

13. Dosku naskrutkujte na pravu stranu tlaciarne.

14. Namontujte a priskrutkujte napina¢ (M4x6).

15. Pri spravnom namontovani by sa pas mal dotykat’ vinitej Casti valca.

16. Skontrolujte napnutie nového pasu. Nemalo by sa to uvolnit.

17. Nasadte spat’ a priskrutkujte kryt RECOATER.

POZNAMKA: Ak v bode 4 nie je va$ skrutkova¢ dostatone kratky, mozZete pohybom
RECOATER pomocou tlacidiel na obrazovke pohodine odskrutkovat / skrutkovat' skrutky.

POZOR!
Daijte si pozor na pohyblivé Casti, ktoré sa mézu zachytit’ a tahat'.

B>

F. Dusikova komora - nepretrzita udrzba

POZOR!

Moznost’ odomykania - plyn ma na Fudi dusivy u€inok vytlacenim kyslika
zo vzduchu. Prili§ nizka koncentracia kyslika vo vzduchu méze viest k
bezvedomiu a smrti. Expozicia vdychovanim méze spésobit’ kratky dych,
dychacie tazkosti, bolesti hlavy a zavraty, s vysokou koncentraciou portch
orientacie plynov, nevolnosti, mdloby, straty vedomia, smrti.

Skladujte na dobre vetranom mieste. Nevdychujte plyn. Dusik je inertny plyn,
prirodna zlozka atmosférického vzduchu. Nie je Skodlivy vo vodnom prostredi
alebo v pdde, jeho nepriaznivy ucinok je obmedzeny na vytesfiovanie kyslika.

p>OP
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1. Ak je tlak dusika prili§ vysoky alebo prili§ nizky, aktivuje sa prerusovany zvukovy
signal.

2. Ak je koncentracia kyslika v okoli tlaCiarne prili§ nizka, aktivuje sa nepretrzity
zvukovy signal.

3. Ak hladina kyslika v okoli tlaCiarne klesne pod 19%, zariadenie zastavi tlac a
zobrazi spravu, ktora uzavrie privod dusika.

4. AKk je tlak dusika prili§ nizky, pripojte spravny privod dusika alebo sa tla€ zastavi o
3 minuty.

5. Ak je tlak dusika prili§ vysoky, zobrazi sa upozornenie.

VYSTRAHA!
A Zabudovany detektor hladiny kyslika nie je certifikovanym zariadenim a signal

nemozno povazovat za jedinu vystrahu. Tlacgiaren LISA PRO a flasu s
dusikom uchovavaijte v dobre vetranych miestnostiach.

Ak zaznie upozornenie, otvorte okna / vetrajte miestnost’ a opustite miestnost.

Ak mate akékolvek podozrivé priznaky, okamzite opustite miestnost a chodte
von / do dobre vetranej miestnosti.

G. Technicka podpora
NajnovSie informacie, technicka podpora a verzie manualu su k dispozicii na stranke Podpora na
Sinterit Sp.z.0.0. webové stranky spolo¢nosti alebo nas kontaktujte e-mailom: contact@sinterit.com
alebo telefonicky: +48 570 967 860.
Zoznam distributorov a technickej podpory v konkrétnych krajinach najdete na www.sinterit.com.
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12. Pracovneé procesy s materialmi

A. Informacie o spotrebnom materialy

Pri praci s polyamidovym praskom alebo inym uréenym pradkom tlaciarne pre tlaciaren Sinterit
LISA PRO vzdy noste ochrannu supravu pripevnenu k vysSie uvedenému zariadeniu (okuliare,
rukavice, protiprachova maska).

A\

VYSTRAHA!

Pri praci s polyamidovym praskom sa vyvarujte vdychnutiu alebo prehltnutiu a
kontaktu s pokozkou a oéami.

e Ak sa prasok PA vdychne, presurite sa na miesto s ¢erstvym vzduchom a
dokladne kloktajte velkym mnozstvom vody. Ak déjde k vzniku kasla,
kontaktujte lekara.

e Ak budete jest prasok PA, vyplachnite usta vodou a vypite 1-3 pohére vody,
aby ste rozriedili obsah zaludka. V pripade potreby kontaktujte svojho lekara.

e Ak sa prasok PA dostane do vasich oci, dékladne ich vyplachnite vodou. V
pripade pretrvavajuceho podrazdenia o€i kontaktujte lekara.
o o Ked sa prasok PA dostane do kontaktu s pokozkou, umyte ju mydiom

a vodou.

e Polyamidovy prasok by sa mal skladovat v tesne uzavretych nadobach, v miestnosti pri
izbovej teplote a nizkej vihkosti.

e Prasok by sa mal skladovat mimo dosahu deti a domacich milagikov.

e Ak sazariadenie dlhSiu dobu nepouZziva, pradok by sa mal skladovat v uzavretom obale.

e e Pri tlaCi mbéze byt zapach horiaceho materialu emitovany v intenzitach, ktoré
neovplyviuju zdravie pouzivatelov. V pripade dlhodobej prevadzky tladiarne v zle
vetranej miestnosti sa vSak zapach méze stat’ neprijemnym a drazdiacim. Odporuca sa
primerané vetranie, aby sa vytvorili najlepSie podmienky pre tlac.

A\

VYSTRAHA!

NepokuSajte sa nechat’ zhoriet' / roztavit polyamidovy prasok. Vysledné iskry
a horuca hmota mézu spésobit vazne popaleniny. Polyamidovy prasok
chrante pred ohriom.

STOP!

Nevyhadzujte ich do komunalneho odpadu! Pouzity polyamidovy prasok by sa
mal skladovat' v uzavretych nadobach a zlikvidovat v sulade s miestnou
politikou pouzitych plastovych materialov.
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B. Materialy na pouzitie dusika

Jediny material v naSej ponuke, ktory vyzaduje pouzitie dusikovej komory pocas procesu tlace, je
PA11 ONYX. Jeho UplIné vlastnosti su k dispozicii na www.sinterit.com/pall-onyx

Dusikovu komoru je mozné pouzit’ aj s materialmi tretich stran, ak vlastnite verziu Sinterit STUDIO
2019 s funkciou otvorenych parametrov (Sinterit STUDIO OPEN alebo Sinterit STUDIO
ADVANCED).

C. Materialy v tlaiarni Sinterit Lisa

e Pri tlaCi pomocou PA12 SMOOTH méze byt tladiarei horuca. Budte opatrni a
neubliZzujte sa.

e Pocas procesu tlace mbzete sledovat horné sklo, ako sa stavaju objekty.

e Po wvytlaCeni je blok v PRINT BED vefmi pevny, ale tiez velmi praskovy (vSetok
nespekany prasok pada, aj ked je mierne pretrepany).

e VytlaCky vyrobené z PA12 SMOOTH mdZzu nejaky &as trvat a je potrebné ich vydcistit z
nespekaného prasku. Vycistite ich pomocou nastrojov, ktoré su sucastou supravy. Ako
tak urobite, dalej odporu¢ame pouZzivat pieskovac alebo stlaCeny vzduch na Cistenie
tazko pristupnych miest.

e V dbsledku vysokych tepldt nastdva proces starnutia materidlu (degradacia) - je
potrebné pridat k pouzittmu PRUSKOVY PRASOK (z tlagiarne, ZAVERU
PREVODOVKY a zvy$ného z Cistenia modelu). Pouzity musi byt preosiaty cez sito,
potom musi byt pridana Cerstva davka prasku a zlu€enina musi byt zmieSana
dohromady.

e Pri tlai s pouzitim FLEXA alebo TPE sa vo vnutri tlaiarne mbze objavit dym z
roztaveného materialu.

e Z dbvodu nizSej teploty topenia je viditelnost oknom a kamerou obmedzena
(INFRAROVANE OHRIEVACE pracujice s nizSou spotrebou energie nevytvaraju
dostatok svetla).

e V pripade skupiny FLEXA je blok po tla¢i velmi pevny, ale zaroven vefmi praskovy
(vSetok nespekany prasok klesa, aj ked je mierne pretrepany).

e Vytlacky vyrobené zo skupiny FLEXA (na rozdiel od odtlackov zo skupiny PA) sa daju
lahko Cistit napriklad pomocou Stetca (kefy zahrnuté v suprave sa nemusia pouzivat).
Na Cistenie tazko pristupnych miest odporuame pouZit pieskova¢ alebo stlaCeny
vzduch.

e FLEXA nevyzaduje osviezenie - na rozdiel od skupiny PA nie je potrebné do prasku
pridavat novy prasok. Po preosiati cez sito je cely praSok pripraveny na opatovné
pouzitie.
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D. Cistenie stroja a vymena prasku

Pri zmene z H na L nie je potrebné starostlivo Cistit' vnutro tlaCiarne. Mali by ste
vykonat rovnaké kroky ako Cistenie zariadenia po tlaci.

e Privymene L na H je potrebné stroj dékladne vycistit. Osobitna pozornost by sa mala
venovat spodnym a bolnym stenam tlale a FEED BED, ako aj vodiacej liste
RECOATER. Odporuca sa tiez vycistit oblast okolo BED pomocou stlaéeného vzduchu.
Demontujte kryt zariadenia RECOATER a odstrarite zvy3ny prasok. Pred pridanim H je
dolezité tlaCiaren ¢o najskér dokladne vygcistit; v opaénom pripade sa zvySny L (napr.
FLEXA so svojimi vlastnostami podobnymi kaucCuku, ktory sa stava kvapalnym pri
teplotach nad 100 ° C), méze dostat do mechanizmu zodpovedného za pohyb BED
alebo mechanizmu RECOATER a poskodit’ stroj.

e Vyagistite LASEROVE OCHRANNE SKLO, pretoze niektoré vypary sa mézu pocas tlade

uvolfiovat pomocou FLEXA a sklo sa zahmlieva. Ak je tazké povrch vycistit, mbzete
pouzit etylacetat.

VYSTRAHA!

V Sinterit STUDIO 2019 sa zobrazia dblezité spravy, ktorych nedodrzanie
mobze viest k poSkodeniu tlaée a / alebo tlagiarne. Podobné spravy sa

A objavia na displeji tlaiarne Sinterit LISA PRO. Pozorne si ich precitajte, ak
menite prasok z praskov s nizkym bodom topenia na prasok s vyssou

teplotou topenia (najmd FLEXA alebo TPE na PA12 alebo PA1l).

Ak prejdete z akéhokolvek materialu s vy$Sou teplotou topenia na material, ktory sa
topi pri nizSej teplote, musi sa vykonat’ dokladné istenie.

Typ PA12 PA1l Flexa Flexa Flexa Flexa

prasku Smooth Onyx Grey Black Soft Bright TPE
Bod

topenia 182°C 201°C 160°C 160°C 150°C 160°C 190°C

13. VSeobecné pravne informacie

Ak sa v tejto prirucke odkazuje na spolo¢nost Sinterit alebo na spolo¢nost, znamena to
spolo¢nost Sinterit sp. z 0.0. so sidlom v Krakove, zapisanou v Obchodnom registri Okresného
sudu pre Krakov-Srédmiescie v Krakove, XI Obchodna divizia registra narodnych stdov pod
Cislom: 535095, NIP (darové Cislo): 6793106416, so zakladnym imanim k datumu uverejnenia
tato prirucka vo vySke 78 700 PLN (povedzme: sedemdesiatosem tisic sedemsto).

Tento dokument obsahuje material chrdneny autorskymi a priemyselnymi zakonmi. To
znamena, ze dokument nesmie byt, okrem iného, reprodukovany alebo upravovany bez
suhlasu spolo€nosti Sinterit.
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Tato prirucka sluzi na pomoc pri spravnom pouZzivani zariadenia, na vykonavanie zakladnej
udrzby av pripade potreby na rieSenie jednoduchych problémov a na umoznenie udrzby
zariadenia v dobrom stave.
Tato priru¢ka obsahuje obsah uréeny vyluéne na poskytovanie informacii a pouzivanie osobami,
ktoré su odborne vyskolené a zapojené do prevadzky a udrzby nizSie opisaného zariadenia.
Informacie obsiahnuté v tomto dokumente su uréené na pouzitie iba s vyrobkom spolo¢nosti
Sinterit a oznaovanym ako Sinterit LISA PRO.
Z dovodu neustaleho vyvoja vyrobkov spolocnosti Sinterit sa informacie uvedené v tejto prirucke,
technické udaje a oznagenia mézu zmenit bez predchadzajuceho upozornenia.

14. Zaverec¢né informacie

Spolo¢nost’ Sinterit nezodpoveda za akékolvek pouzitie tychto informacii vo vztahu k inym
produktom.

Sinterit nezodpoveda za ziadne Skody, okrem iného za straty alebo uslé zisky, ktoré vyplyvaju z
pouzitia akychkolvek inych materialov (spotrebného materialu), ako st materialy poskytnuté
kupujucemu spolo¢nostou Sinterit.

Spolo¢nost’ Sinterit nezodpoveda kupujucemu produktu ani Ziadnej tretej strane za Skody,
vratane, ale nielen, strat alebo uslych ziskov vyplyvajucich z nespravneho pouZitia produktu,
najma nie v sulade s touto priru¢kou, ani za Upravy alebo opravy neopravnené spolo¢nostou
Sinterit. alebo nespravna udrzba.

Aj ked sa vynalozilo maximalne usilie na poskytnutie presnych informacii o produkte, spolo¢nost
Sinterit neprebera zodpovednost za akékolvek nespravne informacie alebo opomenutia.
Spolo¢nost’ Sinterit si vyhradzuje pravo napravit akékolvek chyby a vyluéuje akukolvek
zodpovednost v situaciach vyplyvajucich z tychto chyb.

Sinterit nezodpoveda za chyby firmvéru tladiarne.

Dalsie obmedzenia alebo vylugenia zodpovednosti spoloénosti Sinterit mézu vyplyvat z platnych
zakonov alebo dohdd uzatvorenych s kupujicim vyrobkov.

15. Ochranné znamky

Nazov a logo SINTERIT, ako aj nazov Sinterit LISA PRO su registrované ochranné znamky
spolo¢nosti (alebo boli vyplnené potrebné navrhy na registraciu ochrannych znamok).

16. Licenéna zmluva na softvér

Spolo¢nost’ Sinterit udeluje kupujucemu neprenosnu licenciu bez prava na sublicenciu na
pouzivanie riadiaceho softvéru Sinterit STUDIO 2019 za podmienok stanovenych po dohode
medzi kupujucim tlaCiarne Sinterit LISA PRO a spolo¢nostou.

17. Zaruéné podmienky

ZaruCné podmienky, ktoré poskytuje Sinterit svojim priamym klientom, su stanovené v dohode
medzi klientom a spolo¢nostou. Zaruka spolo¢nosti Sinterit je nominativna.
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V pripade nakupu v internetovom obchode Sinterit su podmienky zaruky Specifikované v
Obchodnych podmienkach, ktoré musi klient akceptovat’ pred zadanim objednavky.

V pripade nakupu uskutoéneného mimo internetového obchodu Sinterit méZu byt zaruéné
podmienky Specifikované v ponuke alebo v inej forme, ktoru si spoloénost’ zvoli, aby poskytla
zékaznikovi relevantné informécie pred rozhodnutim o kupe.

Zaruka spolo¢nosti Sinterit sa nevztahuje na:

e Skody, abnormality alebo poruchy spésobené klientom alebo akoukolvek tretou stranou,

e Skody, abnormality alebo poruchy spdsobené nespravnym pouzitim, u€inkami sily,
nedostato¢nou alebo nevhodnou udrzbou, nezvy€ajnymi prevadzkovymi podmienkami,
nespravnou instalaciou alebo nedostato¢nou udrzbou,

e bezné opotrebenie, vratane, ale nie vyluéne, vymennych infraCervenych ohrievacov,
ochranného skla lasera, prenosového kabla presliapnutia - kratke, jednoduché oto¢né
loZiska preplachu, jednoduché linearne lozisko preplachu,

e Skody, abnormality alebo poruchy spdsobené demontazou, zmenami, ladenim alebo inymi
zmenami produktu, ktoré urobil klient alebo akakolvek tretia strana a ktoré boli vykonané
bez pisomného suhlasu spolo¢nosti Sinterit,

e poSkodenia, abnormality alebo poruchy spdsobené pouzivanim spotrebného materialu
alebo s nim suvisiacim, okrem spotrebného materialu dodavaného spolo¢nostou Sinterit,

e Skody, abnormality alebo poruchy spésobené pouzitim vyrobku alebo suvisiace s jeho
pouzivanim v rozpore s pokynmi / priru¢kami alebo bezpecnostnymi predpismi,

e Skody, abnormality alebo poruchy spdsobené nekompatibilitou klientskeho softvéru a
softvéru Sinterit alebo akéhokolvek Skodlivého softvéru,

e Skody alebo abnormality, za ktoré spoloCnost Sinterit podfa prisludnych pravnych
predpisov nezodpoveda,

e Skody prevysujuce cenu zaplatenu klientom,

e néaklady, ktoré vznikna klientovi v suvislosti s uzavretim klpnej zmluvy, ako aj so
skladovanim a / alebo poistenim vyrobkov,

e 3kody na majetku spésobené vadou produktu,

e usly zisk,

e nahodné, nepriame, nasledné Skody.

VyS&Sie uvedené vylu€enia zo zaruky sa vztahuju aj na akukolvek inu zodpovednost’ spolo¢nosti
Sinterit v najSirSom rozsahu povolenom platnym zakonom.

Podmienky zodpovednosti predajcov inych ako Sinterit za distribGtorov alebo predajcov su nimi
upravené v samostatnych dokumentoch.

18. Sprievodca balenim / prebalenim

Odporuc¢ana technika balenia v pripade, Ze sa vyrobok musi vratit alebo
opravit.

Pozor!
A Tlaciaren Sinterit LISA PRO je krehky stroj a po€as prepravy sa musi
chranit pred poSkodenim.
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A. Pripravte zariadenie:
1. Vytiahnite kfu¢ a stlacte bezpec€nostné tlaCidlo. Odpojte napajaci kabel.

2. Odstrarite OCHRANNE SKLO LASERA a zabalte ho do bublinkovej félie. Viozte pohar
do Skatule mimo zariadenia.

3. Umiestnite bublinkovu f6liu do hornej chlopne, aby ste zaistili laserovy modul a zatvorte
privod tlagiarne.

4. Rucne premiestnite RECOATER do stredu tlacovej komory a zaistite bublinkovym
obalom (félia by mala byt na TLACIARSKYCH A KRMIVYCH BEDACH).

5. Pri zatvarani dbajte na to, aby ste neaplikovali prili§ vela folii a neposkodili infratervené
ohrievacCe v kryte.

6. Zatvorte zariadenie.

Pozor!
Zabalte vyrobok do pévodného obalu vyrobcu spolu s vnatornym timiacim
materialom.

B. Balenie:

1. Odstrante predny panel tlaCiarne a polozte ho na rovny povrch.

2. 2. Vlozte bublinkovy obal jemne do plynovej komory a dajte si pozor na kable. Zatvorte
komoru.

3. Opatrne vlozte tlaCiaren do letovej schranky.
4. Vlozte predny panel pod kryt letového puzdra a zatvorte ho.
5. Zabalte celé puzdro streCovou féliou.

o g~ w

6. Oznacte hornu ¢ast obalu a nalepte na fu nalepky ,krehké®.

Pozor!

Ak bol produkt odoslany na palete alebo v obale letovej puzdra, mal by sa
vratit rovnakym sposobom.

C. Balenie, ak poévodné balenie uz nie je dostupné alebo

poskodené:

1. Zabalte tlaCiaren LISA PRO do viacerych vrstiev bublinkovej folie tak, aby vlozka chranila
vyplfiovu vrstvu s hrubkou najmenej 6 cm.

2. Zdroj silnej vonkajSej Skatule, ktora je najmenej o 14 cm vacsia ako tlaciaren Sinterit LISA
PRO vo v8etkych rozmeroch. Tato krabica by mala byt dostatone pevna na ochranu
tlaciarne. Odporu¢ame krabicu s dvojitou stenou.

3. Pred umiestnenim tlaciarne Sinterit LISA PRO (zabalenej do bublinkovej félie) dovnutra
umiestnite 6 cm plniaceho materialu (pokréeny baliaci papier alebo polystyrénovu penu)
na spodnu Cast' vonkajSej Skatule.

4. Uistite sa, Ze tlaciareri sedi rovno a klapka smeruje nahor!

5. Tlagiaren LISA PRO umiestnite do vonkajsej Skatule alebo do stredu letovej schranky.
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Vyplite (pokréeny baliaci papier alebo polystyrénovu penu) vSetok dostupny priestor pre
dosiahnutie najlepSich vysledkov.

Zatvorte a utesnite krabicu pomocou H-pésky lepiacou paskou.

Zabezpecte obal pomocou popruhov tak, aby sa nepohyboval na palete.

Celé balenie utesnite natiahnutim.

Oznacdte, kde je horna Cast zariadenia.

. Oznatte, Ze obal je ,krehky*.

SINTERIT Sp.z 0.0.
ul. Kalwaryjska 69/9 30-504 Krakow, Poland
www.sinterit.com
Kontakt: +48 570 967 854
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