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Uvod

EU Zaruka

Technicka podpora

Ak mate akékolvek otdzky alebo problémy
s produktmi BCN3D, kontaktujte nas na
adrese:

c/ Esteve Terrades, 1

Edifici RDIT del PMT, 2a Planta 216
08860 Castelldefels, Barcelona
(Espafia) email:
sat@bcn3dtechnologies.com Tel: +34
934137088

FundaciPrivada Centre CIM
¢/ Llorens i Artigas, 12
08028 Barcelona (Espaa
Tel. +34 934017171

CIF: G63749162

Zoznam spotrebnych komponentov

Tento dokument obsahuje zoznam
spotrebnych komponentov, ktoré su z
dovodu ich prirodzenej detoriotécie
vylicené zo zaruky: BCNozzle, Teflon
Tube, tlaciarenské povrchové sklo,
vlaknité cievky, lepidlo, tlacené diely.

Fundacié Privada Center CIM ("Fundacié CIM") poskytuje
tuto zaruku pouzivatelom produktov znacky BCN3D.

Tato zaruka plati iba v krajine, kde bol vyrobok povodne
zakupeny, ak je krajina ¢lenom Eurdpskej Unie, Islandu,
Norska, Svajéiarska, Lichtenstajnska alebo Turecka. V
opacnom pripade skontrolujte zaruku pre krajiny mimo
EU.

Fundacié CIM zarucuje, Ze v ramci zarucnej lehoty
Fundacié CIM alebo autorizovana servisna spolo¢nost v
primeranom obchodnom ¢ase opravi naroky suvisiace s
nevyhovujucim vyrobkom podla nasledujucich
ustanoveni.

Zarucna lehota

Zarucna lehota zacina, ked' je vyrobok prvykrat dodany
kone¢nému pouzivatelovi.

Zérucna doba trva dvadsatstyri (24) mesiacov pre
koncovych zakaznikov, dvanast (12) pre firemnych.
Obidve casti, ktoré su vystavené opotrebovaniu v
dosledku beznej prevadzky vyrobku a spotrebného
materidlu, nie su pokryté touto zarukou.

Tato zaruka je neplatna v pripade, Ze sa vyskytne v
niektorom z pripadov uvedenych v kapitole Vynimky.
V pripade dalSieho predaja, opravy alebo nahrady
produktov sa zaruka nerozsiruje. Opravené alebo
nahradné diely su pokryté aZz do konca Zarucnej doby
alebo pocas Siestich (6) mesiacov, v zavislosti od toho,
ktory datum je neskorsi.
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EU Zaruka

Ako ziskat zarucny servis

V pripade nezhody s vyrobkom:

1 Pred uplynutim zaruénej lehoty upovedomte
predavajuceho

2 Poskytnite spolo¢nosti Fundacié CIM alebo opravnenej
servisnej spolo¢nosti vietky informacie o povahe
pohladavky v obdobi dvoch (2) mesiacov od jej zistenia a
nikdy po skonceni zarucnej lehoty.

3 Dodajte originalny doklad o kupe, ktory obsahuje
vyrobné ¢islo produktu.

V pripade pochybnosti sa obratte na technicku
asisten¢nu sluzbu Fundacio CIM ("TAS")
(sat@bcn3dtechnologies.com) alebo na autorizovanu
servisnu spolo¢nost

Spracovanie reklamacie

1 Napravu nevyhovujuceho produktu uréuje vylu¢ne
spolo¢nost Fundacié CIM alebo autorizovana servisna
spoloénost v primeranej obchodnej dobe.

2 Zmena a doplnenie mdze pozostavat z opravy, vymeny
dielov alebo Uplnej ndhrady vyrobku v zavislosti od
kazdej situacie a zlikvidované Fundacié CIM alebo
autorizovanou servisnou spolo¢nostou (pokial suéasna
legislativa neuvdadza inak).

3 Klient prebera zodpovednost za prepravu stroja do
vyroby BCN3D (doprava tam a spat).

4 Fundacio CIM alebo autorizovana servisna spolo¢nost,
v zavislosti od toho, ktory narok spracuje, nesie opravu,
vymenu dielov alebo naklady na ndhradu produktu.

5 VSetky poskodené, poskodené alebo nahradené diely

alebo Vyrobky sa stavaju majetkom Fundacié CIM alebo
autorizovanej servisnej spolo¢nosti.
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Vynimky

Tato zaruka sa nevztahuje na:

1 Fyzické skody spésobené nevhodnou prepravou (bez
pouzitia oficidlneho obalu) alebo manipulaciou (vratane
neobmedzeného poskodenia spésobeného ostrymi alebo
rezacimi prvkami, ohybanim alebo stlac¢anim dielov alebo
padom vyrobku).

2 BeZné opotrebenie sa vyskytlo pri beznom pouzivani
vyrobku, vratane neobmedzeného opotrebovania
pohyblivych ¢asti, ovladacich panelov alebo prvkov, ktoré
su v spojeni s ¢innostou produktu.

3 Skody spdsobené nedodrzanim planu udriby
Specifikovaného v Prirucke pouzivatela vyrobku.

4 Poruchy alebo skody sp6sobené zmenami, zmenami
alebo opravami akéhokolvek jednotlivca alebo
spolocnosti, ktora nie je autorizovana Fundacié CIM.
Nahradné spotrebice su z tohto bodu vylucené.

5 Poskodenie spGsobené poruchami napajace;j siete.

6 Poskodenie sposobené zneuzitim, zneuZzitim, nehodou
alebo zanedbanim pouZivania produktu.

7 Vysledné skody pri vystaveni vyrobku zédplavam,
poZziaru, vlhkosti, rozliatiu potravin alebo chemikaliam,
korozii, oxidacii, extrémnym poveternostnym
podmienkam alebo inym vonkajsim latkam.

8 Skody spdsobené poufitim softvéru, ktory neodporica
Fundacié CIM.

9 Poskodenia sposobené pouzitim tlaciarenskych
materidlov, ktoré neodportéa Fundacié CIM.

10 Zlozky povaZzované za spotrebny material, ocislované v
prilozenom dokumente.



EU Zaruka

Obmedzenia a vylucenie
zodpovednosti

Tato zéruka je jedinym a vyhradnym napravnym
prostriedkom pre koncového uzZivatela voci Fundacié
CIM a vyhradnu a vylu¢nt zodpovednost Fundacié CIM
za chyby vo svojich produktoch. Z tohto dévodu tato
zaruka nahradza akékolvek iné zaruky vydané Fundacid
CIM, a to bud' Ustne alebo v akejkolvek forme.

Zaruka mimo EU

Tato zaruka viak neobmedzuje ani spotrebitelské
uzivatelské prava uvedené v pravnych predpisoch, ani
prdva voci preddvajucemu, ktoré su tiez vymedzené v
pravnych predpisoch.

Fundacié CIM sa vzdava akejkolvek zodpovednosti za
akukolvek stratu podnikov, stratu zmluv, stratu vyhod,
stratu Uspor, zvySenie nakladov alebo vydavkov v
désledku pouzivania ktoréhokolvek z jej produktov.
Podobne Fundacié CIM odmieta akékolvek nepriame,
vedlajsie, vedlajsie Skody pri pouZiti svojich produktov.

Fundacié Privada Center CIM ("Fundacié CIM")
poskytuje tuto zaruku pouzivatefom produktu BCN3D
Technologies znacky.

Tato zaruka plati len v krajine, kde bol vyrobok pévodne
zakupeny, pokial nie je clenom Eurdpskej Unie, Islandu,
Nérska, Svajéiarska, Lichtenstajnska alebo Turecka. V
opacnom pripade skontrolujte zaruku pre krajiny EU.

Zarucénd doba

Zarucna lehota zacina, ked' je vyrobok prvykrat dodany
kone¢nému pouzivatelovi.

Zéruéna doba trva dvanast (12) mesiacov. Obidve ¢asti,
ktoré su vystavené opotrebovaniu v dosledku beznej
prevadzky vyrobku a spotrebného materidlu, nie su
pokryté touto zarukou.

Tato zaruka je neplatnd v pripade, Ze sa vyskytne v
niektorom z pripadov uvedenych v kapitole Vynimky.

V pripade dalSieho predaja, opravy alebo nahrady
produktov sa zaruka nerozsiruje. Opravené alebo
nahradné diely su pokryté aZ do konca zarucnej lehoty
alebo pocas Siestich (6) mesiacov v zavislosti od toho,
ktory datum je neskorsi.

Niektoré Staty nepovoluju obmedzenie trvania
implicitnej zaruky, takze vyssie uvedené obmedzenie sa
nemusi vztahovat na vas.

Ako ziskat zarucny servis

V pripade nezhody s vyrobkom:

1 Pred uplynutim zérucnej lehoty upovedomte
preddvajuceho
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Zaruka mimo EU

2 Poskytnite spolo¢nosti Fundacié CIM alebo opravnenej
servisnej spolo¢nosti vietky informacie o povahe
pohladavky v obdobi dvoch (2) mesiacov od jej zistenia a
nikdy po skonceni zarucnej lehoty.

3 Dodajte originalny doklad o kupe, ktory obsahuje
vyrobné ¢islo produktu

V pripade pochybnosti sa obratte na technicku
asistentsku sluzbu Fundacio CIM ("TAS")
(sat@bcn3dtechnologies.com) alebo na autorizovanu

servisnu spolo¢nost.

Spracovanie reklamacie

1 Napravu nevyhovujuceho produktu uréuje vyluéne
spolo¢nost Fundacié CIM alebo autorizovana servisna
spoloénost v primeranej obchodnej dobe.

2 Zmena a doplnenie méze pozostavat z opravy, vymeny
dielov alebo Uplnej nahrady vyrobku v zavislosti od
kazdej situacie a zlikvidované Fundacié CIM alebo
autorizovanou servisnou spolo¢nostou (pokial suéasna
legislativa neuvdadza inak).

3 Klient prebera zodpovednost za prepravu stroja do
sidla spolo¢nosti BCN3D (doprava tam a spét).

4 Fundacio CIM alebo autorizovana servisna spolo¢nost,
v zavislosti od toho, ktory narok spracuje, nesie opravu,
vymenu dielov alebo ndklady na nahradu produktu.

5 Vsetky poskodené, poskodené alebo nahradené diely

alebo Vyrobky sa stavaju majetkom Fundacié CIM alebo
autorizovanej servisnej spolo¢nosti.

6 UzZivatelsky manudl

Vynimky
Zaruka nepokryva:

1 Fyzické skody spésobené nevhodnou prepravou (bez
pouzitia oficidlneho obalu) alebo manipuldciou (vratane
poskodenia spésobeného ostrymi alebo rezacimi
prvkami, ohybanim alebo stla¢anim dielov alebo padom
vyrobku).

2 BeZné opotrebenie sa vyskytlo pri beznom pouzivani
vyrobku, vratane opotrebovania pohyblivych ¢asti,
ovladacich panelov alebo prvkov, ktoré st v spojeni s
¢innostou produktu.

3 Skody spdsobené nedodrzanim planu Gdrzby
Specifikovaného v Prirucke pouZzivatela vyrobku.

4 Poruchy alebo skody sp6sobené zmenami alebo
opravami akéhokolvek jednotlivca alebo spolo¢nosti,
ktord nie je autorizovana Fundacié CIM. Nahradné
spotrebice su z tohto bodu vylucené.

5 Poskodenie spésobené poruchami napajace;j siete.

6 Poskodenie spdsobené neuzitim, nehodou alebo
zanedbanim pouzivania produktu.

7 Vysledné skody pri vystaveni vyrobku zaplavdm,
poziaru, vlhkosti, rozliatiu potravin alebo chemikaliam,
kordzii, oxidacii, extrémnym poveternostnym
podmienkam alebo inym vonkajsim latkam a vplyvom.

8 Skody spdsobené poufzitim softvéru, ktory neodporica
Fundacié CIM.

9 Poskodenia sposobené pouzitim tlaciarenskych
materidlov, ktoré neodporutca Fundacio CIM.



Zaruka mimo EU

10 Zlozky, ktoré sa povazuju za spotrebny material, su
oCislované v priloZenom dokumente. Niektoré staty
nepovoluju vylicenie nahodnych alebo naslednych $kod,
takZe vyssie uvedené obmedzenie alebo vylucenie sa na
vés nevztahuje.

Obmedzenia a vylucenie
zodpovednosti

Tato zaruka je jedinym a exkluzivnym napravnym
prostriedkom koncového pouzivatela voci Fundacié CIM
a vyluénd a vyluénud zodpovednost spolo¢nosti Fundacié
CIM za chyby vo svojich produktoch. Z tohto dévodu tato
zaruka nahradza akékolvek iné zaruky vydané Fundacio
CIM, a to bud' Ustne alebo v akejkolvek forme.

Tato zaruka vSak neobmedzuje ani prava spotrebitelov
uvedené v pravnych predpisoch, ani prava voci
preddvajucemu, ktoré su tiez vymedzené v pravnych
predpisoch.

Fundacié CIM sa vzdava akejkolvek zodpovednosti za
akukolvek stratu podnikov, stratu zmluv, stratu vyhod,
stratu Uspor, zvySenie nakladov alebo vydavkov v
dosledku pouzivania ktoréhokolvek z jej produktov.
Podobne Fundacié CIM odmieta akékolvek nepriame,
vedlajsie, vedlajsie Skody pri pouZiti svojich produktov.
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Prehlasenie o zhode

Centrum CIM Private Foundation Center vyhlasuje, Ze tlatiarne BCN3D Sigmax spifiaju zakladné poziadavky a
vsetky ostatné platné alebo zavazné ustanovenia smernic.

Splia zékladné poziadavky eurépskych smernic:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42 / EHS

Smernica 2006/95 / EHS o nizkom napati

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite (EMC) 2004/108 /

2011/65 / EU Obmedzenia pouzivania nebezpeénych latok v elektrickych a
elektronickych zariadeniach (RoHS)

Tlaciaren BCN3D Sigmax bola vyrobena v sulade s nasledujicimi harmonizovanymi normami a nasledne splna
zakladné poziadavky stanovené smernicami:

2006/42/EEC UNE-EN ISO 12100:2012; UNE-EN 1SO13732-1:2008; EN I1SO 7010:2012
2006/95/EEC UNE-EN 60204-1;UNE-EN 60947-3:2009
2004/108/EEC UNE-EN 55022:2011; UNE-EN 55024:2011; UNE-EN 61000-4-3-2:2007

Zmeny, ktoré neschvalila zodpovedna strana, méze zrusit opravnenie uzivatela na prevadzku zariadenia. Toto
zariadenie bolo testované a vyhovuje limitom pre digitalne zariadenie triedy B podla Casti 15 pravidiel FCC.

Tieto obmedzenia su navrhnuté tak, aby poskytovali primerant ochranu pred skodlivym rusenim v obytnych
zariadeniach. Toto zariadenie generuje, pouZiva a mdze vyzarovat energiu radiovych frekvencii a ak nie je inStalované
a pouzivané v stlade s pokynmi, mézZe spdsobit Skodlivé rusenie radiovej komunikacie.

Neexistuje vSak Ziadna zdruka, Ze v konkrétnej instalacii ned6jde k ruseniu. Ak toto zariadenie spdsobuje skodlivé
rusenie rozhlasového alebo televizneho prijmu, ktoré mozno urcit vypnutim a zapnutim zariadenia, odporiéame
pouZivatelovi, aby sa pokdusil odstranit rusenie jednym alebo viacerymi z nasledujucich opatreni:

® Preorientujte alebo premiestnite prijimaciu anténu.

e Zvyste rozstup medzi zariadenim a prijimacom.

* Pripojte zariadenie do zdsuvky na inom okruhu, ako je pripojeny prijimac.

¢ Obratte sa na predajcu alebo skiseného rozhlasového / televizneho technika.

REI-RAEE: 6107

Fundaci6 Privada Centre CIM

Llorens i Artigas, 12 08028 Barcelona.
Tel: +34 934017171
www.fundaciocim.org

8 UZivatelsky manuadl



Specifikacia

Technoldgia tlac. hlavy

Independent dual extruder (IDEX)

Tlac¢ova technoldgia

Fused Filament Fabrication (FFF)

Rozmery 685 mm x 440 mm x 680 mm (plne zostavend)
Hmotnost 20 kg (bez filamentov)

Rozmery tlac. komory 420x 297 x 210 mm

Pocet extruderov 2

Priemer tryiek

0.3/0.4/0.5 Special / 0.6 Standard / 0.8 / Tmm

Vyska vrstvy

0.05-0.5 mm (od priemeru trysky)

Priestorovd presnost

Os X: 0.0125 mm
Os Y: 0.0125 mm

0s Z:0.001 mm
Prevadzkova teplota 15°C -35°C
Max. teplota extruderu 290° C
Max. teplota tlac. podlozky 100° C
Priemer filamerntu (mm) 2.85+0.05

Kompatibilné materialy

PLA / ABS / Nylon / PET-G / TPU / PVA / Kompozity / Ostatné

Elektornika BCN3D Electronics v1.0
Konektivita SD card, USB

Firmware BCN3D Sigmax - Marlin
Hluénost pri tlaci (dBA) 50

Kompatibilné stubory gcode

Softvér na pripravu suborov

BCN3D Cura, Slic3r, Simplify3D,...

Napajanie

AC84-240V, AC3.6-1.3A, 50-60 Hz

Spotreba

420W

UZivatelsky manual 9



IDEX/FFF Technoldgia

BCN3D Sigmax je 3D tlaciaren, ktora pouziva
technoldgiu vyroby modelu z taveného viakna (FFF)
ktory vyraba objekty uloZzenim roztaveného materialu
v rade vrstiev. Objekty su vytvorené pomocou
digitdlneho modelu objektu, ktory je nakrajany na
tenké vrstvy. Pri tlaci sa tlacova hlava extrudéra
pohybuje pozdiZ 6s a uklad4 material na jednu vrstvu
postupne. Pred zacatim novej vrstvy sa podlozka posunie o vrstvu dole a
tento proces sa opakuje az pokial je objekt dokonceny.

Vzhladom k tomu, Ze technoldgia FFF vyzaduje ukladanie materialu na

predoslu vrstvu plastu, urcité komplexné geometrie s prevismi vyZzaduju dodatoc¢nu
podporu Struktdry, ak maju byt Uspesne vytlaéené. Tla¢ podpornych Struktir z rovnakého materialu moze viest k
mnohym problémom pri spracovani.

Nezavisly systém dvojitého extridera (IDEX) je unikatnym pristupom BCN3D k vyluceniu tohto problému a ponuka aj
vela novych klucovych funkcii. Obidva extrudéry su ovladané nezavisle, takZze ked' sa nepouziva jeden extrudér, moze
byt udrziavany mimo oblasti tlace, aby sa zabranilo uvolneniu plastu na predmet a poskodeniu koneéného vysledku.

S dvomi nezavislymi extrudérmi je uZivatel schopny tlacit nielen s rozpustnymi Struktdrami, ale aj multi-materidlové

predmety, tlacit v dvoch réznych farbach alebo dokonca kombinovat rézne velkosti trysiek, aby ziskali odolnejsie ¢asti
alebo znizili rychlost tlace.

Bezpecénost

Aby ste predisli potencialnym rizikdm, pouzivatel by si mal precitat nasledujice bezpe¢nostné opatrenia a
porozumiet im (d6razne odporuc¢ame, aby ste si ich precitali pred pouzitim zariadenia).

Ak chcete vyzdvihnut oblasti, v ktorych by sa mala venovat mimoriadna pozornost, bezpeénostné vystrazné nalepky
boli prilepené k prislusnym ¢astiam stroja, aby upozornili uZivatela na potencidlne nebezpecenstvo.

Akékolvek zmeny na stroji bez sihlasu vyrobcu znehodnotia vyhldsenie o zhode vyrobku (CE) a zaruka.

V désledku toho Fundacié CIM a BCN3D TECHNOLOGIE SU VYLUCENE Z AKEJKOLVEK ZODPOVEDNOSTI, AK
POUZIVATEL NEDODRZUJE POKYNY NA POUZITIE:

10 Uzivatelsky manual



Bezpeénost

A Vel'mi dolezité. Rovnako ako pri kazdom inom zariadeni, nedotykajte sa svoriek elektrickej siete,
spinaca ani napajacieho zdroja. Existuje riziko poranenia elektrickym pridom. Ostatné kable
zariadenia funguju pri 24 V a nie je pri nich Ziadne riziko.

Pripojte zariadenie k elektrickej zasuvke podla platnych pravnych predpisov.

Nepripajajte ani neodpajajte Ziadne zariadenie a / alebo elektricky konektor, ked' je zariadenie
pripojené k elektrickej sieti.

Pocas tlace drzte telo aj koncatiny mimo pohybujucich sa ¢asti stroja. Nedotykajte sa hortcich casti
(vyhrievané 16zko a horutce trysky), ked' je zariadenie zapnuté, a pockajte 15 minut po jeho vypnuti

pred dotykom.

Skladujte povrch sklenenej tladiarne opatrne. Uistite sa, Ze nie je ni¢im zataZzena, pretoze by ju to
mohlo vaine poskodit.

Tlaéové materialy nie si neSkodné a vypustaju mikrocastice. Vidy tlaéte na otvorenych alebo
dobre vetranych priestoroch a pouzite ochrannti masku.

Pocas tlace nedychajte blizsie ako 25 cm od hlavy extrudéra.

Pocas tlace skontrolujte, €i tlaciaren funguje spravne.

V pripade nudze okamZite zastavte zariadenie stlacenim tlacidla ON a odpojte napadjaci zdroj. Toto
zariadenie nie je hracka. Nemali by ho pouZivat maloleti, alebo mladsi ako 16 rokov pod dohladom

dospelého.

Spachtla je nebezpeény nastroj, ktory moze spdsobit zranenie. PouZite ho len na odstranenie
plastovych podloziek pri spusteni kalibracného asistenta.

UZivatelsky manual 11



Bezpecnostné oznacenie

Nasledujice nalepky boli prilepené na tlaciaren, aby
upozornili pouzivatelov na nebezpecné oblasti stroja
a akcie, ktoré sa neodporucaju, pretoze zabrania

spravnemu fungovaniu stroja.

1 Piktogram:
Nebezpecenstvo. Horuci

povrch.

/A\CAUTION

Burn Hazard.
Hot Surface.
Allow to cool before

servicing.

12 Uzivatelsky manual

2 Piktogram:
Nebezpecenstvo. Sposobi

popaleniny.

3 Piktogram:
Nebezpecenstvo
uviaznutia ruky / prsta.

WARNING OF
HAND INJURY




Nastavenie tlaciarne

Rozbalenie

ame

zmermi 750 x 660 x 570 mm. Odporuc

aistenej krabici s ro
asu 3D tlaciaren

avdobrez

aby ste spravne roz

i BCN3D Sigmax je dodavan
aby ste postupovali nasledovne,

Tlaciare
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Sucasti

Sigmax:

0,6mm hotendy Rychla prirucka 2 tefléonové trubice 4 ploché drziaky kablov

&
¢
>

2 drziaky materialu 6 klipov na extrader Sklenena podlozka 2x 0,4 hotendy

P
VY

SD karta USB a napdjaci kabel 2x PLA material

Spachtla
/ /'/a
Krizovy skrutkovac 3x imbusovy kltuc Klieste Nylon materidl

p
§
%

Lepidlo Vzorové vytlacky a nélepky Zérucny list 10x distanéna podlozka

%

GOG0
GO0
Geo
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Nastavenie

S cielom zabezpecit bezpec¢né balenie a prepravu
tlaciarne, boli niektoré komponenty odoslané
nezmontované. Pred zacatim tlace pomocou tladiarne
BCN3D Sigmax je potrebné ich zostavit, aby ste
dokoncili proces nastavovania.

Ak mate akékolvek otazky pocas montaze stroja,
obréatte sa na technické sluzby spolo¢nosti BCN3D
Technologies.

Pripravte tlaciaren podla pokynov uvedenych nizsie:

1.

Polozte sklo tladiarne na plosinu.
Jednotlivé sloty musia priliehat na
svoje miesta.

UZivatelsky manual 15
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Zasunite ich do prislusnych
oooooooo
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Nastavenie

4,

Posurite os Y ru¢ne smerom
dopredu, aby ste mohli
pracovat pohodinejsie.

5.

Vlozte teflénovu hadicku az
kym sa nezastavi.

6.

VloZte opacny koniec

teflénovej rurky do

otvoru tlacovej hlavy.

UZivatelsky manual 17
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dodanymi poistkami.

Zaistite teflonové

Nastavenie

7.
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Nastavenie

8.

Teflonovu trubicu spojte s datovym kablom
pomocou plochych kablovych svoriek.

D INS
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Nastavenie

Sigmax je vybavena aj externym poddvacom, ktory
pouziva vacsie cievky s priemerom az 300 mm na zadnej
strane tlaciarne.

Subor STL pre podporu vonkajsich cievok sa nachadza
na pripojenej SD karte a na webovej stranke BCN3D:
Support -> Sigmax -> Downloads -> Sigmax Printed

Parts -> External Spool Support

UzZivatel'sky manudl 21



Zaciname

Asistent instalacie

1. Vitajte 2. Asistent instalacie Stlacte 3. Natiahnutie materialu
Prijimam - Accept. Stlatte Dalej - Next.

= =

Do you want to run the

Load filament

Setup Assistant?
Welcome to BCN3D
SigmaX experience!
Accept Skip Next
4. Vyberte material 5. Nasledujte instrukcie na displeji 6. Zopakujte pre druhy extruder
Vyberte PLA
Load filament Upozornenie: Extrudery
sa zahrievaju. Tento A
e ot proces moze trvat 1
' alebo 2 mindty.
[im]
PLA
7. Kalibracia tlaciarne 8. Kalibracia podlozky. 9. Pootocte skrutkou ako indikuje
Stlatte Dalej - Next. displej
gl & ] @

Press NEXT to get indications *
Printer Calibration for every level knob Turn the left knob
according to the instructions

Next Next Accept

Prejdite na sekciu Zapnutie tlaciarne v naSom kanale YouTube:
https:/www.youtube.com/playlist?list=PL8i0VmTsyvGRYhiB4ykxxzcl1gnakOReg
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Asistent instalacie

10. Kalibracia osy Z
Postupujte podla pokynov na
kalibracnom liste. Tento harok
mézete najst samostatne v

prirucke Struény navod alebo na

SD karte.

POZNAMKA: Na celG sklenenu
plochu tla¢iarne naneste tenkd a
rovnomernd vrstvu lepidla, aby
ste zaistili lepSiu kalibraciu.

POZNAMKA: V zvislosti od
kalibracie osi Z sa moze zobrazit
tato obrazovka s odporuicaniami.

Z Axis Calibration

Your BCN3D Sigmax Z axis has been calibrated

If you plan to print with Mirror/Duplication
Mode frequently, it is recommended to:

Learn how at the Quick Start Guide

Install Skip

14. Vyberte najlepsie
zarovnany par ciar.

6 7 8 9 10

Choose the best aligned pair of lines.
Press REDO if none fits

Redo

11. Tlaciaren vytlaci test na
overenie predchddzajuceho
procesu.

Ak dno, pozrite si nasledujucu ¢ast:
"VloZenie podloZiek" (str. 26) na
podrobné vysvetlenie dévodu, vyhod a

postupu vykonania tejto operacie.

15. Kalibracia osy Y

Tlaciaren vytlaci vodorovné Ciary.

10

13. Hladajte najcistejsiu liniu. Pocitajte
zlava a vyberte moZinost. Ak nie je
Ziadna dobra, zopakujte - Redo.

Z Axis Calibrate R. Extr

Select which line looks more like the
good one. If none is good, press REDO

Redo

13. Kalibracia osy X
Tlaciaren vytlaci vertikalne Ciary.

16. Vyberte najlepsie
zarovnany par riadkov.

Choose the best aligned pair of lines.
Press REDO if none fits

REDO

UZivatel'sky manual 23



Zrkadlovy/duplikacny méd

Sigmax ponuka dva nové rezimy tlace:
Zrkadlova a Duplikacia. V tychto reZzimoch
obidve tlacové hlavy pracuju naraz.

T
=

LA
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Aby fungovali Gspesne, je doleZité, aby ste sa
ubezpedili, Ze oba hroty trysiek su presne v
rovnakej vySke. Avsak vzhladom na vyrobné a
montézne tolerancie moze byt posun medzi
Spickami az 0,5 mm.

Sigmax automaticky koriguje tuto volu pri tlaci v
rezimoch Duplikdcia / Zrkadlenie. Tato korekcia
vsak deformuje prvu vrstvu modelu tym, Ze ho
opakuje tolkokrat, kolkokrat je potrebné.



Zrkadlenie a duplicitny méd

Aby sa zabrdnilo takémuto skresleniu, existuju rozne moznosti:

1. Povolte raft v Cura.
Posun bude opraveny v prvych vrstvach raftu, takze
model nebude ovplyvneny akymkolvek posunom Z.

2. Nainstalujte podlozky na mechanickd korekciu posunu
Tlac raftu si vyZaduje Cas a minie material. Pre
pouZivatelov, ktori planuju ¢asto pouzivat zrkadlové
alebo duplicitné rezimy, odporuéame instalovat
podlozky, ak st navrhnuté pocas procesu uplnej
kalibracie.

Uzivatel'sky manual 25



Instalacia podloziek

Pocas procesu Uplnej kalibrécie alebo pred tlacou
ulohy s rezimom duplikacie alebo zrkadlenia méze
tladiaren SigmaX navrhnut, aby ste nainstalovali
podlozky na korekciu posunu Z medzi $pi¢kami trysiek.

Ked potvrdite, Ze chcete nainstalovat podlozky,
nezabudnite na pocet podloZiek, ktoré idete pridat a
postupujte podla pokynov na obrazovke:

1.

Pockajte, kym sa tlaCiaren ochladi
aby sa predislo nebezpecenstvu
popalenia.

3.
Odskrutkujte 2 skrutky na
Specifikovany hotend.

° §

5.
Skrutky znovu
naskrutkujte.

26 Uzivatel'sky manual

2.
Zariadenie vypnite.

4,

Nainstalujte tolko
podloziek, kolko Vam radi
tlaciaren na displeji.

6.

Zapnite zariadenie a
postupujte podla pokynov
na obrazovke.



Prva tlac

Po dokonéeni procesu kalibracie mozete vstupit do ponuky tlace. Prvym objektom, ktory by ste s tladiarfiou BCN3D
Sigmax, je model Draudi, pretoZze vdm umozni skontrolovat, ¢i vSetko funguje spravne a ste pripraveny tlacit
vlastné modely. Uistite sa, Ze je sklo Cisté a naneste malé mnozstvo lepidla, aby ste dosiahli najlepsie vysledky.

UZivatelsky manual 27



Zaciname s BCN3D Cura

Aj ked'su tlaciarne BCN3D kompatibilné so vsetkymi roznymi softvérmi generatora Gcode, odporicame pouzit verziu
Cura vyvinuti BCN3D.

Cura je open source softvér, ktory sa prispésobuje novym funkciam tlaciarne IDEX (independent dual extruder -
nezavisla dvojita ticova hlava). Rovnako ako ostatné softvéry, ktoré generujui Gecode, Cura rozdeluje 3D model vo

vrstvach a vytvara plastové struktury a vyplne objektu.

S cielom poskytnut jednoduchsiu obshluhu, verzia vyvinuta BCN3D obsahuje mnoZstvo zmien v rozhrani aj vo
funkciach samotného sofvéru Cura a teda bol softvér prispdsobeny nasim produktom.

Navstivte stranku https://www.bcn3dtechnologies.com/en/3d-printer/bcn3d-cura/ a stiahnite si vhodnu verziu
BCN3D Cura pre Vas operacny systém. Po prevzati postupujte podla sprievodcu instalaciou.

Vasa prva dualna tlac

1. Otvorte program BCN3D Cura, ktory ste predtym stiahli a nainstalovali.

2. Zvolte BCN3D Sigmax v
hlavhom menu

Pridajte zariadenie. - Add printer

printer Name: Add printer

28 Uzivatel'sky manual



Vasa prva dualna tlac

3. Stlacte Otvorit subor - Open File.

File Edit View Settings Extensions Preferences Help

4. Vlyberte subory na tlac.

Open file(s)

© Recent «| @epardo [models| »
] Prepare 7

@ Home Name, Sze | Modified +
[ Desktop # KnuckleSTL 19,3MB_ 1625
B G . Draudi cuerpo escalado.stl 1a,1MB 1625

[@r openfie *_ Draudi escamas escaladostl 188M8_1625
¥ Downloads ¢ vestl 22M8 1625
& Music
& Pictures
m Videos
o cura

+ OtherLocations

All supported Types

Cancel Open

[l E6R View 5ettings Extensions Piferences felp

XK rrepare sigmax

5. Priradte tlacovu
hlavu ku kazdému
modelu.

Print Setup.

e Modelwin Exuder Rt

6. Vyberte modely pomocou kldvesov Shift + Left Click.
Vybrané motivy budu zvyraznené modrym obrysom.
Kliknite pravym tlacidlom mysi na niektory z vybratych
modelov a zvolte ZIuéit modely - Merge models

Center Selected Models

© Delete Selected Models
Multiply Selected Models

¥ Extruder Left: PLA-0.6mm - Brass
¥ Extruder Right: PLA- 0.6mm - Brass
[ select All Models

Arrange All Models
© Clear Build Plate
£ Reload All Models

Reset All Model Positions

Reset All Model Transformations S Draudi cuerpo)

387.8x

D 10h a4min [l 15.72 + 3.06]

Group Models

Merge Models CtrisAltsG
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Vasa prva dualna tlac

7. Vyberte profil. Generovanie tla¢ového stuboru sa

spusti automaticky.

Sigmax

W Extruder Left u

Hotend & Material: 0.6mm-B.. v PLA

Profile: Standard Quality
Fine Quality - 0.1mm

High Quality - 0.15mm

Standard Quality - 0.2mm

Draft Quality - 0.3mm

Print 5

Print My
Create profile from current settings/overrides...

Infill Discard current changes

Manage Profiles...
Generate Support

Build Plate Adhesion

10. Zvolte Print - Tlaéit v hlavnom menu
displeja spolo¢nosti Sigmax.

Main menu @

g L 8

Print Utilities Temp (°C)

8. Vlozte SD kartu do pocitaca a ulozte
subor.

Ready to Save to Removable Drive

Save to Removable Drive v

9. Bezpeclne vyberte kartu SD z pocitaca a vlozte ju do
tlaciarne. Potom ju zapnite.

11. Vyberte subor, ktory chcete vytlacit.

D Select File E
M ooustl Th/07min | R
) oozstl 2h /56 min
B oo3 45 elements
@ oo4stl 2h/56 min
B oos 123 elements |

BlahoZeldme! Zacali ste tlacit svoju prvd 3D ¢ast pomocou BCN3D Sigmax.
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Prva zrkadlova / duplikaéna tla¢

1. Naditajte subory, ktoré chcete tladit a podla
potreby ich presuvajte, rozsirujte alebo otocte.

2. Vyberte profil tlace pre lavy extrader. Uistite sa, Ze
tryska a materidl vloZzeny do pravého extridera su
rovnaké ako v lavom extrudéri.

4. VSimnite si, ako sa zniZi tlaCovy rozmer a nahraté
modely sa automaticky posunu dolava. Tieto modely

mozu byt stale upravené. Nahlad duplikovanych alebo

zrkadlenych Casti je k dispozicii vpravo.

File Edit View Settings Extensions Preferences Help

) T

5. UloZte - Save to file subor a vytlacte ho.

3.V rozbalovacom zozname vyberte
poZzadovany rezim tlace.

Sigmax

W Extruder Left n

Hotend & Material: 0.6mm-B... v PLA

Profile: Standard Quality

Print Setup [}

Print Mode

Generate Support

Build Plate Adhesion

Sigmax
W Extruder Left

Hotend & Material:

Profile:

Print Setup

Print Mode  Duplication v

Infill

svs g Slicing..

1303x156.0x723 mm
@ oohoomin 4] 0.00m /-0

* v

Custom

Custom

Uzivatelsky manudl 31



Aktualizacia firmvéru

V spoloc¢nosti BCN3D Technologies chceme, aby bolo pouzivanie tlaciarne ¢o najprijemnejsie a aby sme to
dosiahli, neustdle pracujeme na vytvarani novych aktualizacii firmvéru pre nase tlaciarne. Postupujte podla tohto
navodu a pomocou softvéru BCN3D Cura skontrolujte, i je na vasej tlaCiarni nainstalovana najnovsia verzia
firmvéru. Ak nie, softvér stiahne najnovsi firmvér a nainstaluje ho.

1. Pripojte Sigmax k pocitacu pomocou kabla USB.

2. Otvorte BCN3D Cura. Prejdite do Casti Nastavenia> Tlaciareri> Sprdva tlaciarni (Settings > Printer >
Manage Printers).

File Edit View lSeﬂings Extensions Preferences  Help

Printer Sigma
Extruder Left Sigmax

s b Add Printer...

Configure setting visibility... Manage Printers...

4. Kliknutim na polozku Automaticky

3. Zvolte Aktualizovat firmvér - Upgrade firmware. aktualizovat firmvér - Atomatically upgrade
firmware stiahnite a nainstalujte najnovsiu
dostupnu verziu.

i Upgrade Fi
prm——— S e o )
General . .
semngs | Printers Upgrade Firmware
priters
wateras | | Actwate | Add ][ Remove J[ Rename ] Firmware is the piece of software running directly on your 3D printer. This frmware controls the step motors,
Profies & regulates the temperature and ultmately makes your printer work.
Plugins L igmax
- The firmware shipping with new printers works, but new versions tand to have more features and
frowcvemet.
Current Version: 02-1.2.8
Printer type: ~ Sigmax "
Connection:  Connected via USB Latest Version: 02-1.2.9
State; Walting for a printiob Juiciiealitio-: Buctos
( upgrade Fimware| [Upload custom Fimware)
L Py
Defaults Close I Close
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Aktualizacia firmvéru

5. Pockajte, kym sa nainstaluje firmvér. Proces
moze trvat niekolko minut.

6. Po ukonceni procesu zatvorte okno.

@ Upgrade Firmware 3

Upgrade Firmware

Firmware is the piece of software running directly on your 3D printer. This firmware controls the step motors,
regulates the temperature and uttimately makes your printer work.

The firmware shipping with new printers works, but new versions tend to have more features and
improvements.

Automaticaly upgrade Frmware] [Upload custom Fimware

Connect the printer to upgrade fimware

Updating fimware.

Close

@ Upgrade Firmware [

Upgrade Firmware

Firmware i the piece of software running directly on your 3D printer. This frmware controls the step motors,
requiates the temperature and ultmately makes your printer work.

The firmware shipping with new printers works, but new versions tend to have more features and
improvements.

Current Version: 02-1.2.9
Latest Version: 02-1.2.9
View all release notes

Frmware update completed.

Close

iBlahoZelame! Aktualizovali ste firmvér vasho BCN3D Sigmax.
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Funkénost

Tato Cast obsahuje opis funkcii Sigmax BCN3D. Hlavné
menu je rozdelené na dve velké skupiny: tla¢ a pomocky.
Prva zahfna vsetky standardné funkcie tlace, zatial ¢o
druha obsahuje funkcie ako kalibracia, udrzba, nastavenia
atd.

Tlac - PRINT

Na lavej strane hlavnej ponuky sa spusti proces tlace.
MbZete ovladat niektoré parametre nastaveni, kym sa
objekt vytlaci.

Vyber suboru - Select of object: Ked vstupite do funkcie
tlace, zobrazi sa obrazovka so zoznamom suborov a
priecinkov. Pomocou Sipok na obrazovke sa pohybujete a
nasledne vyberiete Zelany subor a potvrdite svoj vyber.

Tlac - Print: Tato obrazovka zobrazuje priebeh procesu
tlade. Stlatenim Pozastavit -Pause, tlaciarefi presunie
extrudéry z objektu a pozastavite proces tlace. Ked'je
tladova stopa pozastavend, je mozné vlozZit / odobrat
alebo vycistit vlakno, ako aj zrusit alebo obnovit tlac.

Tladidlo Stop vam umozni bud' zrusit proces tlace a vratit
sa spat do hlavnej ponuky, alebo uloZit tlac.

Nastavenia - Settings: Tato moznost umoziuje upravit
rychlost tlace a teploty. Ak chcete zmenit rychlost tlace
alebo teplotu, jednoducho kliknite na prislusnu Sipku
hore/dole a zmerite jej hodnotu. Tladidlo Spdt - Back v
lavom hornom rohu vés zavedie spat na obrazovku tlace.
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Pomocky - UTILITIES

Nachddza sa v strede hlavného menu a umozriuje vam
obsluhovat a robit Udrzbu Vasej tladiarne.

Filament: toto menu vam umoZfiuje spravovat material
tlaciarne. Funkcie tohoto menu su:

-Natiahnutie materidlu - Load: SIUZi na
natiahnutie materialu do tlacovej hlavy. Najskor vyberte
stranu na ktoru si Zelate nacitat material. Dalej vlozte
vldkno do extrudéra cez teflonovu trubicku, podla
pokynov na obrazovke (extrudér by mal najprv dosiahnut
spravnu teplotu, ¢o moze trvat niekolko mindt). Pri
Cisteni odporucame vytiahnut vacsie mnozstvo vlakna,
aby ste zabezpecili, Ze extrudér bude spravne vycisteny.

Profily pre materialy PLA, ABS a PVA su predvolené, ale je
mozné naditat aj r6zne iné materialy. Staci vybrat polozku
Vlastné - Custom a nastavit pozadované teploty. Pri
natahovani materialu sa odporuca o 10 ° C vyssia ako
teplota tlae. Odporuca sa, aby pri vytahovani materialu
bola 0 30 ° C niZSia ako teplota tlace. Podla pokynov
vyrobcu nastavte Teplota tlace - Printing temperature a
Teplota podlozky - Bed temperature.

- Vytiahnutie materidlu - Unload: Tato operacia
je opakom operacie opisanej vyssie, aj ked' sa vykonava
podobnym spdsobom. Po vybere strany, z ktorej chcete
vlakno odstrénit, pockajte, kym tryska nedosiahne
spravnu teplotu a potom vytiahnite vldkno.

- Ocistit - Purge: Toto menu vdm umozfiuje
regulovat teplotu dvoch trysiek a vytiahnut alebo uvolnit
upchaté vldkno. Aby sa vldkno mohlo volne pohybovat,
teplotny rozdiel medzi ozajstnou teplotou (pod
teplomerom) a nameranou teplotou (pod ikonou
extrudéra) by mala byt mensia ako 10 ° C



Funkénost - Functionalities

Kalibrdcia - Calibration: Toto menu vam umoznuje
kalibrovat tlacovu podlozku a tlaové hlavy. Tento proces
by sa mal vykonavat pri vymene komponentov a podas
Standardnej udrzby tladiarne (opisané v tejto prirucke na
strane 39).

- Kalibrdcia podlozZky - Bed calibration: Tato
moznost vam umozriuje vyrovnat povrch podlozky.
Proces sa vykondva pomocou vlastného testu tlaciarne,
po ktorom nasleduju inStrukcie na opravu vysky
jednotlivého bodu podlozky. Obrazovka zobrazuje, kolko
otoleni (v osmindch otaéiek) by mala byt kazd4 z
vyrovnavacich skrutiek oto¢ena a v akom smere.

- PInd kalibrdcia - Full calibration: Tato
moznost umozriuje vykonat Uplnu kalibréciu, pri ktorej je
kalibrovana vyhrievana tlac. podlozka a relativne polohy
tlacovych trysiek. Budete vedeny inStrukciami na
obrazovke a cielom je vybrat to najlepSie z roznych
skusobnych vytlackov vykonanych tlaciarriou.

- Manudlna jemnd kalibrdcia - Manual fine
calibration: Tato moznost vam umozZiiuje manudlne
upravit hodnoty kalibracie, ktoré ste nadstavili v procese
PInd kalibrdcia. V lavej ponuke vyberte os pre nastavenie
a stlacenim Sipok upravte hodnotu kalibracie.

Udriba - Maintenance

- Pohnut Z os - Move Z axis: T4to volba vdm
umozriuje presunut platformu hore a dole.

- Cistenie nylonon - Nylon cleaning: Vykonajte
tuto operaciu ak potrebujete vycistit trysky. Postupujte
podla pokynov na obrazovke. Tato operacia sa odporuca
vykonat vtedy, ak spozorujete nejaké priznaky
podextrudovania, pri vymene materidlov alebo po tlaci
rozpustnymi alebo Specidlnymi materialmi.

- Automatické nadstavenie hotendu - Autotune
hotends: Vyberte tuto operaciu vidy ked zmenite hotend.
Softvér tlaciarne skontroluje tepelné spravanie
nainstalovanych hotendov a umozni lepsiu regulaciu
teploty tlaciarne.

Teplota

Umiestnend na pravej strane hlavného menu
umoznuje predhriatie alebo ochladenie hotendov a
vyhrievanej podlozky. Teploty predhrievania sa nastavii
v zavislosti od vloZenych vlakien.
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Filament

Tlaciaren BCN3D Sigmax prindsa najlepsie vysledky pri
tlaci s BCN3D Filamentami, hoci je mozné pouzit material
od réznych vyrobcov.

BCN3D vldkna su priemyselné materidly uréené na
dosiahnutie vynikajucich vysledkov pre tlaciarne BCN3D.
BCN3D vldkna, st vyrabané tak, aby zabezpecili najvyssiu
kvalitu tlace a pokryli tak vacsinu technickych aplikacii.
Tieto vlakna su: PLA, ABS, Nylon, PET-G, PVA, TPU a
kompozity. Navstivte nase webové stranky pre podrobné
informacie o kazdom z nich. Okrem toho tu najdete
technické a bezpecnostné listy vSetkych materialov.

https://www.bcn3dtechnologies.com/en/3d-printer/
filaments/

Struény opis tychto materialov je uvedeny nizsie:

PLA

PLA (Polylactic Acid) je biologicky odburatelny,
udrzatelny a potravinovo bezpecny polymér vyrobeny z
organickych zdrojov.

Ide o najbezinejsie pouzivané vlakno v 3D tlaciarnach FFF
pre jednoduché poufzitie a Siroku skalu aplikacii,
Specidlne tych, ktoré nie si mechanicky alebo tepelne
naroc¢né. Urcite dobry materidl na ziskanie informacii o
vyrobnom procese 3D tlace.

Dodava sa v Sirokej skdle farieb a umoznuje Vam
jednoducho vytlacit zloZité tvary. Povrch je mierne
leskly alebo polomatny. Pri tlaci sa tlacova teplota
pohybuje medzi 205 ° Ca 220 ° C.
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Tlacit presahy je jednoduchsie, ak sa pouZiva ventildtor
tlacenej vrstvy.

M3 priemerné mechanické vlastnosti, hoci pri tlaci
nepravidelne tvarovanych predmetov je mierne krehky.
Pri prevadzkovych teplotach 50 ° C alebo viac,
mechanické vlastnosti a tuhost predmetov klesaju.

ABS

ABS (akrylonitril-butadién-styrén) je jednym z
najbeznejsich technickych materidlov v réznych
odvetviach po celom svete. Jeho velké mechanické a
tepelné vlastnosti robia ABS idedlnym polymérom pre
nespocetné mnozstvo aplikacii.

Tradi¢ne narocny material na tlac s tlaciarnami FFF, bol
prepracovany tak, aby zabezpecil dobru prilnavost medzi
vrstvami a znizil deformaciu vytlacku. Tla¢ s ABS je
zloZitejsia a vyZaduje urditu starostlivost: neodporuda sa
pre neskusenych pouzivatelov.

ABS sa tlaci pri teplotach medzi 240 ° Ca 260 ° C. Jej
zéklad nie je prilnavy k povrchu, rovnako ako k
povrchom PLA, pretoZe sa pri ochladzovani zmrstuje, ¢o
zvyc€ajne vyzaduje adhezivny lak, dokonca aj ked'je
povrch tlacovej plochy 90 ° C.

Ma lepsie mechanické vlastnosti ako PLA a je stabilnejsi
pri vysokych teplotach. Ak ma objekt velmi velku
zékladniu, problémy s prilnavostou sa zhor3uju, najméa s
okrajmi objektu.



Filament

PVA

PVA (polyvinylalkohol) je vo vode rozpustny polymér,
idedlny pre pracu ako podporny material pre multi-
materialpvu 3D tlac.

Optimalizovany pre vyrobny proces FFF, nds PVA pracuje
bezproblémovo s PLA, TPU, PET-G a Nylonom, ¢im sa
stava spolahlivym univerzalnym podpornym materidlom
pre tla¢ komplexnych geometrii, velkych previsov alebo
zlozitych dutin.

Podpora PVA umoziuje dosiahnut lepsiu kvalitu povrchu,
orientovat model na dosiahnutie lepSich mechanickych
vlastnosti a dokonca aj tla¢ viacerych komponentov a
mechanizmov.

PET-G

PET-G (polyetylén tereftalat-glykol modifikovany) je
celosvetovo pouzivany kopolyester, od plastovych flias
na vodu az po tkaniny a je 100% recyklovatelny.

Ako technicky materidl poskytuje PET-G dobré
mechanické vlastnosti a zlepsenu chemicku a tepelnd
odolnost ako PLA, ale s podobnou jednoduchostou
pouZitia pritlaci.

Ma vybornu chemickd odolnost, velkd rozmerovi
stabilitu a hiZevnatost a dobru leskltd povrchovd kvalitu.
PET-G tiez ponuka dobru odolnost proti oteru, vysoku
odolnost proti vlhkosti a odoldva prevadzkovym
teplotdm do 70 ° C. Je kompatibilny s podporami PVA.

Nylon

Nylon (polyamid) je Siroko pouZivany material pre svoje
jedine¢né mechanické a chemické vlastnosti.

Vdaka vlastnostiam, ako je trvanlivost, pruznost a
odolnost proti rozoZieraniu, je nylon idealny pre viac
aplikacii v oblasti 3D tlace, ako st koncové casti, vlastné
alebo upinacie pripravky. Je kompatibilny s podporami
PVA.

TPU

Termoplasticky polyuretan (TPU) patri do triedy
polyuretanovych plastov, ktoré maju vela délezitych
vlastnosti, ako je pruznost a odolnost vo¢i mastnotam,
olejom a oderu. Je jedinecny vdaka svojej mimoriadne
flexibilnej povahe. Technicky povedané, TPU su
vyrobené z termoplastickych elastomérov. Je vSak lepsie
ich nbepouzivat s kyselinami, rozpustadlami a paliivami,
ktoré modzu ovplyvnit ich vlastnosti.

Kompozity

Kompozity su materialy s polymérnou bazou
kombinované s inymi ¢asticami alebo vlaknami v r6znom
pomere. Z dreva az po kovové Castice, aby sa dosiahla
esteticka a atraktivna povrchova tUprava uhlikovych
vlakien, skombinovala sa lahkost a mechanicky vykon,
kompozitné materialy pre tladiarne FFF dovoluju pouZit
Vasu kreativitu naplno.
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Filament

VsSeobecné uvahy

Aby ste zabezpecili dobru prilnavost medzi tlaovou
podlozkou a modelom, budete musiet pred tlacou
naniest lepidlo, ktoré sa aplikuje na tlatovy povrch. Pri
vseobecnych materidloch odporicame pouzit lepidlo,
ktoré je sucastou tlaciarne, alebo genericky adhezivny
lak. Pri technickych materidloch ako je ABS alebo PET-G
odportucame poufzit lepidlo Dimafix.

Pri tlaci s technickymi materidlmi, ako su ABS, Nylon
alebo PET-G, odporucame pouzit kryt tladiarne.
Poskytuje konstantnd vnatornu teplotu, aby sa
zabranilo deformacii a chrani vase pracovné prostredie
pred potencidlne Skodlivymi ¢asticami vdaka filtru
HEPA.

Viac informacii:
https://www.bcn3dtechnologies.com/en/3d-printer/
bcn3d-sigmax-enclosure-hepa-filter/

Nylon a PVA su hygroskopické, ¢o znamena, Ze lahko
absorbuju vodu zo vzduchu. Pred tlacou sa uistite, Ze su
suché. Ak nie su, existuju dva spdsoby, ako ich vysusit.
Umiestnite ich do pece alebo do susicky pri teplote

50 ° C pocas 6 az 8 hodin. Po preschnuti ho uloZte do
vzduchotesnej nddoby s vysusadlom.
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Plan udrzby

Odporucame, aby ste vykonali postupy Udrzby popisané v nasledujlcej tabulke, aby ste udrzali optimalnu prevadzku
tladiarne. Postupy su zoskupené podla frekvencie, akou by mali byt vykonané a tie si zobrazené na pravej strane.

Frekvencia Akcia

Nevystavujte tlaciaren prachu a majte ju na suchom, chladnom mieste.
Denne Uskladnite cievky na suchom a chladnom mieste
Odstranujte vlakno z vnutra Cistiacej nadrze

Odstranujte zbytky vldkna vo vnutri tlaciarne

Vycistite sklo tlaciarne
TyZdenne Vycistite trysky

Zkalibrujte tlacovu podlozku (aj po preprave)

Vycistite ventilatory od prachu
Uplna kalibracia (aj po preprave alebo vymene tlaé. hlavy zariadenia)
Vycistite linearne vodiace listy X / Y pomocou handry

Mesacne Cistite vodiace ty¢e osy Z pomocou handry
Namazte linedrne vedenia X / Y pomocou oleja zo Sijacieho stroja
Namaze zavitovu pohybovu ¢ast osy Z priemyselnym univerzalnym tukom

Skontrolujte aktualizacie firmvéru

Skontrolujte skrutkové a zavitové spoje
Stvtroéne Skontrolujte napnutie extrdderovych pruzin
Skontrolujte napnutie remeria X/ Y

Skontrolujte pripojenia pohyblivych kdblov
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Technicka asistencna sluzba

BCN3D

Ak nendjdete rieSenie vasho problému v tejto prirucke,
kontaktujte tim BCN3D Technologies prostrednictvom
ktoréhokolvek z nasledujucich kanalov:

Férum
Odporucame, aby ste navstivili nase férum skor, nez

zaénete robit akékolvek iné kroky. Je velmi
pravdepodobné, Ze iny pouZivatel mal rovnaky problém

ako Vy a férum je miesto, kde je vacsina z nich vyriesena.

www.bcn3dtechnologies.com/es/forum

Technicka pomoc

Sluzby technickej pomoci mézete kontaktovat e-mailom
a my Vam odpovieme ¢o najskor. Nezabudnite uviest

vase telefénne Cislo, aby sme vas mohli kontaktovat.
sat@bcn3dtechnologies.com

E-mail

Ak mate otdzku, ktord nesuvisi s technickou pomocou,
poslite ndm e-mail na nizsie uvedenu adresu. Expert
BCN3D Technologies Vas bude o najrychlejsie

kontaktovat.

info@bcn3dtechnologies.com
Telefénne Cislo

Mame linku pomoci pre situdcie, ktoré nemozno riesit
prostrednictvom inych kanalov:
(00) +34 934 137 088
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Vsetky tieto informdcie ndjdete v sekcii Kontakt na
nasej webovej stranke:

www.bcn3dtechnologies.com/es/contact
Nezabudnite uviest sériové Cislo tladiarne vzdy,

ked nam poslete dotaz, ktory nam pomoze
poskytnut najlepsie mozné sluzby.



Schéma BCN3D Sigmax

1 Teflonova trubica 11 Cievka s materidlom

2 Extrader 12 Hlavny vypinac

3 kadbel Hotend 13 Platforma

4 Drziak cievky 14 Sietova zéstrcka

50,6 mm Hotend 15 port USB

6 Cistiaci nadrzka 16 Otvory pre vonkajsie podavanie materidlu
7 Tlatové podlozka 17 Vonkajsi vstup vlakna

8 SD ¢itacka

9 Dotykova obrazovka
10 Vstup vlakna

11

10
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Schéma BCN3D Sigmax
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Pravidla vratenia

Vratené objednavky budu akceptované iba pre vyrobky, ktoré neboli pouZzité do 14 pracovnych dni od datumu
dodania tlaciarne. Po uplynuti tohto obdobia sa vSetky predaje povazuju za konec¢né. "Neboli pouZzité" sa
rozumeju produkty, ktoré neboli nikdy zmontované, zapnuté, naprogramované alebo zmenené inym spésobom.
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Podmienky poskytovania sluzieb

Informdcie v tejto prirucke sa mozu kedykolvek zmenit bez upozornenia a st poskytované vylu¢ne na
informacné ucely. Spolo¢nost BCN3D si vyhradzuje pravo kedykolvek zmenit alebo upravit prirucku
podla vlastného uvazenia a kiipou suhlasite s tym, Ze akceptujete tito zmenu a / alebo zmenami. Ak
chcete ziskat najaktudlnejsie informacie, kontaktujte technicky tim BCN3D Technologies alebo
navstivte stranku www.bcn3dtechnologies.com/es/forum.

Navrh tejto prirucky a cely text, grafika, informécie, obsah a dalsSie materidly su chranené autorskymi
pravami a inymi zakonmi. Niektoré z ochrannych znamok, obchodnych nazvov, servisnych znaciek a
logotypov (dalej len "ochranné znamky") su registrované a neregistrované ochranné znamky, ochranné
znamky a znacky, ktoré su majetkom BCN3D Technologies a jej partnerov. Ni¢ obsiahnuté v tejto
prirucke neposkytuje alebo by nemalo byt interpretované ako poskytnutie, implicitne, uplatnenim
pravnych prekazok alebo inak, akejkolvek licencie alebo prava pouzivat akukolvek ochrannd zndmku
bez pisomného suhlasu BCN3D Technologies. Akékolvek neopravnené pouzivanie informacii,
materialov alebo ochrannych zndmok méze porusovat zakony upravujice autorské prava, registrované
ochranné znamky, sikromie a publicitu a / alebo iné zakony a predpisy.
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Open source

Open source je vyvojovy model, ktory podporuje neobmedzeny pristup bezplatnym udelovanim softvérovych
licencifi a tieZ univerzalnu distribuciu vratane naslednych vylepseni.

Verime, Ze prijatie filozofie otvoreného zdroja ponuka mnoho vyhod:

e Viac kontroly: mbZeme vidiet vsetko, ¢o sa deje so zdrojovym kddom, ndvrhmi atd., A upravit ich tak,
aby vyhovovali nasim potrebam.

e Uc¢ime sa s Vami: m6Zeme vidiet a precitat softvérové navrhy, ktoré vytvorili ini [udia, ¢o ndm pomaha
stat sa lep$im programatormi a inZiniermi.

e Bezpeénost: Vzhladom na to, Ze navrhy st otvorené, ovela viac udi méZe upravit a / alebo napravit
akékolvek chyby, ktoré pévodny programétor mohol spdsobit.

® Rychle zlepsovanie: Spolo¢nost s otvorenym zdrojom poskytuje vela informéacii o tom, ako zlepsit
produkt. To ndm pomaha opravit chyby a aktualizovat programy ovela rychlejsie.

PouZivanie licencii s otvorenym zdrojom pre produkty, ktoré vyvijame, je sp6sob, ako vyjadrit nasu ochotu zdielat,
spolupracovat s inymi ludmi transparentnym spdsobom (aby ostatni mohli vidiet to, ¢o robime a zapojit sa), aby sme
prijali nedspech ako prostriedkok na zlepsenie a o¢akavanie, dokonca povzbudit vietkych, aby urobili to isté.

BCN3D Technologies a jej produkty by neboli tam, kde st dnes bez projektu RepRap a jeho open source komunity.
Projekt RepRap sa zacal ako iniciativa, ktorej ciefom bolo vyvinut 3D tlaciaren, ktora by mohla tladit vaésinu svojich
vlastnych komponentov a byt lacnou tlaciarfiou. Ako projekt s otvorenym zdrojovym kédom, vsetky podznacky
vytvorené v ramci projektu boli uvolnené pod licenciou General Public License (GPL) slobodného softvéru.

Tento projekt zahffia nielen hardvér, ale je koncipovany ako kompletny ekosystém nastrojov na tla¢ od softvéru CAD /
CAM po kéd citany strojom na tlac fyzickych objektov.

Tlaciarne BCN3D Sigmax vyuZivaju mnoho nastrojov a technoldgii s otvorenym zdrojovym kédom, ako je softvér
Marlin a predbeZne spracovany softvér Cura. Prvy ovlada vsetky komponenty tlaciarne, zatial ¢o druhy konvertuje
subor 3D na G-kdd, ¢o je jazyk, ktory je zariadenie schopné pochopit.

Firmvér znacky Marlin je uverejneny pod licenciou GPL. To znamend, ze Marlin musi byt otvoreny a musime
poskytnut nas zdrojovy kod koncovym pouzivatefom. Z tohto dovodu méme svoje UloZisko na platforme Github, kde
uverejiujeme vsetky zmeny, ktoré vykonavame.

Softvér Cura sa uverejnuje pod licenciou AGPLv3. T4 je rovnaka ako vieobecna licencia GPLv3, ale odsek 13 bol
doplneny do sekcie 13, ktora ukladd povinnost poskytnut zdrojovy kéd tym, ktori pouZivaju softvér prostrednictvom

siete. Mdme preto repozitare pre kazdy operacny systém, aby mali pristup k zdrojovému kédu.

Open Source sa pouZziva nielen na kddovanie, ale aj na hardvér. V nasom pripade st vietky mechanické a elektronické
Casti publikované pod licenciou GPLv3.

Spoloénost BCN3D Technologies je pevne odhodlana iniciativy s otvorenym zdrojovym kédom a verime, Zze s pomocou
celej spolo¢nosti budeme schopni vyrabat lepsie produkty.
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