Ultimaker-

NASA NAJMODERNEJSIA 3D TLACIAREN JE TERAZ ESTE LEPSIA

NAVOD NA INSTALACIU A POUZITIE

Preklad originalneho navodu V1.0 2016



VYLUCENIE ZODPOVEDNOSTI

Precitajte si obsah tohto ndvodu na instalaciu a pouzitie tak, aby ste mu porozumeli.

V opac¢nom pripade méze dojst k fyzickému zraneniu, horsim vysledkom alebo poskodeniu zariadenia
Ultimaker 2+. Vzdy sa uistite, ze kazdy, kto pouziva 3D tlaciaren Ultimaker 2+, pozna a rozumie obsahu
navodu, aby ju mohol ¢o najlepsie vyuzit.

Podmienky alebo spdsoby pouzité na montdz, manipuldciu, skladovanie, pouzivanie ¢i likvidaciu zariadenia st mimo
nasej kontroly a mézu byt mimo nasich znalosti. Kvéli tomu a d'alsim dévodom nepreberdme zodpovednost a vyslovne
odmietame zodpovednost za stratu, zranenia, poskodenie alebo vydavky vzniknuté v slvislosti, resp. v akejkolvek
spojitosti s montazou, manipulaciou, skladovanim, pouzivanim ¢i likvidaciou vyrobku.

Informdacie uvedené v tomto dokumente boli ziskané zo zdrojov, o ktorych sme presvedceni, ze su spolahlivé.
Informacie vSak poskytujeme bez akejkolvek zaruky, vyslovnej alebo odvodenej, ohladne ich spravnosti.

Copyright © 2015 Ultimaker. VSetky préva vyhradené na celom svete.

Tuto jazykovu verziu ndvodu overil vyrobca (origindlny ndvod).

Bez predchadzajiceho pisomného sthlasu spolo¢nosti Ultimaker sa Ziadna Cast tejto publikacie vratane obrazkov nesmie rozmnozovat a/alebo
zverejnovat, ¢i uz formou tlace, fotokopirovania, mikrofilmu, alebo akymkolvek inym spésobom.
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UvoD

Toto je ndvod na inStalaciu a pouzitie zariadenia Ultimaker 2+. Navod obsahuje kapitoly o instalacii, obsluhe a Gdrzbe
zariadenia Ultimaker 2+.

Névod obsahuje dblezité informacie a pokyny tykajlce sa bezpecnosti, instalacie a pouzivania. Precitajte si vSetky
informacie a dosledne dodrziavajte pokyny a smernice uvedené v tomto ndvode. Tym zaistite, Ze ziskate vytlacky
vysokej kvality, a zabranite moznym nehodam a Urazom. Zabezpecte, aby kazdy, kto pouziva zariadenie Ultimaker 2+,
mal pristup k tomuto navodu.

Vyvinuli sme maximalne usilie, aby bol tento ndavod Co najpresnejsi a najuplnejsi. Sme presvedceni, ze informacie su
spravne, avsak to neznamen4, Ze sl vseobsiahle, a treba ich pouzivat len ako usmernenie. Ak by ste objavili nejaké
chyby alebo opomenutia, upozornite nas nato, aby sme mohli vykonat zmeny a doplnenia. To ndm umozni zlepsit nasu
dokumentaciu a nase sluzby pre vas.
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Ultimaker B.V.
Watermolenweg 2
4191PN Geldermalsen
Holandsko
+31(0)345 712 017
Info@ultimaker.com

ROK UMIESTNENIA OZNACENIA CE: 2013

Na nasu vyhradnd zodpovednost tymto vyhlasujeme, ze vyssie uvedeny vyrobok je v zhode so zakladnymi poziadavkami smernice
o strojovych zariadeniach (2006/42/ES), smernice o elektromagnetickej kompatibilite (2004/108/ES), OEEZ (2002/96/ES), RoHS
(2002/95/ES), RoHS 11 (2011/65/EU) a Reach (1907/2006/EU)

Aplikovanim:

NORMA NAzov

EN ISO 12100: 2010 Bezpecnost strojov

EN 55022: 2011 Class A Vyzarované rusenia triedy A

EN 55024: 2010 Odolnost proti vyzarovaniu

EN 61000-4-2: 2009 Elektrostaticky vyboj

EN 61000-4-3: 2006 + A1: 2008 + A2: 2010 Vysoka frekvencia, elektromagnetické pole
EN 61000-4-4: 2004 Elektricky prechodny jav

EN 61000-4-5: 2006 Odolnost proti rdzovym impulzom

EN 61000-4-6: 2009 Vysoka frekvencia Sirenad vedenim

EN 61000-4-11: 2004 Kratkodobé poklesy napatia a prerusenia

Technickd dokumentacia je uschovana na adrese vyrobcu.

Z hladiska elektrickej bezpecnosti odkazujeme na ES Vyhldsenie o zhode pre sietové adaptéry Mean Well GS220AX.

Siert Wijnia / CTO / spoluzakladatel

Datum vydania: 17-11-2015
Miesto vydania: Geldermalsen
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1 BEZPECNOST A DODRZIAVANIE

SULADU S PREDPISMI

Je velmi dolezité, aby ste s vasim zariadenim Ultimaker 2+ pracovali bezpecne.
Tato kapitola je o bezpecnosti a nebezpecenstvach. Pozorne si precitajte vsetky
informacie, aby ste zabranili moznym nehodam a urazom.




BEZPECNOSTNE HLASENIA

Tato kapitola obsahuje vystrahy a bezpecnostné upozornenia.

Poskytuje dalSie informacie, ktoré su uzitocné pre vykonanie Ulohy alebo vyhnutie sa problémom.

Varuje pred situdciou, ktord moze spbsobit materidine $kody alebo Urazy, pokial nebudete dodrziavat
bezpelnostné pokyny.

VSEOBECNE INFORMACIE O BEZPECNOSTI

Ultimaker 2+ generuje vysoké teploty a ma hortce pohyblivé Casti, ktoré mozu spdsobit poranenie. Nikdy nesiahajte
dovndltra zariadenia Ultimaker 2+, ked je v prevadzke. Ultimaker 2+ vzdy ovladajte tlacidlom na prednej strane alebo
sietovym vypinacom na zadnej strane. Skér ako siahnete dovndtra zariadenia Ultimaker 2+, nechajte ho 5 minut
vychladnut.

Na zariadeni Ultimaker 2+ ni¢ nemerite ani neupravujte, pokial vdm to vyrobca nepovolil.

V zariadeni Ultimaker 2+ ni¢ neskladujte.

Zariadenie Ultimaker 2+ nie je uréené na pouzivanie osobami (vrdtane deti) s obmedzenou telesnou a/alebo dusevnou
schopnostou, resp. s nedostatkom skusenosti a znalosti, pokial nie st pod dozorom alebo ich osoba zodpovedna za ich

bezpecnost nepoucila o pouzivani zariadenia.

Ak Ultimaker 2+ pouzivaju deti, musia byt pod stalym dozorom.

A Pred vykondvanim udrzby alebo Gprav treba tlaciaren vzdy vytiahnut zo zasuvky.




NEBEZPECENSTVA

ELEKTROMAGNETICKA KOMPATIBILITA (EMK)
Pri digitdlnom zariadeni triedy A alebo periférnom zariadeni musia pokyny poskytnuté pouZzivatelovi obsahovat
nasledujlce alebo podobné vyhldsenie, umiestnené na poprednom mieste v texte navodu:

Poznamka: Toto zariadenie bolo testované a prehldsené za vyhovujlce limitom pre digitdlne zariadenie triedy A podla
Casti 15 pravidiel FCC. Tieto limity maju zabezpecit primerand ochranu proti Skodlivému ruseniu, ked je zariadenie
prevadzkované v komerc¢nom prostredi. Toto zariadenie generuje, vyuziva a méze vyzarovat vysokofrekvencnu
energiu. Ak nie je nainstalované a nepouziva sa v stlade s ndvodom na pouzitie, méze sposobovat skodlivé rusenie
rddiokomunikacie. Prevadzka tohto zariadenia v obytnej oblasti pravdepodobne spdsobi skodlivé rusenie. V takom
pripade bude pouzivatel musiet napravit rusenie na vlastné naklady.

ELEKTRICKA BEZPECNOST

Ultimaker 2+ pracuje na 24 voltoch (velmi malé napétie), a je preto mimo rdmca pdsobnosti smernice o nizkom napati.
Napajaci zdroj spina véetky predpisy oznacenia CE a je chréneny proti skratu, prefazeniu, prepétiu a nadmernej teplote.
Viac informécii o aspektoch elektrickej bezpecnosti ndjdete v ES Vyhldseni o zhode pre sietové adaptéry

Mean Well GS220AX. Ultimaker 2+ pouzivajte iba s napdjacimi zdrojmi a kdblami dodanymi spolo¢nostou Ultimaker B.V.

MECHANICKA BEZPECNOST

Ultimaker 2+ obsahuje mnoho pohyblivych Casti, krokové motory vS8ak nemaju dostatok energie, aby spdsobili vazne
poranenia, a hnacie ozubené kolesd su zakryté. Napriek tomu odportic¢ame, aby ste do zariadenia siahali, len ked' je
vypnuté.

RIZIKO POPALENIN

Hrozi potencidlne riziko popélenin, pretoze tlacova hlava méze dosiahnut teplotu az 260 °C a vyhrevna podlozka méze
dosiahnut teplotu az 120 °C. Trysku tlacovej hlavy zvacsa lemuje hlinikovy kryt zabranujuci kontaktu, ale napriek tomu
odporicame, aby ste do zariadenia nesiahali, ked je tlacova hlava a/alebo vyhrevna podlozka horlca.

A Pred vykondvanim udrzby alebo Uprav treba tlaciaren nechat vzdy asporn 30 minut vychladnut.

ZDRAVIE
Tlaciaren Ultimaker 2+ je urc¢end na tla¢ s flamentmi PLA a ABS. Pouzitie inych materidlov je na vase vlastné riziko.

Pri tla¢i s ABS sa mdzu uvolnovat malé koncentracie vyparov styrénu. V niektorych pripadoch to moze spdsobit bolesti
hlavy, Gnavu, zavrat, zmatenost, ospalost, nevolnost, tazkosti s koncentraciou a pocit opojenia. Preto je potrebna
dobra ventilacia a zamedzenie dlhodobému vystaveniu. Odporuca sa pouzit digestor s filtrovanim s aktivnym uhlim pre
bezrirové odsavanie. Odsavanie par je povinné pre pouzitie v kanceldridch, u¢ebniach atd.

Tlac s Cistym PLA sa povazuje za bezpecnd, kvoli moznym neznamym vyparom uvolnenym z farbiv vo farebnom PLA sa
vSak stdle odporica dobra ventilacia.

A Tlaciaren pouzivajte iba v dobre vetranom priestore.




Zoznamte sa s 3D tlaciarfiou Ultimaker 2+, ktora vytvara vysoko kvalitné 3D
vytlacky.




ULTIMAKER 2+ NA PRVY POHLAD
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1 Konstrukéna podlozka 4 Kabel tlacovej hlavy 7 Displej
2 Tlacova hlava 5 Svorky konstrukénej podlozky 8 Slot na SD kartu
3 Bowdenova hadic¢ka 6 Tlacidlo stlacenia/otocenia 9 Skrutky konstrukénej podlozky



1 Bowdenova hadicka 4 Sijetovy vypinac 7 Drziak cievky
2 Kabel tlac¢ovej hlavy 5 USB konektor
3 Podéavac 6 Sietovy konektor




SPECIFIKACIE

TLACIAREN A VLASTNOSTI TLACE
Tlacova technoldgia

Tlacova hlava

Stavebny objem

Priemer filamentu

RozliSenie vrstvy

Presnost X, Y, Z

Rychlost pohybu tla¢ovej hlavy

Rychlost extruzie

Konstrukénd podlozka

Podporované materidly

Priemer trysky

Teplota trysky

Teplota konstrukcnej podlozky

Cas zahriatia trysky

Cas zahriatia kondtrukenej podlozky

Priemerny prevadzkovy hluk

Prenos stborov

Vyrovnanie konstrukénej podlozky

Technolégia tavenia filamentu (Fused Filament Fabrication, FFF)

Vymenitelna tryska

223 x 223 x 205 mm

2,85 mm

0,25 mm tryska: 150 az 60 mikrénov

0,4 mm tryska: 200 az 20 mikrénov

0,6 mm tryska: 400 az 20 mikrénov

0,8 mm tryska: 600 az 20 mikrénov

12,5, 12,5, 5 mikrénov

30 az 300 mm/s

0,25 mm tryska: az 8 mm3/s

0,4 mm tryska: az 16 mm3/s

0,6 mm tryska: az 23 mm?3/s

0,8 mm tryska: az 24 mm3/s

Vyhrevné sklenend konstrukéna podlozka (20° az 100 °C)

PLA, ABS, CPE, CPE+, PC, Nylon, TPU 95A (Otvoreny systém filamentu)*

0.25,0.4, 0.6, 0,8 mm

180° az 260 °C

50°az 100 °C

~1 mindta

<4 minuty

50 dBA

Samostatnd 3D tlac¢ z SD karty

Manualny, asistovany vyrovnavaci proces

*Tlac¢iarne Ultimaker je mozné pouZzivat s filamentom tretich stran. Pre najlepsie vysledky tlace vam v$ak odporuica-

me pouzit Ultimaker PLA, ABS alebo CPE.

FYZICKE ROZMERY

Rozmery (bez bowdenovej haditky a drziaka cievky)

Rozmery (s bowdenovou hadickou a drziakom cievky)

Hmotnost netto

Hmotnost brutto

POZIADAVKY NA VYKON
Vstup

Vystup

357 x 342 x 388 mm

493 x 342 x 588 mm

113 kg

18,5 kg

100 - 240 V

4 A, 50 -60Hz

221 W max.

OKOLITE PODMIENKY

Prevadzkova okolita teplota

24V DC,92A

Neprevadzkova teplota

15°az 32 °C

SOFTVER

Priprava na tlac¢

0°az32°C

Podporované operacné systémy

Cura — oficidlny softvér Ultimaker (bezplatny)

Podporované typy suborov

(pripraveny na vyber velkosti trysky)

Mac OS X, Windows, Linux

STL, OBJ, DAE




3 VYBALENIE A INSTALACIA

Zariadenie Ultimaker 2+ opatrne vybalte a nainstalujte ho podla pokynov v
tejto kapitole.




VYBALENIE ZO SKATULE

Ultimaker 2+ sa doddva vo viacndsobne pouzitelnom, odolnom obale, $Specidlne navrhnutom na ochranu vasho
zariadenia Ultimaker 2+. Pri vybalovani zariadenia Ultimaker 2+ postupujte podla nizSie uvedenych krokov.

Otvorte kartéonovu Skatulu, uchopte remen a opatrne vytiahnite Ultimaker 2+ zo Skatule.

Uvolnite remen a vyberte skrinku s prislusenstvom.

Vyberte z peny cievku s flamentom PLA a sku$obny vytlacok vykonany na vasom zariadeni Ultimaker 2+.
Odstrante penovy obal.

Umiestnite Ultimaker 2+ na rovny povrch.

Zdvihnite konStruk¢nu podlozku a odstrante obalovy material pod fou.

Odstrihnite viazaciu pasku zaistujlcu tlacova hlavu.

Nouah~,wN-=

A Pri prendsani drzte Ultimaker 2+ za rdm, a nie za remene ani za osi.




OBSAH DODAVKY
Ultimaker 2+ sa doddava s SD kartou v 3D tlaciarni a s niekolkym dalSim prislusenstvom.
Skor nez budete pokracovat, skontrolujte, ¢i je toto prislusenstvo stcastou dodavky.

©

0,75 kg filament
Napajaci zdroj a kabel
Sklenené podlozka
USB kébel

SUprava trysiek
Lepiaca tycinka
Mazivo

Kalibra¢na karta
Inbusové kluce (1,5 mm, 2 mm, 2,5 mm)
Skusobny vytlacok
Sklenend podlozka

©WoWONOOUVRAWN-=
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INSTALACIA

InStaldcia zariadenia Ultimaker 2+:

UMIESTNENIE DRZIAKA CIEVKY
1. Vezmite drziak cievky a zasunte vrchnl ¢ast do otvoru na zadnej strane zariadenia Ultimaker 2+.
2. Tlacte drziak cievky nadol, kym nezapadne na svoje miesto.

UMIESTNENIE SKLENENEJ PODLOZKY

1. Na prednej strane konstruk¢nej podlozky otvorte dve svorky.

2. Sklenenu podlozku zlahka posUvajte na konstrukénu podlozku a uistite sa, ze zapadla do svoriek konstrukénej
podlozky na zadnej strane.

3. Zaistite sklenent podlozku zatvorenim dvoch svoriek konstrukénej podlozky na prednej strane.




PRIPOJENIE NAPAJACIEHO ZDROJA

1. Napdjaci kdbel pripojte k napéajacu.

2. Napadjaci kabel zapojte do nastennej zasuvky a druhy koniec napajacieho zdroja pripojte k zariadeniu Ultimaker 2+.
Plochy koniec kdbla musi smerovat nahor.

Pred pripojenim sa uistite, Ze sietovy vypinac je vo vypnutej polohe.
Pouzivajte iba napajaci zdroj, ktory bol dodany s vasim zariadenim Ultimaker 2+.




4 PREVADZKA

Po instalacii mozete zariadenie Ultimaker 2+ zapnut a zacat tlacit. Tato kapitola
poskytuje informacie o displeji, prvom pouziti, ako vyrovnat podlozku, ako zaviest a
vymenit filament, o softvéri Cura a ako vymenit trysky.




DISPLEJ A OVLADAC

Displej na prednej strane zariadenia Ultimaker 2+ zobrazuje vSetky potrebné informacie pre nastavenie a pouzivanie
zariadenia. Ponukami méZete prechadzat otdcanim a/alebo stld¢anim tlacidla na pravej strane displeja. Otac¢anim
vyberate alebo ovladate akciu; stlacenim potvrdzujete akciu. Po stlaceni tlacidla zacujete ,,pipnutie” potvrdzujluce akciu.
Blikajuce tlacidlo znamen3, ze Ultimaker 2+ ¢aka na vstupny signal od pouzivatela.

Po zapnuti zariadenia Ultimaker 2+ po prvom pouziti vzdy uvidite najskér logo Ultimaker, po ktorom sa zobrazi hlavna
ponuka. V hlavnej ponuke méte na vyber tri moznosti: ,Print* (Tlac), ,Material* (Materidl) a ,Maintenance* (Udrzba).

TLAC
Ponuka ,Print“ (Tla¢) vdm umoznuje z SD karty vybrat jeden z tlacovych siborov. Pre spustenie stlacte tlacidlo.

MATERIAL

V ponuke ,Material“ (Materidl) mézete na zariadeni Ultimaker 2+ bud vymenit filament, alebo zmenit nastavenia
profilov materidlu. Po vybere moznosti ,,Change“ (Zmenit) zariadenie Ultimaker 2+ spusti postup podla popisu v
¢asti “ZAVEDENIE A VYMENA FILAMENTU” na strane 22. V ponuke ,Settings“ (Nastavenia) moézete vybrat profily
materidlu a zmenit ich nastavenia v ponuke ,,Customize“ (Prispdsobit).

UDRZBA

V ponuke ,Maintenance* (Udrzba) méte na vyber rézne moznosti. Vyber moznosti ,Build plate® (Konstrukéna podlozka)
vas prevedie krokmi na vyrovnanie podlozky. V ponuke ,Advanced” (Rozsirené) je mozné vybrat niekolko moznosti na
manualne vykonanie urcitych akcii alebo zmenu nastaveni zariadenia. Ide o tieto moznosti:

LED settings (Nastavenia LED)
Heatup nozzle (Zahriat trysku)
Heatup buildplate (Zahriat konstrukénu podlozku)

Home head (Presun hlavy do zdkladnej polohy)
Lower buildplate (Spustit konstrukéna podlozku)
Raise buildplate (Zdvihnut konstruként podlozku)

Insert material (Vlozit material)

Move material (Presunut material)
dopravenie materialu.

Set fan speed (Nastavit otacky ventilatora)
Retraction settings (Nastavenia zatiahnutia)
Version (Verzia)

Runtime stats (Statistika doby chodu)

Factory reset (Obnovit vyrobné nastavenia)

Zmente nastavenia svetiel LED na zariadeni Ultimaker 2+.
Nastavte vlastnu teplotu pre manudlne zahriatie trysky.
Nastavte vlastnu teplotu pre manuélne zahriatie vyhrevnej
podlozky.

Presunie hlavu do lavého zadného rohu zariadenia Ultimaker
2+,

Presunie konstrukénu podlozku naspodok zariadenia
Ultimaker 2+.

Presunie konstrukénu podlozku navrch zariadenia Ultimaker
2+,

Zahreje trysku, potom mozete vlozit filament.

Zahreje material, potom mozete pouzit rolovacie koliesko na

Otéacky dvoch ventilatorov nastavite na bokoch tlacovej hlavy.
Prisp6sobte nastavenia pre zatiahnutie.

Zobrazi aktudlnu verziu firmvéru na zariadeni Ultimaker 2+.
Zobrazi, kolko ¢asu bolo zariadenie Ultimaker 2+ zapnuté a
tlacilo.

UplIné vynulovanie zariadenia Ultimaker 2+, pocas ktorého ho
mozete kompletne prekalibrovat.

JEMNE LADENIE

Pocas procesu tlace mozZete nastavenia jemne naladit. To vdm umozni ziskat Gplnu kontrolu nad procesom tlace a
pomoze vam dosiahnut najlepsie vysledky tlace. M6zete tak urobit otvorenim ponuky ,Tune“ (Ladit) pocas tlace. Ponuka
,Tune* (Ladif) vdm v podstate ukazuje rovnaké nastavenia ako ponuka ,Advanced” (Rozs$irené), ¢o znamena, ze mbzete
zmenit nastavenia ako teplota a rychlost tlace. Okrem toho je mozné vybrat ponuku ,Pause* (Pozastavit), potom mézete
vymenit filament v strede tlace a znovu pokracovat.




PRVE POUZITIE

Po prvom zapnuti zariadenia Ultimaker 2+ sa na displeji zobrazi text ,Welcome* (Vitajte). Ultimaker 2+ vas prevedie
niekolkymi krokmi na kalibraciu konstruk¢énej podlozky. Postupujte podla pokynov zobrazenych na displeji. Ultimaker
2+ sa najskor ,presunie do zakladnej polohy®. To znamena, Ze presunie tlacovl hlavu do lavého zadného rohu a

konstrukénu podlozku smerom k spodnej Casti, aby nastavil vychodiskovy bod. Potom mozete spustit vyrovnanie
podlozky.

Ak nevidite sprievodcu konfiguraciou, prejdite na ,,Maintenance“ >, Advanced* (Udriba > RozSirené) a
potvrdte ,Factory reset” (Obnovit vyrobné nastavenia).




VYROVNANIE PODLOZKY

Pre tlac je velmi dolezité, aby sa prva vrstva pekne pritlacila na sklenenu podlozku a dobre prilnula. Ak je vzdialenost
medzi tryskou a konstrukénou podlozkou prilis velkd, vytlacok neprilne k sklenenej podlozke spravne. Na druhej strane,
ak je tryska prilis blizko ku konstrukénej podlozke, moze branit tomu, aby sa filament z trysky vytlacil. Pre nastavenie
spravnej vzdialenosti medzi konstrukénou podlozkou a tryskou musite konstrukénu podlozku vyrovnat. Musite to urobit
pred prvym pouzitim zariadenia Ultimaker 2+ a potom v pravidelnych intervaloch.

Ked si vS§imnete, Ze plast nie je na sklenenej podlozke rovnomerne ulozeny, konstrukénu podlozku treba vzdy znovu
vyrovnat. Po preprave zariadenia Ultimaker 2+ sa tiez odporutca konstrukénu podlozku znovu vyrovnat, aby 3D vytlacky
prilnuli ku konstrukcénej podlozke dobre.

Vyrovnanie konstruk¢nej podlozky:

1.

7.

8.
9.

Prejdite na moznost ,Maintenance“ > ,Build plate“ (Udrzba > Konétrukéné podlozka), aby ste spustili proces
vyrovnania podlozky. (Pri prvom pouziti zariadenia Ultimaker 2+ mézete tento krok preskocit).

Pockajte, kym sa Ultimaker 2+ nepresunie do zakladnej polohy, a pokracujte, ked bude tlacova hlava v strede na
zadnej strane konstruk¢nej podlozky.

Otécajte tlacidlom na prednej strane, kym medzi tryskou a konstrukénou podlozkou nebude vzdialenost cca 1 mm.
Uistite sa, Ze sa tryska nachadza blizko konstrukénej podlozky bez toho, aby sa jej dotykala.

Nastavte lavu prednu a pravu prednu skrutku konstrukénej podlozky tak, aby bola konstruk¢éna podlozka na
prednej strane priblizne vyrovnana. Medzi tryskou a konstrukénou podlozkou musi byt opéat vzdialenost cca 1 mm.
Medzi trysku a konstrukénu podlozku umiestnite kalibracnu kartu.

Skrutky konstrukénej podlozky nastavujte na lavej prednej strane, pravej prednej strane a v strede zadnej strany,
kym pri posUvani karty nepocitite slabé trenie.

Stlacte tlacidlo ,Continue* (Pokracovat). Tlacova hlava sa presunie k druhému bodu.

Zopakujte krok 4 ,umiestnite kalibracnu kartu“ a krok 5 ,nastavte konstrukéna podlozku®.

Znovu stlacte tlacidlo ,,Continue“ (Pokracovat). Tlacova hlava sa presunie k tretiemu bodu.

10. Zopakujte krok 4 ,,umiestnite kalibracnu kartu“ a krok 5 ,,nastavte konstrukénu podlozku®.

0 Pri jemnom ladeni kalibrac¢nou kartou netlacte na konstrukénu podlozku. Spésobi to nepresnosti.



ZAVEDENIE A VYMENA FILAMENTU

ZAVEDENIE
Zavedenie filamentu:

1. Cievku s filamentom umiestnite do drziaka cievky. Majte na pamaéti, Ze filament musi byt viozeny v proti smere
otacania hodinovych ruciciek, aby mohol vstipit do podéavaca zospodu. Filament trochu vyrovnajte, aby do
podavaca vstlpil lahko.

2. Pockajte minatku, kym sa tlacova hlava nezahreje. Zahriatie zaisti, Ze sa filament pri prechode tryskou roztavi.

3. Koniec filamentu vioZte do spodnej Casti podavaca a zatlacajte, kym ho podavac neuchopi.

4. Pockajte, kym filament nedosiahne prvi Ciernu svorku bowdenovej hadicky, a naslednym stlacenim tlacidla
pokracujte. Ultimaker 2+ automaticky zavedie filament do tlacovej hlavy cez bowdenovu hadicku.

5. Pockajte, kym filament nevyjde z trysky.

Uistite sa, Ze sa tlacidlo prepinaca na pravej strane podavaca nachadza v strede. Napnutie na podavaci je
vtedy nastavené spravne.

Nebudte prekvapeni, ak filament, ktory spociatku vychadza z trysky, nema farbu, ktorl ocakavate. V tryske
pravdepodobne zostali nejaké zvysky zo skisobného vytlacku. Pockajte, kym z trysky nezbadate vychadzat
farbu filamentu, ktory ste zaviedli.

A Pocas tohto postupu sa nedotykajte konca trysky, nakolko je horuca.

VYMENA
Ak chcete vymienat r6zne materidly (farby materidlu), najskér musite odstranit filament, ktory sa uz v zariadeni Ultimaker
2+ nachdadza, a potom mézete vlozit novy filament.

Odstranenie starého filamentu:

1.V hlavnej ponuke prejdite na ,Material“ > ,,Change*“ (Material > Vymenit).

2. Pockajte chvilku, kym sa tlacova hlava zahreje. Zahriatie tlacovej hlavy zaisti, Ze sa filament pri prechode tryskou
roztavi.

3. Ked je tryska horlca, Ultimaker 2+ za¢ne automaticky otacat podavacie koliesko, ¢im sa filament Uplne previnie. Ak
filament nevychadza z poddvaca cely, moézZete ho vytiahnut rukou.

4. Podla vyssie uvedeného popisu zavedte novy filament.




SPUSTENIE TLACE

SPUSTENIE TLACE
Po vyrovnani konstrukénej podlozky a zavedeni filamentu mozete spustit (prvd) tlac. Mozete zacat s niekolkymi
tlacovymi stibormi, ktoré sme nahrali na SD kartu. Staci si vybrat jeden zo stborov a stlacit tlacidlo.

Po vybere tlacového suboru sa zariadenie Ultimaker 2+ pripravi presunutim tlacovej hlavy a konstrukénej podlozky do
zakladnej polohy a zahriatim konstrukénej podlozky a trysky. Upozoriujeme, ze to mdze trvat az 5 mint.

Pocas tlace bude displej zobrazovat jej priebeh a zostavajlci ¢as do dokoncenia. Po dokonceni tlace pockajte, kym
konstrukéna podlozka nevychladne, a potom z nej vyberte vytlacok.

Nedotykajte sa tlacovej hlavy/trysky, ked sa zahrieva, tlaci alebo chladne. Teplota méze dosiahnut az 260 °C.

Pre dobré prilnutie k platforme sa odportca na sklenena podlozku naniest tenku vrstvu lepidla. Za tymto
Ucelom moézete pouzit lepiacu tycinku dodand so zariadenim Ultimaker 2+. Podrobné informacie néjdete v
¢asti “POUZITIE LEPIDLA” na strane 25.
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SOFTVER CURA

Pre zariadenie Ultimaker 2+ odportc¢ame na pripravu 3D tlacovych stborov nds$ bezplatny softvér Cura. Cura v priebehu
niekolkych sekund rychlo a presne konvertuje 3D modely na 3D tlacové subory a ukdze vdm néhlad tlace, takze si
mézete byt isti, Ze vSetko bude tak, ako chcete.

INSTALACIA

Softvér Cura nédjdete na strdnke www.ultimaker.com/software. Po prevzati si otvorte inStalacny program a na
dokoncenie instalacie spustite sprievodcu instaldciou. Pri prvom otvoreni softvéru Cura sa zobrazi vyzva, aby ste vybrali
vasdu 3D tlaciaren, Ultimaker 2+. Ziadna dal$ia konfiguracia nie je potrebna a softvér Cura mézete hned zacat pouzivat.

POUZITIE SOFTVERU CURA
Konverzia 3D modelu na tlacovy subor v softvéri Cura:

1. 3D model (stibor STL, OBJ, DAE alebo AMF) nacitate do softvéru stlacenim tlacidla ,Load“ (Nacitat).

2. \Vyberte si zelané nastavenia a pockajte, kym softvér Cura nareze model.

3. Ked Cura skonvertuje subor, ulozte tlacovy slbor (GCode) stlacenim tlacidla ,Save“ (Ulozit). Ak bola vlozena SD
karta, sUbor sa priamo ulozi na SD kartu.

4. Odstrante SD kartu z pocitaca — uistite sa, Ze bola odstranend bezpecne — a vloZte ju do zariadenia Ultimaker 2+ na
spustenie tlace.

ak ste skisenejsi pouzivatel a chcete mat vacsiu kontrolu nad nastaveniami tlace, mozete prepndt na rezim
~Advanced” (RozSirené). Pre viac informacii o pouzivani softvéru Cura si pozrite stranky technickej podpory
Cura: www.ultimaker.com/support/software

ﬂ Pri prvom pouziti softvéru Cura uvidite profily ,Quickprint“ (Rychla tlac). To je idedlne pre zaciato¢nikov, ale

AKTUALIZACIA FIRMVERU

V pravidelnych intervaloch je vydavana nova verzia softvéru Cura vratane novej verzie firmvéru. Kvoli neustélej
aktualizacii si nainstalujte najnovsiu verziu softvéru Cura a firmvér hned, ako bude k dispozicii. NajnovSiu verziu softvéru
Cura vzdy ndjdete na strdnke www.ultimaker.com/software.

InStalacia najnovsieho firmvéru na zariadeni Ultimaker 2+:

1. Pomocou USB kébla pripojte zariadenie Ultimaker 2+ k pocitacu.

2. Pripojte napajaci zdroj a zapnite Ultimaker 2+.

3. Spustite softvér Cura a prejdite na ,Machine® > ,Install default firmware* (Stroj > Instalovat predvoleny firmvér)
(uistite sa, ze v ponuke ,Machine” (Stroj) je vybraté zariadenie Ultimaker 2+). Softvér Cura automaticky aktualizuje
najnovsi firmvér na zariadenie Ultimaker 2+.




POUZITIE LEPIDLA

POUZITIE LEPIDLA
Hoci teplo vyhrevnej podlozky uz zaistuje prifnutie vasho vytlacku k sklenenej podlozke, nie vzdy to staci. Pre este
lepsSiu adhéziu je v niektorych pripadoch ziaduce pouzitie lepidla aj na sklenenu podlozku.

KEDY POUZIT LEPIDLO?
Pouzitie lepidla zavisi od pouzitého materialu, velkosti a tvaru modelu.

Pri ABS a CPE odporic¢ame pouzitie lepidla vzdy, pretoZe tieto materidly sa viac ohybaju. To znamen4, ze plast sa bude
krdtit. K ohybaniu v podstate dochadza kvéli vliastnostiam plastu. Plasty maju tendenciu sa zmrstit, ked rychlo vychladnu
(niektoré plasty viac nez iné), ¢o by eventudlne mohlo viest k skruteniu vytlacku v rohoch. Kedze ABS a CPE maju
relativne velké zmrstenie, na zabrdnenie ohybania budete potrebovat lepidlo.

Na druhej strane, PLA ma ovela mensie zmrstenie a tym aj mensie ohybanie. Vd'aka tomu je ¢asto mozné vytlacit PLA
priamo na sklenenu podloZzku bez pouZitia lepidla. V tomto pripade sa musite uistit, Ze sklenend podlozka je Uplne bez
prachu a oleja, pretoze plast neprilne k mastnému povrchu dobre. Existuju vSak situacie, kedy je lepidlo na sklenenej
podloZke ziaduce. Ak chcete vytlacit model, ktory méa velky pédorys, alebo model s velmi tenkymi ¢astami naspodku,
odporica sa pouzit lepidlo, aby sa zabranilo jeho uvolneniu.

AKO POUZIT LEPIDLO?
Na sklenenu podlozku moézete pouzit lepiacu ty¢inku dodanu s vasim zariadenim Ultimaker 2+. Ak chcete pouzit lepidlo,
na sklenenu podloZzku jednoducho naneste tenku, rovnomernd vrstvu. Lepidlo je nutné naniest iba na oblast tlace.

Na lepsie rozdelenie lepidla po platforme mézete pouzit vihkd handri¢ku. Tymto spdésobom zostane na
sklenenej podlozke velmi tenkd vrstva lepidla.




VYMENA TRYSIEK

So zariadenim Ultimaker 2+ sa dodava sUprava trysiek. Tato slprava obsahuje tri velkosti trysiek (0,25 mm, 0,6 mm a
0,8 mm). 0,4 mm tryska je v zariadeni Ultimaker 2+ uZ nainstalovana.

Vymena trysky:
ODSTRANENIE AKTUALNEJ TRYSKY

1. Zo zariadenia Ultimaker 2+ odstrante filament (prostrednictvom ponuky ,Material“ > ,Change* (Materiadl > Zmenit)).
Pozri “ZAVEDENIE A VYMENA FILAMENTU” na strane 22.

2. Pred odstranenim aktudlne nainstalovanej trysky vykonajte metddu Atomic. Minimalizuje to mnozstvo zvysného
plastu, ktory blokuje trysku, a ulah¢i to odstranenie. Tiez vycisti trysku pred uskladnenim, aby v nej nezostali Ziadne
zvysky filamentu, ktoré by mohli negativne ovplyvnit budtce vytlacky. Pozri “METODA ATOMIC” na strane 31.

3. Teplotu ponechajte nastavenu na poslednu teplotu, ktord bola pouzitd na vytiahnutie filamentu pocas metédy
Atomic (napr. 90 stupniov Celzia pre PLA).

4. Na odskrutkovanie trysky z ohrevného bloku pouZite franclzsky klG¢. Aby ste trysku odskrutkovali, musite ju otacat
proti smeru hodinovych ruciciek.

INSTALACIA NOVEJ TRYSKY

1. Vyberte zelanu trysku a manudlne ju skrutkujte do ohrevného bloku, kym nebude utiahnutd. Budte opatrni, ohrevny
blok je stale teply.

2. Na Uplné dotiahnutie trysky pouzite francuzsky kli¢. Otacajte ju v smere hodinovych ruciCiek a nevyvijajte prilis
velku silu (ak ju utiahnete prilis, méze sa zlomit).

NASTAVENIE V SOFTVERI CURA
Skor ako budete méct tlacit s novo nainstalovanou tryskou, musite zmenit nastavenie v softvéri Cura. Do pola ,Nozzle
size“ (Velkost trysky) zadajte velkost nainstalovanej trysky v milimetroch.




5 UDRZBA

Aby zariadenie Ultimaker 2+ plynulo fungovalo, je délezité spravne vykonavat
jeho udrzbu. Tato kapitola popisuje najdodlezitejSie tipy na udrzbu. Pozorne si ich
precitajte, aby ste so svojim zariadenim Ultimaker 2+ dosiahli najlepsie vysledky.




SKLENENA PODLOZKA

CISTENIE SKLENENEJ PODLOZKY

Po mnohych tlacovych Glohach sa méze na sklenenej podlozke nachadzat velké mnozstvo prebyto¢ného lepidla. To
mbéze spbsobit nerovnomerny povrch vytlacku, a preto sa odporica sklenent podlozku obcas vycistit. Pritom sa vzdy
uistite, ze je zariadenie Ultimaker 2+ vypnuté a konstruk¢né podlozka vychladla.

Cistenie sklenenej podlozky:

1. Konstrukénu podlozku presunte manudlne naspodok zariadenia Ultimaker 2+. Tym zabrdnite moznému poskodeniu
tlacovej hlavy alebo lichobeznikovej vodiacej skrutky Z.

2. Na prednej strane otvorte svorky konstrukénej podlozky.

3. Sklenenu podlozku vysuvajte smerom k prednej ¢asti konstrukénej podlozky, kym ju zo zariadenia Ultimaker 2+
nebudete moct vybrat.

4. Malym mnozstvom teplej vody a handrickou odstrante vsetko prebytocné lepidlo. V pripade potreby mozete na
vycistenie pouzit trochu mydla.

5. Sklenenu podlozku zasuvajte do konstrukcénej podlozky, kym nezapadne na svoje miesto v zadnej Casti
konstrukénej podlozky.

6. Rukou zatvorte svorky konstrukénej podlozky na prednej strane, aby ste ju zaistili.

Sklenend podlozka je umiestnena v oblasti elektrického ohrevu, takze pred jej umiestnenim spét sa uistite, ze
je uplne sucha.

Na zaistenie UspeSného dalsieho vytlacku odporic¢ame po opatovnom umiestneni sklenenej podlozky znovu
vyrovnat konstrukéna podlozku.




PODAVAC

Pre dobru extriziu je dolezité spravne pouzivanie a udrziavanie Cistoty poddvaca. Nasleduju tipy na vykondavanie
Udrzby podavaca.

NAPNUTIE PODAVACA

Pre spravne usmernenie filamentu cez podavac¢ do bowdenovej hadicky a tlacovej hlavy je dblezité, aby bolo napnutie
na podavaci nastavené spravne. Ak je napnutie prili§ vysoké, tak sa vrubkované koliesko zaryje do filamentu, ¢im sa
splosti alebo sa zasekne. Nazyva sa to zadrhnutie.

Aby ste zadrhnutiu filamentu zabranili, zaistite, aby bola biela zasuvna spona na pravej strane podavaca nastavena v
strede.




MAZANIE OSI

Na spravnu Udrzbu a plynulé fungovanie zariadenia Ultimaker 2+ sa odporuca pravidelne mazat osi.

OSIXAY
Ak na povrchoch 3D vytlackov spozorujete malé ryhy alebo mate pocit, ze st osi X a Y znecistené, odpori¢ame na osi
X a'Y pridat jednu kvapku oleja do $ijacich strojov. Pomdze to zabezpedit plynuly chod zariadenia Ultimaker 2+. Olej do

$ijacich strojov nie je stcastou dodavky zariadenia Ultimaker 2+, doérazne ho vSak odporic¢ame pouzivat len na mazanie
osiXay.

LICHOBEZNIKOVA VODIACA SKRUTKA Z

Lichobeznikovu vodiacu skrutku Z treba kazdych 6 mesiacov namazat pripravkom Magnalube. Ide o zelené mazivo
dodané so zariadenim Ultimaker 2+. 10 kvapiek maziva rozotrite po celej zavitovej tyci. Pri dalSej tlaci zariadenie
Ultimaker 2+ namaze os pohybom nahor a nadol.

A Magnalube sa méa nandsat iba na lichobeznikovi vodiacu skrutku Z; nedavajte ho na iné osi.




METODA ATOMIC

Po dlhsom pouzivani zariadenia Ultimaker 2+ mozete spozorovat, ze uz nedokaze vytlacit dostatok plastu. Tato tzv.
nedostato¢nd extrlzia sa obvykle prejavi velmi tenkymi alebo chybajlcimi vrstvami vo vytlacku. Vo vacsine pripadov
ju spbsobuju nejaké necistoty alebo karbonizovany material v tryske i v inej Casti hotendu, ¢im vzniké (Ciastocné)
upchatie. Ak déjde k nedostato¢nej extriizii, na vycistenie trysky a inych ¢asti hotendu sa odporutca pouzit metédu
Atomic. NiZSie sU popisané kroky tejto metddy.

Metédu Atomic sa odporica pouzit aj pri prepinani z materialu, ktory potrebuje vyssiu teplotu tlace, na
0 materidl, ktory vyuziva nizSiu teplotu tlace. Tym zaistite, Ze sa odstrania vsetky zvysky z predchadzajluceho
filamentu.
ODSTRANENIE FILAMENTU

1. Pre odstranenie filamentu prejdite na ,Material“ > ,Change* (Materiadl > Zmenit). Namiesto vlozenia nového
materidlu vyberte ,Cancel” (Zrusit).

ODSTRANENIE BOWDENOVEJ HADICKY
1. Odstrante (modru alebo ¢ervenu) svorku.
2. Stlacte spojovacie puzdro hadic¢ky a z tlacovej hlavy vytiahnite bowdenovu hadicku.

ZAHRIATIE A PRIPRAVA

1. Prejdite na ,Maintenance“ > ,Advanced“ > ,Heatup Nozzle“ (Udrzba > Roz$irené > Zahriat trysku) a nastavte teplotu
na 260 stupnov.

Rovnym rezom odrezte cca 20 cm filamentu a pokuste sa filament ¢o najviac vyrovnat.

Po dosiahnuti teploty manudlne zasunte vyrovnany kus filamentu aZ dolu k tryske.

4. Zrahka ho zatlacajte, kym bud novy filament nevyjde z trysky, alebo sa uz neda dalej zatlacit.
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ODSTRANENIE NOVEHO FILAMENTU

1. Znizte teplotu na 90 stupriov (pre PLA) alebo 110 stupriov (pre ABS).

2. Po dosiahnuti teploty vytiahnite filament rychlym, pevnym potiahnutim.

3. Skontrolujte farbu a tvar Spicky filamentu; cielom je mat Cistd, kuzelovitt Spicku.

4. Opakujte kroky ,zahriatie a priprava“ a ,odstranenie nového filamentu®, kym filament neza¢ne vychadzat bezo
zvys$kov a nebude mat kuzelovity tvar.

OPATOVNE ZMONTOVANIE
1. Bowdenovu hadi¢ku zasurite cez spojovacie puzdro hadi¢ky az dolu do spojky TFM.
2. Svorku umiestnite okolo spojovacieho puzdra hadicky tak, aby zaistovala bowdenovu hadicku.




6 POMOC A TECHNICKA PODPORA

Existuje niekolko Specifickych problémov, ku ktorym by pri pouzivani tlaciarne
Ultimaker 2+ mohlo déjst. Ak na jeden z tychto problémov narazite, mézete ho sami
vyriesit pomocou informacii na nasledujlcich stranach.

Samozrejme mame aj miestne podporné timy pre pripad, Ze budete potrebovat
osobnu podporu.




RIESENIE PROBLEMOV

Této kapitola popisuje najbeznejsie problémy a spdsob, ako ich vyriesit. Nasledujlca strana poskytuje prehlad moznych
chybovych hlaseni na zariadeni Ultimaker 2+. Viac pokynov ndjdete na nasej webovej stranke:
www.ultimaker.com/support.

PROBLEMY S EXTRUZIOU

Problémy s extrdziou mézu mat niekolko pricin. Méze byt upchata tryska, takZze nemdéze vychadzat Ziadny materidl. Tiez
by to mohlo znamenat, Ze Ultimaker 2+ nevytlaca dostatok plastu, ¢o vedie k velmi tenkym alebo chybajtcim vrstvam
vo vytlacku. Nazyva sa to ,nedostatoc¢nd extrizia“.

Vo vacsine pripadov spdsobuju problémy s extriziou nejaké necistoty alebo karbonizovany materidl v tryske Ci v inej
Casti hotendu, ¢im vznika (Ciastocné) upchatie. Na vyrieSenie tohto problému:

- Skontrolujte, ¢i sa filament nezadrhol v podéavaci. Ak ano, najskdr ho odstrante zo zariadenia.

. Uistite sa, Ze sa biela zasuvna spona na nastavenie napnutia poddvaca nachddza v strede.

« Pomocou moznosti ,Move material“ (Presundt materidl) v ponuke ,,Advanced” (Rozsirené) skiste manualne vytlacit
trochu materidlu. Pritom mozete vyvinut trochu viac sily manudlnym potlacenim materidlu na podavaci.

- Na odstranenie vSetkych necistot alebo karbonizovaného materidlu z hotendu pouzite metédu Atomic.

Po dlhsom pouzivani zariadenia Ultimaker 2+ by to tieZ mohlo znamenat, ze sa zdeformovala spojka TFM, ¢o sposobilo
trenie filamentu. Tento spotrebny tovar ma tendenciu sa ¢asom opotrebovat v désledku tepla a tlaku z hotendu. Pokial
Ziadna z vyssie uvedenych moznosti nezaberie, odportic¢ame sa blizsie pozriet na spojku TFM. Zdeformovanu spojku
TFM mozno rozpoznat vdaka (malému) okraju na vnutornej spodnej strane.

NEDA SA PRIPOJIT K SOFTVERU CURA
Ak softvér Cura nerozpozna vase zariadenie Ultimaker 2+ pri nahravani firmvéru, nastane problém s pripojenim v
doésledku zlyhania softvéru alebo hardvéru. Na vyrieSenie tohto problému:

. Uistite sa, Ze je vSetko spravne pripojené (napajaci zdroj a USB kabel) a Ze je zariadenie Ultimaker 2+ pri nahravani
firmvéru zapnuté. Mézete tiez vyskasat iny USB kabel.

- Skontrolujte, ¢i mate na pocitaci nainstalovanu najnovsiu verziu softvéru Cura.

«  Skdste sa pripojit k inému pocitacu, najlepsie s odliSnym opera¢nym systémom.

VYTLACOK NEPRILNE KU KONSTRUKCNEJ PODLOZKE

Ked vytlacky neprilnd ku konstrukénej podlozke, chybnych méze byt niekolko veci. Mohlo by to bud znamenat, ze
prva vrstva nie je dostato¢ne prilnutd, alebo Ze sa vytlacky v désledku ohybania plastu uvolnia. K ohybaniu v podstate
doché&dza kvoli vlastnostiam plastu. Plasty maju tendenciu sa zmrstit, ked rychlo vychladni (niektoré plasty viac nez
iné), ¢o by eventudlne mohlo viest k skruteniu vytlacku (v rohoch). Toto spravanie si vsimnete najmé pri tlaci ABS, ktory
ma relativne velké zmrstenie.

Na znizenie mnozstva ohybania a dobrej kvality prvej vrstvy:

- Skontrolujte, ¢i je vyhrevna podlozka nastavena na spravnu teplotu (60 °C pre PLA a 90 °C pre ABS).

- Uistite sa, Ci je konstrukénd podloZka spravne vyrovnana.

. Vycistite cell sklenenu podlozku.

« Na sklenenu podlozku naneste tenku vrstvu lepidla.

- Na zabrénenie ohybania pouzite v softvéri Cura funkciu ,Brim“ (Okraj). Funkcia ,Brim“ (Okraj) umiestni
jednovrstvovl hrubt plochl oblast okolo vasho objektu, ¢im vytvori vacsi prilnavy povrch.




CHYBOVE HLASENIA

ERROR - STOPPED TEMP SENSOR
(Chyba — teplotny snimac zastaveny)

ERROR - STOPPED TEMP SENSOR BED
(Chyba — teplotny snimac podlozky
zastaveny)

ERROR - HEATER ERROR (Chyba —

chyba vyhrievacieho telesa)

Z-SWITCH BROKEN (Vypinac Z
pokazeny) alebo

Tato chyba odkazuje na problém so snimac¢om PT100 B. Ide o snimac,
ktory meria teplotu trysky. To znamen4, Ze snimac¢ zaznamendéva
nespradvne hodnoty a z bezpecnostnych dévodov zabrani zahriatiu trysky.
Najpravdepodobnejsim dévodom toho je problém s pripojenim, o by sa
mobhlo stat bud’ v dosledku zlého pripojenia na zékladnej doske, alebo
poskodenia samotného snimaca.

Téato chyba odkazuje na problém so snimac¢om vyhrevnej podlozky. To
znamena, ze snimac zaznamenava nespravne hodnoty a z bezpecnostnych
dbévodov zabrani zahriatiu vyhrevnej podlozky. Najpravdepodobnejsim
dbévodom toho je problém s pripojenim, ¢o by sa mohlo stat v désledku
zlého pripojenia na vyhrevnej podlozke alebo zékladnej doske, alebo
poskodenia samotného snimaca.

Chyba vyhrievacieho telesa sa moze objavit, ked snimac¢ nezaznamena stalu
teplotu (prirastok teploty). To by mohlo znamenat, ze vyhrievacia vliozka nie
je spravne pripojend, a preto ju kvoli zabraneniu prehriatia trysky vypne.

Ak sa zobrazi jedna z tychto chyb, znamena to, ze doslo k problému s
koncovym vypina¢om Z. Bud' vam vravi, ze koncovy vypina¢ Z sa neda

Z-SWITCH STUCK (Vypina¢ Z zaseknuty) stlacit, alebo Ze nieco bréni pake vypinaca prepnut spat.

X OR Y SWITCH BROKEN (Vypinac X
alebo Y pokazeny)

Tato chyba sa vyskytuje, ked nie je aktivovany bud koncovy vypinac X,
alebo Y, zatial' ¢o sa tlacova hlava prestva do zékladnej polohy.




TECHNICKA PODPORA

V pripade, Ze narazite na nejaké tazkosti s vasim zariadenim Ultimaker 2+ alebo potrebujete radu ohladne vasho
zariadenia Ultimaker 2+, navstivte nasu webovu stranku: www.ultimaker.com/support.

Webova stranka je skvelym zdrojom informacii na rieSenie problémov, vyhladanie rieSeni problémov a ziskanie viac
sklsenosti s 3D tlacou. Mame tiez velmi aktivnu online komunitu so skdsenymi pouzivatelmi, ktori st ochotni zdielat
tipy a rieSenia a ktori vdm mozu poméct vyuzit vase zariadenie Ultimaker 2+ ¢o najlepsie.

Ak budete niekedy pri rieSeni problému so zariadenim Ultimaker 2+ potrebovat osobnl pomoc, mézZete tiez kontaktovat
jedného z nasich miestnych partnerov technickej podpory. Kontaktné Gdaje najdete na nasej webovej stranke.
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